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OGOLNE INSTRUKCJE | ZALECENIA
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIA OGOLNE

UWAGA! Wazne instrukcje bezpieczenstwa. Nalezy po-
stepowac zgodnie z wszystkimi instrukcjami, poniewaz
nieprawidlowy montaz moze spowodowaé powazne
szkody.

UWAGA! Wazne instrukcje bezpieczenstwa. W celu za-
pewnienia bezpieczenstwa oséb, postepowaé zgodnie z
niniejsza instrukcja. Instrukcje nalezy przechowywaé w
bezpiecznym miejscu.

UWAGA! Przestrzegaé zamieszczonych nizej zalecen:

- Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ informacje na
temat ,,Parametréw technicznych produktu”, a w szczegdlinosci,
czy urzadzenie jest przystosowane do napedzania posiadanego
przez Panstwa urzadzenia. Jezeli nie jest odpowiednie, NIE na-
lezy wykonywa¢ montazu.

- Nie uzywa¢ urzadzenia, jesli nie przeprowadzono procedury od-
dania do eksploatacji, opisanej w rozdziale ,Odbidr i przekaza-
nie do eksploataciji”.

Wedlug najnowszych, obowigzujacych przepisow eu-
ropejskich, wykonanie automatyki musi by¢ zgodne z
obowiazujaca Dyrektywa Maszynowa umozliwiajaca za-
deklarowanie zgodnosci automatyki. W zwiazku z tym,
wszystkie czynnosci polegajace na podtaczeniu do sieci
elektrycznej, wykonywaniu préb odbiorczych, przekazy-
waniu do eksploatacji i konserwacji urzadzenia musza
byé wykonywane wylacznie przez wykwalifikowanego i
kompetentnego technika.

- Przed przystgpieniem do montazu produktu, nalezy sprawdzic,
czy wszystkie elementy i materiaty przeznaczone do uzycia znaj-
dujg sie w idealnym stanie i sg odpowiednie do uzycia.

- Produkt nie jest przeznaczony do obstugi przez osoby (w tym
dzieci) o ograniczonych zdolnosciach fizycznych, zmystowych
badZ umystowych lub przez osoby nieposiadajgce odpowied-
niego doswiadczenia i wiedzy.

- Nie zezwala¢ dzieciom na zabawe urzgdzeniem.

- Nie zezwala¢ dzieciom na zabawe urzadzeniami sterujgcymi
produktu. Przechowywac piloty w miejscu niedostepnym dla
dzieci.

W celu uniknigcia jakiegokolwiek zagrozenia na sku-
tek przypadkowego uzbrojenia termicznego urzadzenia
odfaczajacego, nie nalezy zasilaé¢ tego urzadzenia przy
uzyciu zewnetrznego urzadzenia, jak zegar lub podtaczaé
go do obwodu charakteryzujacego sie regularnym podta-
czaniem lub odtaczaniem zasilania.

- W sieci zasilajgcej instalacji nalezy przygotowac urzadzenie
odigczajace (nieznajdujace sie na wyposazeniu), ktérego odle-
gtos¢ pomiedzy stykami podczas otwarcia zapewnia catkowite
odfaczenie w warunkach okreslonych przez |l kategorig prze-
pieciowa.

- Podczas montazu, nalezy delikatnie obchodzi¢ sie z urzadze-
niem, chronigc je przed zgnieceniem, uderzeniem, upadkiem
lub kontaktem z jakiegokolwiek rodzaju ptynami. Nie umiesz-
cza¢ urzadzenia w poblizu Zrédet ciepta i nie wystawia¢ go na
dziatanie otwartego ognia. Opisane powyzej sytuacje moga do-
prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia, by¢ przyczyna niepra-
widtowego dziatania lub zagrozen. Jezeli dosztoby do ktérejs z
opisanych sytuacii, nalezy natychmiast przerwac¢ montaz i zwro-
ci¢ sie 0 pomoc do Serwisu Technicznego.
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Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody materialne
lub osobowe powstate w wyniku nieprzestrzegania instrukcii
montazu. W takich przypadkach, nie ma zastosowania rekojmia
za wady materialne.

Poziom cisnienia akustycznego emisji skorygowanego charak-
terystykg A jest nizszy od 70 dB(A).

Czyszczenie i konserwacja, za ktdra jest odpowiedzialny uzyt-
kownik, nie powinna by¢ wykonywana przez dzieci pozbawione
opieki.

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z urzadzeniem (konser-
wacja, czyszczenie) nalezy zawsze odtgczy¢ produkt od sieci
zasilajgcej oraz ewentualnych akumulatorow.

Nalezy wykonywac okresowe przeglady instalacji, a w szcze-
gdlnosci kabli, sprezyn i wspornikdw, celem wykrycia ewentual-
nego braku wywazenia lub oznak zuzycia, czy uszkodzen. Nie
uzywac w razie koniecznosci naprawy lub regulacji, poniewaz
obecnos¢ usterek lub nieprawidtowe wywazenie moga prowa-
dzi¢ do powaznych obrazen.

Materiat opakowaniowy podlega utylizacji zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Osoby trzecie nie powinny sie znajdowac w poblizu automatyki
podczas jej przesuwania przy uzyciu elementdw sterowniczych.
Podczas wykonywania manewru, nalezy nadzorowa¢ automa-
tyke i zadbac o to, aby inne osoby nie zblizaty sie do urzgdzenia,
az do czasu zakonczenia czynnosci.

Nie sterowac automatyka, jezeli w jej poblizu znajdujg sie osoby
wykonujgce czynnosci; przed wykonaniem tych czynnosci nale-
zy odtgczyC zasilanie elektryczne.

Jesli kabel zasilajacy jest uszkodzony, nalezy go wymieni¢ na
identyczny dostepny u producenta lub w serwisie technicznym
lub u innej osoby posiadajgcej pordwnywalne kwalifikacje, aby
uniknac jakiegokolwiek ryzyka.

Uwagal Aby zapewni¢ warunki bezpieczenstwa, uzywac do
transportu produktu odpowiedniego wozka do skrzyn oraz
uchwytéw znajdujgcych sie na opakowaniu.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE INSTALACJI

Przed dokonaniem montazu silnika nalezy sprawdzi¢, czy bra-
ma jest w dobrym stanie mechanicznym, jest dobrze wywazona
i czy jej otwieranie i zamykanie nastepuje w sposob prawidtowy.
Przed zamontowaniem silnika, usung¢ wszystkie niepotrzebne
liny lub farcuchy i wytaczy¢ wszelkie urzadzenia, jak urzadzenia
blokujace, ktdre nie sg konieczne do dziatania.

Jezeli brama przeznaczona do zautomatyzowania posiada row-
niez drzwi dla pieszych, nalezy przygotowac instalacje z syste-
mem kontrolnym, ktdry uniemozliwi dziatanie silnika, gdy drzwi
dla pieszych bedg otwarte

ZamontowaC cze$S¢ manewrowg do zwolnienia recz-
nego (manewr reczny) na wysokosci ponizej 1,8 m.
UWAGA: jesli jest ona wyjmowana, czes¢ manewrowg nalezy
przechowywacé w poblizu bramy.

Upewnic¢ sig, ze elementy sterownicze znajdujg sie z dala od
czesci w ruchu, umozliwiajac w kazdym razie ich bezposrednig
widocznosé. W razie niestosowania przetgcznika, elementy ste-
rownicze nalezy montowa¢ w miejscu niedostepnym i na mini-
malnej wysokosci 1,5m.

Jesli ruch otwierania jest sterowany przez system przeciwpo-
zarowy, nalezy sie upewnic, ze ewentualnie okna znajdujgce sie
powyzej 200 mm zostang zamkniete przez elementy sterowni-
cze.

Zapobiegac i unikac jakiegokolwiek uwiezienia miedzy czesciami
statymi i czesciami w ruchu podczas wykonywania manewrow.

Umiesci¢ na state tabliczke na temat recznego manewru w po-
blizu elementu umozliwiajgcego wykonanie manewru.

Po zamontowaniu silnika nalezy sie upewni¢, ze mechanizm,
system ochrony i kazdy manewr reczny funkcjonuja prawidtowo.
Bramy i bramki pionowe wymagajg zamontowania funkcji lub
urzadzenia chronigcego przed upadkiem

W przypadku silnikdw umozliwiajgcych dostep do niezabezpie-
czonych czesci w ruchu, nalezy obowigzkowo zainstalowac te
czesci na wysokosci powyzej 2,5 m od podfoza lub od innego
poziomu umozliwiajacego do nich dostep.

Nalezy unika¢ wciagniecia spowodowanego otwieraniem prze-
suwanej czesci.

Po zakonczeniu montazu upewnic sie, czy mechanizm jest pra-
widtowo wyregulowany, a system zabezpieczajgcy i ewentualny
mechanizm wysprzeglenia recznego dziatajg prawidtowo.

Urzadzenia na baterie

Podczas wyjmowania baterii urzgdzenie musi by¢ odtgczone od
zasilania elektrycznego.

Przed zutylizowaniem urzgdzenia nalezy wyjac z niego baterie.
Baterie nalezy usungC w bezpieczny sposob.

Jesli baterie nie sg tadowalne, nie nalezy ich wymienia¢ na fa-
dowarki.

Urzadzenia ze $wiattem led

Spoglgdanie z bliska przez dtuzszy okres czasu na zrodto Swia-
tla LED moze spowodowac oSlepienie. Moze to skutkowaé
chwilowym ograniczeniem zdolno$ci widzenia i spowodowac
wypadki.

Nie spogladac bezposrednio na diody led.

Aparaty z urzadzeniem radiowym

Producent, Nice S.p.A., oswiadcza, ze urzgdzenie jest zgodne z
dyrektywa 2014/53/UE.

Instrukcja i petny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny
pod na stronie internetowej: www.niceforyou.com sekgji ,sup-
port” (wsparcie) i ,download” (pobieranie).

Do nadajnikow: 433MHz: ERP < 10dBm - 868MHz: ERP <
14dBm; do odbiornikdw: 433MHz, 868MHz.
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?  OPIS PRODUKTU | JEGO PRZEZNACZENIE

SPOP to seria motoreduktorow z ramieniem przegubowym i mocowaniem zewnetrznym, ktore moga by¢ uzywane do automatyzacji bram lub drzwi
wahadtowych do uzytku w obiektach mieszkalnych i przemystowych. Sg one wyposazone w wytrzymate ramie z aluminiowe zabezpieczeniem przed
przecigciem. Idealnie nadajg sie do intensywnego uzytkowania.

Gtéwna czes¢ automatyki sktada sie z jednego lub dwdch motoreduktordw elektromechanicznych (w zaleznosci od liczby napedzanych skrzydef), z
ktérych kazdy jest wyposazony w silnik zasilany pradem statym i reduktor z kotami zebatymi o zebach prostych.

Motoreduktor SPOP7124 jest wyposazony w centrale sterujaca, ktdéra zarzadza jego praca.

Centrala sterujgca jest przystosowana do podtgczenia do réznych urzadzen nalezacych do Systemu Opera, systemu Bluebus oraz systemu zasilania
energig stoneczng Solemyo.

Centrala moze réwniez zawiera¢ zasilanie awaryjne (mod. PS300, opcjonalne urzadzenie dodatkowe), ktdre w przypadku braku zasilania elektrycznego
(awarii zasilania) umozliwia automatyce wykonanie kilku manewréw.W przypadku przerwy w dostawie energii elektrycznej mozna przesuna¢ skrzydio
bramy poprzez odblokowanie motoreduktora za pomoca odpowiedniego klucza (patrz punkt ,Reczne blokowanie i odblokowywanie motoreduk-
tora”).

Automatyka umozliwia zainstalowanie roznych urzadzen dodatkowych, ktore zwiekszaja liczbe petnionych przez nig funkcji i gwarantuja bezpieczen-
stwo.

UWAGA! - Wszelkie inne uzycie, r6zne od opisanego lub wykorzystywanie produktu w warunkach otoczenia odmiennych,
niz te, wskazane w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przeznaczeniem i surowo zabronione!

2.1 WYKAZ CZESCI WCHODZACYCH W SKEAD PRODUKTU
Na ,Rysunku 1" przedstawiono giéwne czesci, z ktdrych zbudowany jest motoreduktor SPOP7124.
e ™

Pokrywa

Bezpiecznik

Centrala elektroniczna sterujgca i kontrolna (obecny jedynie w SPOP7124)
Odbiornik OXI

Motoreduktor

Klucz odblokowujgcy/blokujacy

Ztacze zasilania

Uchwyt montazowy motoreduktora

Ramie

Uchwyt montazowy ramienia

r—TIOoTMOOW>

4 - POLSKI



3.1 KONTROLE WSTEPNE DO WYKONANIA PRZED

MONTAZEM

Instalacja urzadzenia musi by¢ wykonana przez wykwali-
fikowany personel, zgodnie z przepisami, normami i ure-
gulowaniami prawnymi, oraz wedtug niniejszej instrukcji.

Przed przystgpieniem do montazu urzgdzenia nalezy:

- sprawdzi¢ stan dostawy

- upewnic sie, ze wszystkie materiaty, z ktérych bedzie sie korzystac, sgw
doskonatym stanie i sg odpowiednie do przewidzianego uzycia

- sprawdzi¢, czy konstrukcja bramy jest odpowiednia do zautomatyzo-
wania

- sprawdzi¢, czy masa i wymiary skrzydta mieszcza sie w granicach uzyt-
kowania zamieszczonych w punkcie ,0graniczenia w uzytkowaniu”

- upewnic sie, ze wybrane migjsce montazu jest odpowiednie ze wzgledu
na catkowite wymiary produktu (zob. ,Rysunek 5")

- w migjscu, w ktérym ma by¢ zainstalowany motoreduktor, nalezy za-
pewni¢ wystarczajgca ilos¢ miejsca na petny obrot ramienia (zob. ,Ry-
sunek 2")

' N\

MIN 400 mm

G J

- sprawdzi¢, czy na catej drodze przesuwu skrzydta, zardwno przy zamy-
kaniu, jak i przy otwieraniu, nie wystepujg miejsca posiadajace zwiek-
szone tarcie

- sprawdzi¢ wytrzymato$¢ mechanicznych ogranicznikdw ruchu oraz, czy
nie powstang odksztatcenia nawet w razie silnego uderzenia w zderzak

- sprawdzi¢, czy skrzydto jest wywazone, czyli nie porusza sie samoczyn-
nie, jesli jest zatrzymane i pozostawione w dowolnym potozeniu

- upewnic sie, ze miejsce, w ktérym ma zosta¢ zamontowany produkt
nie moze ulec podtopieniu; ewentualnie zamontowac produkt na odpo-
wiedniej wysokosci od podfoza

- sprawdzi¢, czy strefa mocowania motoreduktora pozwala na jego od-
blokowanie oraz fatwe i bezpieczne przeprowadzenie manewru recz-
nego

sprawdzi¢, czy miejsca mocowania réznych urzadzen znajdujg sie w
miejscach zabezpieczonych przed uderzeniami i, czy powierzchnie
montazu sg odpowiednio solidne

nie zanurza¢ elementéw automatyki w wodzie lub innych ptynach

nie umieszczaé produktu w poblizu ptomieni lub Zrddet ciepta, w sro-
dowisku potencjalnie wybuchowym, szczegdlnie kwasnym lub stonym,
poniewaz moze to uszkodzi¢ produkt i sta¢ sie powodem nieprawidto-
wego dziafania albo spowodowaé zagrozenia

w przypadku istnienia drzwi wewnatrz skrzydia lub w obszarze ruchu
skrzydta, nalezy sie upewnic, ze nie utrudniajg one normalnego przesu-
wu i ewentualnie przewidzie¢ odpowiedni system blokujgcy

podtaczy¢ centrale do elektrycznej linii zasilania wyposazonej w uzie-
mienie

podtgczy¢ brame do uziemienia zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
Na elektrycznej linii zasilania nalezy zainstalowac urzadzenie zapewnia-
jace catkowite odtgczenie automatyki od sieci. W urzadzeniu odtgczajg-
cym powinny sie znajdowaé styki oddalone od siebie w stanie otwarcia
na taka odlegtos¢, ktéra umozliwi catkowite odigczenie w warunkach
okreslonych przez lll kategorie przepieciowa, zgodnie z zasadami mon-
tazu. W razie potrzeby, urzadzenie to zapewnia szybkie i bezpieczne
odfgczenie zasilania, dlatego nalezy je ustawi¢ w miejscu widocznym
z miejsca montazu automatyki. Jezeli natomiast urzadzenie to umiesz-
czone jest w niewidocznym miejscu, nalezy wyposazy¢ je w system blo-
kujgcy ewentualne, przypadkowe lub samowolne ponowne podtaczenie
zasilania, w celu wyeliminowania wszelkich zagrozen. Urzadzenie odta-
czajace nie jest dostarczane wraz z produktem.

3.2 OGRANICZENIA W UZYTKOWANIU

Przed montazem motoreduktora nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce kon-
trole:

sprawdzi¢, czy skrzydio, ktére ma by¢ napedzane, miesci sie w grani-
cach oczekiwanych wartosci (zob. ,Rysunek 3")

szeroko$¢ maksymalna skrzydfa: 2 m (przy wadze do 150 kg)

waga maksymalna skrzydta: 250 kg (przy szerokosci do 1 m)
sprawdzi¢ wartosci graniczne podane w rozdziale ,PARAMETRY
TECHNICZNE’

szeroko$¢ minimalna przestrzeni przeznaczonej na montaz motoreduk-
tora: 170 mm

uchwyt montazowy ramienia nalezy umiesci¢ w wytrzymatym miejscu
skrzydta (np. na ramie), aby zagwarantowac¢ solidny i bezpieczny mon-
taz.

4 e N
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3.2.1 TRWALOSC PRODUKTU

Trwatos¢ to Sredni czas uzytkowania produktu. Trwato$¢ urzadzenia zalezy

w duzym stopniu od wskaznika trudnosci wykonywania manewrow, czyli

sumy wszystkich czynnikdw wptywajgcych na zuzycie produktu.

Aby oszacowac trwatos¢ automatyki, nalezy postgpi¢ w opisany ponizej

Sposob:

1. zsumowac wartosci pozycji z ,Tabela 1" dotyczacych warunkow
wystepujgcych w instalacji

2. na wykresie na ,Rysunku 4”, przeprowadzi¢ pionowo linie od od-
nalezionej wartosci az do przeciecia z krzywa. W tym punkcie wy-
kreslic linie pozioma az do przeciecia z linia ,liczba cykli”. Okreslona
wartos¢ to szacowana trwato$¢ Panstwa produktu.

Trwato$¢ wskazang na wykresie mozna uzyskac tylko wtedy, jezeli jest

skrupulatnie realizowany plan konserwacji, patrz rozdziat ,KONSERWA-

CJA URZADZENIA”. Trwatos¢ produktu oszacowywana jest na podsta-

wie obliczen projektowych i wynikdw testéw wykonanych na prototypach.

Bedac zatem tylko wartoscig szacunkowa, nie jest jednoznaczng gwaran-

Cjg rzeczywistej trwatosci produktu.

Przyktad obliczania trwatosci: automatyzacja bramy ze skrzydiem
o dtugosci 1 m i wadze réwnej 150 kg, na przyktad ze skrzydiem
zabudowanym.

W ,Tabela 1” podano ,wskazniki trudnosci” dla tego typu instalacji: 15%
(,Dtugos¢ skrzydta”), 30% (,Waga skrzydta”) i 15% (,Skrzydto zabudowa-
ne’).

Wskazniki te nalezy zsumowaé, aby odczytac catkowity wskaznik inten-
sywnosci uzytkowania, ktory w tym przypadku wynosi 60%. W oparciu
0 uzyskang wartosci (60%) nalezy odszukaC na pionowej osi wykresu
(,wskaznik intensywnosci uzytkowania”) warto$¢ odpowiadajgcg ,liczbie
cykli”, jaka nasz produkt bedzie w stanie wykonac podczas swojego okre-
su zywotnosci. Wartos¢ ta wynosi okoto 100.000 cykii.

Tabela 1

TRWALOSC PRODUKTU

Wskaznik trudnosci

<1,0m 0%
Dtugos¢ skrzydta 1,0-1,5m 15%
1,5-2m 20%
<100 kg 0%
Masa skrzydta 100 - 150 kg 20%
150 - 250 kg 30%

Temperatura otoczenia wyzsza niz 40°C

lub nizsza niz 0°C albo wilgotnos¢ wyzsza | 20%
niz 80%

Skrzydto zabudowane 15%
Montaz w strefie wietrznej 15%

Uwaga Dane odnoszg sie do wywazonej bramy segmentowej, utrzymy-
wanej w prawidtowym stanie konserwacji.
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3.3 IDENTYFIKACJA | WYMIARY GABARYTOWE

Wymiary gabarytowe i etykieta (A) umoZliwiajgca identyfikacje produktu
zostaty przedstawione na ,Rysunku 5”.
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3.4 PRACE PRZYGOTOWAWCZE DO MONTAZU

Na rys. przedstawiony zostat przyktad instalacji automatyki, wykonanej przy uzyciu komponentow firmy Nice.

~ N
G A B C D E C F G H A
1
I \\\
/ N 2
3
4 7 6 4 5 1
4

. J
A Fotokomorki na kolumience Uwaga 1 Jesliprzewddzasilajgeyjestatuzszyniz80m,nalezyzastoso-
B Motoreduktor bez centrali (mod. SPOP7224) wac przewdd o wigkszym przekroju (3 x 2,5 mm?) oraz niezbed-
C Fotokomorki (mod. EPM) ne jest dodatkowe uziemienie w poblizu automatyki.
D Ogranicznik mechaniczny ,zamykania” . iy -
E Zamek elektryczny Uwaga 2 JeglidtugoscprzewoduBlueBusprzekracza20mdiugoscido
F Lampa ostrzegawcza MLBT maksymalnie 40 m, nalezy uzy¢ przewodu o wigkszym przekroju
G Motoreduktor z centralg (mod. SPOP7124) (21 mm?).
H Klawiatura cyfrowa (mod. EDSB) - Czytnik zblizeniowy (mod. ETPB) - Uwaga 3 Tedwakablemoznazastapiépojedynczymkablem4x0,5

Przetacznik kluczykowy (mod. EKSU)

Czesci te sg rozmieszczone wedtug typowego i zwyczajowego schematu.
Korzystajac ze schematu na ,Rysunku 6” ustali¢ przyblizong pozycje, w
ktdrej zostanie zainstalowany kazdy przewidziany element sktadowy in-
stalacji.

Tabela 2
DANE TECHNICZNE PRZEWODOW ELEKTRYCZNYCH
Identyfikator Dane techniczne przewodu

Kabel ZASILAJACY CENTRALI STERUJACEJ
1 1 kabel 3 x 1,5 mm?
Diugos$é maksymalna 30 m [uwaga 1]

mm?2.

& Przed przystapieniem do montazu nalezy przygotowac
przewody elektryczne niezbedne do wykonania instalacji,
zgodnie z ,Rysunkiem 6” i informacjami zamieszczonymi
w rozdziale ,,PARAMETRY TECHNICZNE”.

Zastosowane kable musza by¢ przeznaczone dla rodzaju
otoczenia, w ktérym odbywa sie ich montaz.

N
AN\

Podczas uktadania przewodéw rurowych prowadzacych

Kabel LAMPY OSTRZEGAWGCZEJ

1 kabel 2 x 1 mm?

Maksymalna diugosé 20 m

Kabel ANTENOWY

1 kabel ekranowany typu RG58
Maksymalna diugos¢ 20 m; zalecana < 5 m
Kabel URZADZEN BLUEBUS

1 kabel 2 x 0,5 mm?

Dtugos¢ maksymalna 20 m [uwaga 2
Kabel PRZEXACZNIKA KLUCZYKOWEGO
2 kable 2 x 0,5 mm? [uwaga 3]
Maksymalna dtugos$é 50 m

Kabel ELEKTROZAMKA

1 kabel 2 x 1 mm?

Maksymalna diugosé 6 m

Kabel ZASILAJACY MOTOREDUKTORA

1 kabel 3 x 1,5 mm?

Maksymalna diugosé 10 m

kable elektryczne, nalezy wzigé pod uwage, ze, z powodu
mozliwego gromadzenia si¢ wody w studzience rozgatez-
nej, przewody rurowe moga powodowac powstawanie w
centrali skroplin, ktére moga uszkodzi¢ obwody elektro-
niczne.
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3.5 MONTAZ SILOWNIKA

& Nieprawidtowy montaz moze doprowadzi¢ do powazne-
go uszkodzenia ciata os6b wykonujacych dziatania i uzyt-
kujacych instalacje.

Przed rozpoczeciem montazu automatyki, nalezy wy-
konaé kontrole wstepne opisane w punktach ,Kontrole
wstepne do wykonania przed montazem” (strona 5) i ,,0-
graniczenia w uzytkowaniu” (strona 5).

W celu dokonania montazu SPOP:
1. zmierzy¢ odleglosé (A)

' N\

2. ustawi¢ skrzydto w pozycji zgdanego maksymalnego otwarcia |
sprawdzi¢ uzyskang wartos¢ kata otwarcia

3. przy uzyciu wartosci odlegtosci (A) oraz kata otwarcia, za pomocag
wykresu okreslic wartos¢ (B). Na przyktad: jesli (A) wynosi 100 mm,
a zadany kat jest rowny 100°, wartos¢ (B) bedzie wynosita okofo
180 mm

4 N
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N

o
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©
o
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4, uzy¢ uchwytu montazowego (C), w potozeniu poziomym, jako
wzornika do okreslenia potozenia czterech otwordw montazowych

~

6. przymocowac uchwyt montazowy (C) motoreduktora do Sciany
przy uzyciu odpowiednich kotkéw rozporowych, Srub i podktadek
(niezawartych w zestawie)

4 ] N\




7. Przy uzyciu klucza 13 mm odkrecic nakretke (D) i wyjaé ogranicznik
mechaniczny (E) znajdujacy sie w dolnej czesci motoreduktora
4 @ N
4
. J
8. przymocowac motoreduktor do uchwytu przy uzyciu dwdch srub

V6x70 (F) dostarczonych w zestawie i odpowiednich nakretek M8

~
. )
9. przymocowac ramie zakrzywione (G) do ramienia prostego (H) przy

uzyciu sworznia (I) i pierscienia zatrzymujgcego (L). W ten sam
sposob przymocowac uchwyt montazowy skrzydta bramy (M) do
ramienia zakrzywionego (G)

~

10.  odblokowac recznie motoreduktor (patrz punkt "Reczne bloko-
wanie i odblokowywanie motoreduktora")
okreslic strefe mocowania uchwytu na skrzydle bramy, wydtuzajac

maksymalnie ramiona motoreduktora

11.

Nalezy ustawi¢ uchwyt w jak najdalszym punkcie w sto-
sunku do potozenia motoreduktora.

~
- J
12.  wykonac otwory w skrzydle
13.  oddzieli¢ uchwyt montazowy od ramienia zakrzywionego, wyjmu-
jac pierscien zatrzymujgcy oraz sworzen
~
- J
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14. przymocowac uchwyt do skrzydta w potozeniu poziomym, przy
uzyciu odpowiednich srub (niezawartych w zestawie)

4 N\

1

- J

15.  przymocowa¢ ponownie ramie do uchwytu przy uzyciu wyjetych
przed chwilg sworznia i pierscienia

16. przed zablokowaniem motoreduktora wyregulowac¢ wytgczniki
krancowe (patrz punkt "Regulacje ogranicznikow krancowych
mechanicznych").

3.6 REGULACJE OGRANICZNIKOW KRANCOWYCH
MECHANICZNYCH

Aby dokonac regulacji ogranicznikdw krancowych, nalezy postepowac w

nastepujgcy sposob:

1. odblokowa¢ motoreduktor za pomoca specjalnego klucza (patrz
punkt ,Reczne blokowanie i odblokowywanie motoredukto-
ra!l)

2. przeniesc recznie skrzydto bramy w pozycje maksymalnego otwar-
cia

3. zlokalizowac¢ punkt srodkowy (osi) na ramieniu motoreduktora i za-
znaczy¢ go przy uzyciu odcinka tasmy samoprzylepnej umieszczo-
nej na statej czesci motoreduktora, ponad ramieniem (Rysunek 19)

4 N
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4, przeniesc recznie skrzydto bramy w pozycje zamykania
5. w celu utatwienia mocowania ogranicznika mechanicznego, zaleca

sie dodanie odcinka tasmy samoprzylepnej, az do osiagniecia pod-
stawy motoreduktora (Rysunek 20)

4 N\

/

6. umiesci¢ ogranicznik mechaniczny w nastepujacy sposob (Rysu-

nek 21)

- jesli dziata sie na motoreduktorze, ktdry porusza lewym skrzy-
dtem, ogranicznik mechaniczny (A) powinien by¢ przymocowa-
ny z lewej strony tasmy klejacej, przylegajac do niej

- jesli dziata sie na motoreduktorze, ktdry porusza prawym skrzy-
dtem, ogranicznik mechaniczny (A) powinien by¢ przymocowa-
ny z prawej strony tasmy klejacej, przylegajac do niej

~

J

7. przymocowaé ogranicznik mechaniczny za pomoca odpowiedniej
nakretki samoblokujacej (B) (Rysunek 22)

~

/

8. przemiescic recznie skrzydto i sprawdzi¢, czy zatrzyma sie doktad-
nie w pozycji zadanego maksymalnego otwarcia. Jesli to nie nasta-
pi, przesuna¢ ogranicznik mechaniczny




9. przesungé recznie skrzydto bramy do potowy i zablokowac moto-
reduktor za pomoca specjalnego klucza (C) W tej chwili, delikatnym
ruchem przesung¢ skrzydto kilka centymetrow w kierunku mak-
symalnego otwarcia, az do ustyszenia Klikniecia. Wyja¢ klucz (C) i
przymocowaé zabezpieczenie (D).

4 N

® ) .
/0180° ;//J J
. i J
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3.7 RECZNE BLOKOWANIE | ODBLOKOWYWANIE
MOTOREDUKTORA

Motoreduktor wyposazony jest w system mechanicznego odblokowania,
ktory umozliwia reczne otwieranie i zamykanie bramy.

Te czynnosci reczne nalezy wykonywac w przypadku braku zasilania elek-
trycznego, usterek oraz podczas czynnosci instalacyjnych.

W celu odblokowania:

1. podnies¢ zabezpieczenie (D)

2. wtozy¢ i obrdci¢ klucz (C) w kierunku zgodnym z ruchem wskazo-
wek zegara 0 180°

4 N

. J
3. teraz mozna przesunac recznie skrzydto do zgdanej pozycji.

W celu zablokowania:

1. obrdéci¢ klucz (C) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek ze-
gara o 180°

2. wyjac klucz

3. ustawi¢ zabezpieczenie (D).

4 POLACZENIA ELEKTRYCZNE

.1 KONTROLA WSTEPNA

N

Wszystkie potaczenia elektryczne musza zosta¢ wykona-
ne przy odtaczonym zasilaniu sieciowym i przy odtaczo-
nym zasilaniu awaryjnym (jesli naped jest w nie wyposa-
zony).

Potaczenia moga by¢ wykonane wytacznie przez wykwa-
lifikowany personel.

> B> b

Na elektrycznej linii zasilania nalezy zainstalowaé urza-
dzenie zapewniajace catkowite odtaczenie automatyki od
sieci.

- W urzadzeniu odtgczajacym powinny sie znajdowac styki od-
dalone od siebie w stanie otwarcia na taka odlegtosé, ktora
umozliwi catkowite odtgczenie w warunkach okreslonych przez
Il kategorie przepieciowa, zgodnie z zasadami montazu.

W celu wykonania potgczen elektrycznych:

1. otworzy¢ pokrywe (A) pokrywe

4 N\

|

y
B

wl
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przeprowadzajgc te sama procedure, podigczy¢ kabel zasilajacy

do silnika bez centrali SPOP7224
podiaczy¢ przewody urzadzen dodatkowych, postepujac zgodnie

z ,Rysunkiem 29" i punktem ,Fotokomorki”

zamkna¢ pokrywy motoreduktora.

5.
6.

7
-
-

przeprowadzi¢ kabel zasilajgce oraz inne przewody elektryczne

przez otwor w dolnej czesci motoreduktora

2,

D))y

\V/

podigczy¢ kabel zasilajgcy (B) i do zacisku (C) i zablokowaé go

jako pierwszy podigczy¢é kabel zasilajgcy silnika z centralg
przepustem kablowym (D)

SPOP7124: odkrecic przepust kablowy (D)

G
3.
4

p
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4.2 SCHEMAT | OPIS POLACZEN

4.2.1 SCHEMAT POLACZEN
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4.2.2 OPIS POLACZEN
Tabela 3
POLACZENIA ELEKTRYCZNE
Zaciski Opis
Flash Wyjscie dla lampy ostrzegawczej z zardwka 12 V (maksymalnie 21 W) lub lampy ostrzegawczej ELDC [Uwaga 1]
EL Wyjscie do elektrozamka 12 V~. (maksymalnie 15 VA) [Uwaga 1]
Do tego zacisku mozna podigczy¢ kompatybilne urzadzenia. Wszystkie sg taczone rownolegle tylko dwoma przewodami, ktérymi sg
Bluebus zasilane, i ktérymi wysytaja sygnaty do centrali.
Przyktad: EPM, EDSB, ETPB
Pozostate informacije dotyczace BlueBUS znajduja sie w punkcie ,BlueBUS”.
Wejscie urzadzen blokujacych lub zatrzymujacych wykonywany manewr. Stosujac odpowiednie potaczenia, mozliwe jest podtaczenie
Stop stykdw ,,Normalnie zamknigtych”, ,Normalnie otwartych” lub urzadzenia o statym oporze.
Dodatkowe informacje dotyczace STOP znajduja sie w punkcie ,Wejscie STOP”.
Sbs Wejscie dla urzadzen, ktére sterujg ruchem w trybie Krok po Kroku; mozna tu podtaczy¢ styki typu ,Normalnie Otwarty”.
Open Wejscie dla urzadzen, ktére sterujg ruchem otarcia czesciowego 1; mozna tu podtgczy¢ styki typu ,Normalnie Otwarty”.
M1 wyjscie dla motoreduktora bez centrali (SPOP7224)
M2 wyjscie dla motoreduktora z centralg (SPOP7124)
1-2 Wejscia potgczeniowe anteny (na odbiorniku OXI)
Uwaga 1 Wyjscia “Flash”i “EL” moznazaprogramowac dlainnych funkcji (zob. paragraf "Programowanie pierwszego poziomu (ON-OFF)").
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5 KONCOWE KONTROLE | URUCHOMIENIE

Przed rozpoczeciem fazy kontroli i rozruchu automatyki zaleca sie usta-
wienie skrzydta w potowie drogi tak, aby mogto sie swobodnie porusza¢ w
kierunku otwarcia oraz zamknigcia.

5.1 PODLACZANIE ZASILANIA

& Podtaczenie zasilania musi by¢ wykonane przez fachowy,
wykwalifikowany personel, posiadajacy niezbedne na-
rzedzia, jak rowniez w petnym poszanowaniu przepisow,
norm i uregulowan prawnych.

Natychmiast po doprowadzeniu napiecia do produktu zaleca sie wykona-

nie kilku prostych kontroli:

1. sprawdzi¢, czy dioda sygnalizacyjna ,BlueBUS” miga regularnie z
czestotliwoscia jednego migniecia na sekunde

2. sprawdzi¢, czy migaja réwniez diody kontrolne na fotokomdrkach
(na TX, jak i na RX); nie jest wazny rodzaj migania, gdyz zalezy on
od innych czynnikéw

3. sprawdzi¢, czy lampa ostrzegawcza przytaczona do wyjscia FLA-
SH jest zgaszona.

Jesli tak sie nie dzieje, nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie centrali i
uwaznie sprawdzi¢ potgczenia elektryczne.

Inne informacije, niezbgdne do wyszukiwania i diagnostyki usterek sg za-
mieszczone w rozdziale ,CO ZROBIC, JESLI... (pomoc w rozwiazywa-
niu problemow)’.

5.2 WCZYTYWANIE URZADZEN

Po podtaczeniu zasilania, nalezy doprowadzi¢ do tego, aby centrala wczy-
tafa urzadzenia podtgczone do wejs¢ ,BlueBUS” i ,STOP”. Przed wyko-
naniem tej czynnosci diody ,L1” i ,L2” migajg, wskazujgc na koniecznosé
wczytania urzadzen.

Faza wczytywania urzadzen musi by¢é wykonana réwniez
wtedy, gdy centrala nie ma zadnego podtaczonego urza-

dzenia.

W tym celu:

1. nacisng¢ rownoczesdnie i przytrzymaé przyciski [Open A] i
[Stop/Set]

2. zwolni¢ przyciski, gdy diody ,L1” i ,L2” zaczynajg szybko migac
(po okoto 3 sekundach)
3. odczekac kilka sekund az centrala zakoriczy wczytywanie urzadzen

4, po zakonczeniu tego etapu, dioda ,Stop” musi pozostac zaswie-
cona, a dioda ,L1” i ,L2” muszg zgasnaC (moze zaczaé migac
dioda ,L3" i ,L4”).

4 @ - M\
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Faza wczytywania podigczonych urzadzen moze by¢ powtorzona w do-
wolnej chwili, réwniez po dokonaniu montazu, na przyktad w razie do-
tozenia dodatkowego urzgdzenia; informacje na temat przeprowadzania
nowego wczytywania zamieszczono w punkcie ,Wezytywanie innych
urzadzen’.
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5.3 WCZYTYWANIE POZYCJI OGRANICZNIKOW
MECHANICZNYCH

Po wezytaniu urzadzen, nalezy wczyta¢ pozycje ogranicznikéw mecha-
nicznych, (maksymalne otwarcie i maksymalne zamkniecie). Procedure
te mozna przeprowadzi¢ w jednym z trzech trybéw: automatycznym,
recznym i mieszanym.

W trybie automatycznym, centrala wczytuje ograniczniki mechaniczne i
oblicza odpowiednie przesuniecia skrzydet ,,SA” i ,,SC” (,Rysunek 31").

& Przed uruchomieniem wczytywania automatycznego, w
trybie ,automatycznym”, nalezy sie upewnic, ze sita sil-
nika jest odpowiednia dla zastosowanego rodzaju silnika
(patrz punkt "Programowanie drugiego poziomu (para-
metry regulowane) - Funkcja L5").

W trybie recznym, pozycie (,Rysunek 31”) programuije sie po kolei, przy
czym przesuwa sig skrzydta za kazdym razem w zadane miejsce. Pozy-
cje do zaprogramowania okresla sie dzieki miganiu jednej z szesciu diod
»L1...L6” (zob. "Tabela 4").

W trybie mieszanym, mozna przeprowadzi¢ procedure automatyczna, a
nastepnie, za pomoca procedury recznej, zmienic jedng lub kilkka pozycii
40”1 ,1” (,Rysunek 31”), ktdre pokrywaja sie z potozeniem ogranicznikdw
mechanicznych.

~

- J
Tabela 4

Pozycja Dioda | Opis

. Pozycja maksymalnego zamkniecia: gdy
szycla 0 L1 skrzydto przypisane do silnika 1 uderza w
(silnik 1) Y . .

ogranicznik mechaniczny zamykania

. Pozycja maksymalnego zamkniecia: gdy

rs(i)lfl}ill?;)o L2 skrzydto przypisane do silnika 2 uderza w

ogranicznik mechaniczny zamykania
Pozycja, poczawszy od ktorej rozpocznie sie

Pozycja SA L3

(silnik 2) otwieranie skrzydta przypisanego do silnika 1
Pozycja SC L4 Pozycja, poczawszy od ktorej rozpocznie sie
(silnik 1) zamykanie skrzydta przypisanego do silnika 2
Pozycja 1 Pozyqa maksymallnego otwarcia: gdy skrzyd%o

o L5 przypisane do silnika 1 uderza w ogranicznik
(silnik 1) . )

mechaniczny otwarcia

Pozvcia 1 Pozycja maksymalnego otwarcia: gdy skrzydto
(siln)i,k12) L6 przypisane do silnika 2 uderza w ogranicznik

mechaniczny otwarcia




5.3.1

WCZYTYWANIE W TRYBIE AUTOMATYCZNYM

-
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Aby przeprowadzi¢ procedure wczytywania automatycznego:
1.

B

5.3.2

nacisng¢ réwnoczesnie i przytrzymacé przyciski [Stop/Set] i

[Close V]

zwolni¢ przyciski, gdy diody ,L3” i ,L4” zaczynajg szybko migac

(po okoto 3 s)

sprawdzi¢, czy naped przeprowadza nastepujgce sekwencje ma-

Newrow:

a. zamykanie przez silnik M1 az do ogranicznika mechanicznego

b. zamykanie przez siinik M2 az do ogranicznika mechanicznego

c. otwieranie przez silniki M1 i M2 az do ogranicznika mechanicz-
nego

d. szybkie zamykanie przez silniki M1 i M2.

Jesli pierwsze dwa manewry (a i b) okazuja sie by¢ ,,otwie-
raniem”, a nie ,zamykaniem”, nalezy nacisna¢ [Open A]
lub [Close V], aby przerwaé wczytywanie. Nastepnie, na
silniku, ktéry przeprowadzat manewr otwierania, nalezy
zamieni¢ miejscami przewody sterujace (na zewnatrz za-
cisku) i powtérzyé procedure wczytywania automatycz-
nego.

Jesli pierwszy manewr ,zamykania” nie jest napedza-
ny silnikiem M1, nalezy nacisna¢ przycisk [Open A] lub
[Close V1], aby przerwa¢ wczytywanie. Nastepnie, nalezy
zamieni¢ miejscami zaciski M1 i M2 na centrali sterujacej
i powtdrzy¢ procedure wczytywania automatycznego.

po zakoriczeniu manewru zamykania (d) obu silnikéw, diody ,,L3”
i ,L4” zgasna, aby potwierdzi¢ prawidtowe wykonanie procedury.

Jesli podczas procedury wczytywania automatycznego
dojdzie do interwencji fotokomoérek lub urzadzenia przy-
faczonego do wejscia ,,stop”, procedura zostanie prze-
rwana, a dioda L1 zacznie migaé. W tej sytuacji, nalezy
powtdrzy¢ procedure wczytywania automatycznego.

Procedure wczytywania recznego mozna przeprowadzic¢
ponownie w dowolnej chwili, rowniez po zakonczeniu
montazu, na przyktad, po dokonaniu zmiany potozenia
ogranicznikéw mechanicznych.

WCZYTYWANIE W TRYBIE RECZNYM

Procedura wczytywania wymaga maksymalnego czasu
10 sekund miedzy jednym a drugim nacisnieciem przy-
cisku. Po uplywie tego czasu, nastepuje automatyczne
zakonczenie procedury i system zapamieta zmiany wy-
konane do tej chwili.

Podczas migania diod "L1..L6", aby przemieszczaé sie
od jednej diody do drugiej, wystarczy nacisnaé krétko
przycisk [Open A] lub [Close V] (dioda miga, wskazujac
aktualne potozenie).

.
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Aby przeprowadzi¢ procedure wczytywania recznego:
1.

nacisna¢ réwnoczesnie i przytrzymac przyciski [Stop/Set] i

[Close V]

zwolni¢ przyciski gdy dioda ,,L1” zaczyna miga¢ (po okoto 1 s)

dioda “L1” miga: pozycja 0 silnika M1
- aby sterowa¢ silnikiem 1 i przenie$¢ go na pozycje ,,0” (,Ry-
sunek 33"): nacisngé i przytrzymaé przycisk [Open A] lub
[Close V¥]. Po osiggnieciu tej pozycji, zwolni¢ przycisk, aby
zatrzymac manewr

- aby zapisa¢ pofozenie, nacisna¢ i przytrzymac przycisk
[Stop/Set] przez co najmniej 3 s, a nastgpnie zwolni¢ go (po
uptywie 2 s dioda “L1” pozostaje zapalona, a z chwilg zwolnienia
przycisku [Stop/Set] zaczyna migac dioda “L2")

dioda “L2” miga: pozycja 0 silnika M2

- aby sterowa¢ silnikiem 2 i przenie$¢ go na pozycje ,,0” (,Ry-
sunek 33"). nacisng¢ i przytrzymaé przycisk [Open A] Iub
[Close V1. Po osiggnieciu tej pozycji, zwolni¢ przycisk, aby
zatrzymac manewr

- aby zapisa¢ pofozenie, nacisngé i przytrzymaé przycisk
[Stop/Set] przez co najmniej 3 s, a nastepnie zwolnié go (po
uptywie 2 s dioda “L2” pozostaje zapalona, a z chwilg zwolnienia
przycisku [Stop/Set] zaczyna migac dioda “L3")

dioda “L3” miga: pozycja SA silnika M2
- aby sterowac silnikiem 2 i przenie$¢ go na pozycje ,SA” (,Ry-
sunek 33"): nacisna¢ i przytrzymaé przycisk [Open A] Iub
[Close V1. Po osiggnieciu tej pozycji, zwolni¢ przycisk, aby
zatrzymac manewr

- aby zapisaC pofozenie, nacisngé i przytrzymaé przycisk
[Stop/Set] przez co najmniej 3 s, a nastepnie zwolni¢ go (po
uptywie 2 s dioda “L3” pozostaje zapalona, a z chwilg zwolnienia
przycisku [Stop/Set] zaczyna migac dioda “L4")

dioda “L4” miga: pozycja SC silnika M1
- aby sterowac silnikiem 1 i przenies¢ go na pozycje ,,SC” (,Ry-
sunek 33"): nacisna¢ i przytrzymaé przycisk [Open A] Iub
[Close V1. Po osiggnieciu tej pozycji, zwolni¢ przycisk, aby
zatrzymac manewr

- aby zapisa¢ pofozenie, nacisna¢ i przytrzymac przycisk
[Stop/Set] przez co najmniej 3 s, a nastgpnie zwolni¢ go (po
uptywie 2 s dioda “L4” pozostaje zapalona, a z chwilg zwolnienia
przycisku [Stop/Set] zaczyna miga¢ dioda “L5”)

dioda “L5” miga: pozycja 1 silnika M1

- aby sterowa¢ silnikiem 1 i przenie$¢ go na pozycje ,,1” (,Ry-
sunek 33"): nacisngé i przytrzymaé przycisk [Open A] lub
[Close V¥]. Po osiggnieciu tej pozycji, zwolni¢ przycisk, aby
zatrzymac manewr

- aby zapisa¢ pofozenie, nacisna¢ i przytrzymac przycisk
[Stop/Set] przez co najmniej 3 s, a nastgpnie zwolni¢ go (po
uptywie 2 s dioda “L5” pozostaje zapalona, a z chwilg zwolnienia
przycisku [Stop/Set] zaczyna migac dioda “L6")
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8. dioda “L6” miga: pozycja 1 silnika M2

- aby sterowa¢ silnikiem 2 i przenie$¢ go na pozycje ,1” (,Ry-
sunek 33"): nacisng¢ i przytrzymaé przycisk [Open A] Iub
[Close V1. Po osiggnieciu tej pozycji, zwolni¢ przycisk, aby
zatrzymac manewr

- Aby zapisaé potozenie, nacisna¢ i przytrzymac przycisk
[Stop/Set] przez co najmniej 3 s, a nastepnie zwolni¢ go (po
uptywie 2 s dioda “L6” pozostaje zapalona az do zwolnienia
przycisku [Stop/Set)).

& W przypadku instalacji z tylko jednym silnikiem:

- przeprowadzi¢ procedure wczytywania recznego, opisang po-
wyzej w punkcie 2

- zaprogramowac pozycje zwigzang z diodg “L1” w sposdb opi-
sany w punkcie 3

- nacisna¢ krotko przycisk [Open A] lub [Close V] az dioda
“L5” zacznie migac

- zaprogramowaé pozycje zwigzang z diodg “L5” w sposdb opi-
sany w punkcie 7.

NIE PROGRAMOWAGC pozyciji zwigzanych z diodami “L3”
(SA silnika M2) i “L4” (SC silnika M1). Aby przemieszczaé
sie pomiedzy poszczegdlnymi pozycjami, wystarczy na-
cisnaé na kroétko przycisk [Open A]lub[Close V¥]tak, aby
zaczeta miga¢ zadana dioda.

5.3.3 WCZYTYWANIE W TRYBIE MIESZANYM

Y

Procedura wczytywania wymaga maksymalnego czasu
10 sekund miedzy jednym a drugim nacisnieciem przy-
cisku. Po uplywie tego czasu, nastepuje automatyczne
zakonczenie procedury i system zapamieta zmiany wy-
konane do tej chwili.
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Aby przeprowadzi¢ procedure wczytywania w trybie mieszanym:

1. przeprowadzi¢ procedure wczytywania w trybie automatycznym w
sposob opisany w punkcie ,Weczytywanie w trybie automatycz-
nym,

2. nacisng¢ réwnoczesnie i przytrzymaé przyciski [Stop/Set] |
[Close V]

3. zwolni¢ przyciski, gdy dioda "L1” zaczyna migac

4. naciskajac krétko przycisk [Open A]lub [Close VW] przeniesé mi-
gajaca diode (L1...L6) na pozycje, ktdrg chce sie zaprogramowac

5. przeprowadzi¢ odpowiednie czynnosci dia kazdej pozycii, tak jak to
opisano w punkcie ,Wezytywanie w trybie recznym”

6. przeprowadzi¢ te ostatnig operacje dla wszystkich pozycji, ktére
chce sig zmienic.
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Po zakonczeniu wczytywania, przeprowadzi¢ za posrednictwem centrali

kilka manewrdw otwierania i zamykania, tak aby sprawdzi¢, czy brama

porusza sie prawidtowo oraz czy nie ma jakichs wad zwigzanych z mon-
tazem lub regulacja.

W tym celu:

1. nacisna¢ przycisk [Open A], aby wydac¢ polecenie manewru
,Otwiera”; sprawdzi¢, czy podczas manewru otwierania obecna
jest faza przyspieszania, faza statej predkosci i faza spowalniania.
Po zakonczeniu manewru skrzydta bramy muszg zatrzymac sie kil-
ka centymetrow od mechanicznego ogranicznika otwierania

2. nacisnac przycisk [Close V], aby wydaé polecenie manewru ,Za-
myka”; sprawdzi¢, czy podczas manewru zamykania obecna jest
faza przyspieszania, faza statej predkosci i faza spowalniania. Na
koniec skrzydta musza by¢ idealnie zamkniete na mechanicznym
ograniczniku zamykania

3. wykona¢ kilka manewrdw otwierania i zamykania w celu wychwy-
cenia ewentualnych usterek montazu i regulacii lub innych anomalii,
na przyktad punktéw zwiekszonego tarcia

4, upewnic sie, ze wszystkie wyregulowane wczesniej funkcje zostaty
wczytane przez centrale.

5.5 PODLACZENIE INNYCH URZADZEN

W celu zasilania urzadzen zewnetrznych, na przyktad czujnika zblizenio-
wego do kart zblizeniowych lub oswietlenia przetacznika kluczykowego,
mozliwy jest pobdr zasilania w sposéb wskazany na rysunku.

Napiecie zasilania wynosi 24V=-30% + +50% z maksymalnym dostep-
nym pradem wynoszacym 200mA.

/@ STOP SBS )
R
(f) (j-)
24V=
\§ J

|| Napiecie znamionowe zaciskéw ,Shs” i ,STOP” jest
obecne rowniez po aktywacji na ptycie funkciji ,,Stand By”.



6 ODBIOR | PRZEKAZANIE DO
EKSPLOATACJI

Sa to najwazniejsze fazy podczas realizacji automatyki, majgce na celu
zapewnienie jak najlepszego bezpieczenstwa. Probe mozna réwniez prze-
prowadzac¢ okresowo, w celu skontrolowania stanu urzadzen, z ktorych
sktada sie automatyka.

Fazy odbioru i przekazania do eksploatacji musza zosta¢
przeprowadzone przez wykwalifikowany i doswiadczony
personel, ktéry musi wzigé na siebie obowigzek okresle-
nia, jakie préby nalezy przeprowadzi¢, aby skontrolowacé
rozwigzania zapobiegajace mozliwym zagrozeniem oraz
zgodno$¢ z wymaganiami stawianymi przez przepisy,
normy i rozporzadzenia: w szczegolnosci wymogi normy
EN 12445, okreslajacej metody kontroli automatyki do
bram.

Urzadzenia dodatkowe musza zosta¢ poddane specjalnej probie, zardw-
no pod wzgledem dziatania, jak i prawidtowej wspdtpracy z centralg. Nale-
2y sie zapoznac z instrukcjami pojedynczych urzadzen.

6.1 PROBA ODBIORCZA

W celu przeprowadzenia préby technicznej:

1. sprawdzi¢, czy zostaty spetione warunki zawarte w rozdziale ,0-
GOLNE INSTRUKCJE | ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIE-
CZENSTWA’ (strona 2)

2. odblokowa¢ sitownik w sposéb podany w punkcie ,Reczne blo-
kowanie i odblokowywanie motoreduktora”
sprawdzi¢, czy mozliwe jest reczne poruszanie brama podczas za-
mykania i otwierania, z sitg nie wieksza niz 390N (okoto 40 kg)
zablokowac motoreduktor
przy uzyciu urzadzen sterowniczych (nadajnika, przycisku steru-
jacego, przetacznika kluczykowego, itp.) przeprowadzi¢ probe
otwierania, zamykania i zatrzymania bramy, upewniajac sie, ze ruch
skrzydet jest zgodny z przewidywanym. Zaleca sie przeprowadze-
nie wielu préb, w celu oceny ruchu wykonywanego przez brame |
wykrycia ewentualnych wad montazu, regulaciji oraz miejsc szcze-
gdlnie narazonych na tarcie

6. zweryfikowac kolejno wiasciwe funkcjonowanie wszystkich urza-
dzen zabezpieczajgcych (fotokomarki, listwy krawedziowe, itd.).
Gdy dochodzi do interwencji ktéregos z urzadzen, zainstalowana
na centrali dioda ,Bluebus” miga dwa razy w szybki sposob, po-
twierdzajac przeprowadzone rozpoznanie

7. jesli niebezpieczne sytuacje wywotane ruchem skrzydet byly chro-
nione poprzez zmniejszenie sity uderzenia, nalezy wykonac¢ pomiar
sity zgodnie z normg EN 12445 i ewentualnie, jesli kontrola ,sity sil-
nika” zostata uzyta pomocniczo w systemie redukcji sity uderzenia,
nalezy znalez¢ taka regulacje, ktdéra da najlepszy wynik.

or o

6.2

N
N

PRZEKAZANIE DO EKSPLOATACJI

Przekazanie do eksploatacji moze by¢ wykonane wylacz-
nie po wykonaniu z pozytywnym wynikiem wszystkich faz
préb odbiorczych.

Przed przekazaniem automatyki do eksploatacji poinfor-
mowacé odpowiednio wtasciciela na temat zagrozen i wy-
stepujacych ryzyk resztkowych.

& Zabrania sie czesciowego przekazania do eksploataciji
lub w sytuacjach ,,prowizorycznych”.

W celu przekazania do eksploatacii:

1. sporzadzi¢ dokumentacje techniczng dotyczacg automatyki, ktora
musi zawieraC nastepujace dokumenty: rysunek catosciowy auto-
matyki, schemat wykonanych potaczen elektrycznych, analize ryzy-
ka i odpowiednie, zastosowane rozwigzania, deklaracje zgodnosci
producenta wszystkich stosowanych urzadzen i deklaracje zgod-
nosci wypetniong przez instalatora

2. zamocowac W pewny sposob w poblizu bramy etykiete lub tablicz-
ke z opisem odblokowania i otwierania recznego "Rysunek 37"

~ @ ™
- J
3. umiesci¢ na bramie tabliczke zawierajgcg co najmniej ponizsze

dane: rodzaj automatyki, nazwe i adres producenta (odpowiedzial-
nego za ,przekazanie do eksploatacii“), numer seryjny, rok produk-
¢ji oraz oznaczenie ,,CE"

4, wypetic i przekazac wiascicielowi automatyki deklaracje zgodno-
&ci

5. wypetni¢ i przekaza¢ wiascicielowi automatyki ,Instrukcje obstugi”
automatyki

6. wypefni¢ i dostarczy¢ wiascicielowi automatyki ,Harmonogram
konserwacji” zawierajgcy wytyczne na temat konserwacji wszyst-
kich urzadzeri wchodzacych w sktad automatyki.

|| W odniesieniu do catej wymienionej dokumentacii, Nice,
za posrednictwem ustugi pomocy technicznej, zapewnia:

instrukcje obstugi i przewodniki.

[/  PROGRAMOWANIE

Na centrali znajdujg sie 3 przyciski: [Open A], [Stop/Set] i [Close V]
(,Rysunek 38”), z ktdrych mozna korzysta¢ zardwno do sterowania cen-
tralg podczas proby technicznej, jak i do programowania dostepnych
funkcii.

4 )
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Funkcje, ktore mozna zaprogramowac sg rozmieszczone na dwoch po-
ziomach, a ich stan roboczy jest sygnalizowany przez 8 diod ,L1 ... L8”
obecnych na centrali (dioda zaswiecona = funkcja aktywna; dioda zgaszo-
na = funkcja nieaktywna).

7.1  UZYWAC PRZYCISKOW PROGRAMOWANIA
[Open A] Przycisk sterowania otwarciem bramy
Przycisk wyboru fazy programowania.
[Stop/Set] Przycisk do zatrzymania manewru
Jesli zostanie przytrzymany przez ponad 5 sekund, pozwala na
wejscie w tryb programowania.
[Close V] Przycisk sterowania zamknieciem bramy

Przycisk wyboru fazy programowania.
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7.2 PROGRAMOWANIE PIERWSZEGO POZIOMU (ON-OFF)

Wszystkie funkcje pierwszego poziomu sg zaprogramowane fabrycznie na ,OFF” i moga by¢ w kazdej chwili zmienione. W celu sprawdzenia réznych
funkgji nalezy zapoznaé sie z ,Tabela 5”.

7.2.1 PROCEDURA PROGRAMOWANIA PIERWSZEGO POZIOMU

Procedura programowania wymaga maksymalnego czasu 20 sekund migedzy naciskaniem kolejnych przyciskéw. Po uptywie
tego czasu, nastepuje automatyczne zakonczenie procedury i system zapamieta zmiany wykonane do tej chwili.

Aby przeprowadzi¢ programowanie pierwszego poziomu:

nacisnac i przytrzymac wcisniety przycisk [Stop/Set] az do chwili, gdy dioda ,L1” zacznie migac

zwolni¢ przycisk [Stop/Set], gdy dioda ,L1” zaczyna migacé

nacisnac¢ przycisk [Open A]o [Close V1], aby zamieni¢ pozycje migajacej diody na diode odpowiadajgca funkcji, ktdra ma byc¢ zmieniona
nacisnac¢ przycisk [Stop/Set], aby zmieni¢ stan funkcii:

- miganie krétkie = OFF

- miganie diugie = ON

odczekac 10 sekund (czas maksymalny), aby wyj$¢ z programowania.

Pon=

o

|| W celu ustawienia innych funkciji na ,,ON” lub ,,OFF”, podczas przeprowadzania procedury, nalezy powtoérzy¢ punkty 2 i 3.

Tabela 5

FUNKCJE PIERWSZEGO POZIOMU (ON-OFF)

Dioda | Funkcja Opis

Funkcja AKTYWNA: po wykonaniu manewru otwarcia, wykonywana jest pauza (réwna zaprogramowanemu Czasowi
L1 Zamkniecie pauzy), po uptywie ktdrej centrala automatycznie uruchamia manewr zamykania. Fabryczna warto$¢ czasu pauzy to
automatyczne 30 sekund.

Funkcja NIEAKTYWNA: funkcjonowanie jest typu ,potautomatycznego”.

Funkcja AKTYWNA: Zachowanie zmienia sie w zaleznosci od tego, czy funkcja ,Zamykanie Automatyczne” jest
wigczona lub nie. Przy wigczonym ,Zamykaniu automatycznym”, jesli podczas manewru otwierania lub zamykania
dochodzi do interwenciji fotokomadrek (Foto lub Foto1), czas pauzy skraca sie do 5 sekund, niezaleznie od
zaprogramowanego czasu pauzy. Przy wytaczonym ,Zamykaniu automatycznym”, jesli podczas manewru zamykania
dochodzi do interwencji fotokomadrek (Foto lub Foto1), uruchamia sie ,Zamykanie automatyczne” z zaprogramowanym
Czasem pauzy.

Funkcja NIEAKTYWNA: czas pauzy bedzie taki jak zaprogramowany, albo nie nastgpi automatyczne zamkniecie,
jesli funkcja nie jest aktywna.

Funkcja AKTYWNA: w przypadku odcigcia zasilania energig elektryczna, réwniez chwilowego, jesli po przywrdceniu
energii centrala odczyta niezamknieta brame, zostanie automatycznie uruchomiony manewr zamykania, poprzedzony
5 sek. miganiem wstepnym. Funkcja NIEAKTYWNA: po przywrdceniu energii elektrycznej brama pozostanie w tym
samym miejscu.

Funkcja AKTYWNA: po 1 minucie od ukoriczenia manewru, centrala wytgcza wyjscie ,Bluebus” (a wiec urzadzenia),
Bus T4 (i podfgczone urzadzenia), wyjscia ,Flash” i ,EI”, niektore obwody wewnetrzne i wszystkie diody z wyjatkiem
L4 Stand-By wszystko diody ,Bluebus”, ktdra bedzie miga¢ wolniej. Gdy centrala otrzymuje polecenie, przywraca petne funkcjonowanie.
Funkcja NIEAKTYWNA: nie bedzie ograniczenia zuzycia.

Jest przydatna zwtaszcza podczas funkcjonowania z akumulatorem awaryjnym.

L2 Zamknij po Foto

L3 Zawsze zamyka

L5 Elektrozamek / Swiatto | Funkcja AKTYWNA: wyjscie ,elektrozamek” przelacza swoje dziatanie na ,$wiatto pomocnicze”.
pomocnicze Funkcja NIEAKTYWNA: wyjscie dziata jako elektrozamek.
Funkcja AKTYWNA: mozliwe jest dodanie 3-sekundowej pauzy pomiedzy rozpoczeciem migania a rozpoczeciem
L6 Wstepne miganie manewru w celu wczesniejszego uprzedzenia o niebezpieczenstwie.
Funkcja NIEAKTYWNA: wigczenie lampy ostrzegawczej jest rdwnoczesne z poczatkiem manewru.
,»,Sbs” przechodzi na Funkcja AKTYWNA: dwa wejscia ,Sbs” i ,Open” centrali, majg przypisang funkcje ,Otwiera” i ,Zamyka”.
L7 »Otwiera” i ,Open” Funkcja NIEAKTYWNA: dwa wejscia ,Sbs” i ,Open” centrali, maja przypisang funkcje ,Krok po Kroku” i ,,Otwiera
przechodzi na ,Zamyka” | czesciowo 1”.
L8 »Flash” lub ,,Kontrolka Funkcja AKTYWNA: wyjscie ,Flash” centrali, przetacza swoje dziatanie na ,Kontrolka otwartej bramy”.
otwartej bramy” Funkcja NIEAKTYWNA: wyjscie ,Flash” centrali wykonuje funkcje ,Lampa ostrzegawcza”.

Podczas normalnego funkcjonowania, dioda ,L1 ... L8” sa zaswiecone lub zgaszone zgodnie ze stanem funkcji, jaka repre-
zentuja, na przyktad ,L1” jest zaswiecona, jesli jest aktywne ,Zamykanie automatyczne”.
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7.3 PROGRAMOWANIE DRUGIEGO POZIOMU (PARAMETRY REGULOWANE)

Wszystkie parametry drugiego poziomu sg zaprogramowane fabrycznie jak wskazano w ,KOLORZE SZARYM” w ,Tabela 6” i mogg by¢ w kazdej
chwili zmienione. Parametry mozna regulowac na skali wartosci d 1 do 8. W celu sprawdzenia wartosci odpowiadajacej kazdej diodzie, nalezy sie od-
nies¢ do ,Tabela 6.

7.3.1 PROCEDURA PROGRAMOWANIA DRUGIEGO POZIOMU

Procedura programowania wymaga maksymalnego czasu 20 sekund miedzy naciskaniem kolejnych przyciskéw. Po uptywie
tego czasu, nastepuje automatyczne zakonczenie procedury i system zapamieta zmiany wykonane do tej chwili.

Aby przeprowadzi¢ programowanie drugiego poziomu:

1. nacisnac i przytrzymac wcisnigty przycisk [Stop/Set] az do chwili, gdy dioda ,L1” zacznie migac

2. zwolni¢ przycisk [Stop/Set], gdy dioda ,L1” zaczyna migacd

3. nacisna¢ przycisk [Open A] o [Close VW] aby zamieni¢ pozycje migajacej diody na diode oznaczajaca ,diode wejscia” parametru przezna-
czonego do zmiany

4, nacisnac i przytrzymac wcisnigty przycisk [Stop/Set] . Wcigz z wcisnigtym przyciskiem [Stop / Set] :
- zaczekac okoto 3 sekund na zaswiecenie sie diody przedstawiajacej biezacy poziom parametru przeznaczonego do zmiany
- nacisnag¢ przycisk [Open A]o[Close V], aby przenies¢ diode, ktdra przedstawia wartos¢ parametru

5. zwolni¢ przycisk [Stop/Set]

6. odczekac 10 sekund (czas maksymalny), aby wyj$¢ z programowania.

] Aby zaprogramowac wiecej parametréw, podczas wykonywania procedury konieczne jest powtdrzenie dziatan od punktu
2 do punktu 4 podczas fazy.

E

[ ]| Ustawiona wartosé wyswietlona na szaro (,,Tabela 6”) wskazuje, ze wartos¢ zostata zaprogramowana fabrycznie.

B

Tabela 6

\?vleoj(s!gi a Parametr gg:iim) Ustawiona wartosc Opis

L1 5 sekund

L2 15 sekund .

Reguluje czas pauzy, tzn.
'L-z Zg se:undd czas przed zamknieciem
sekun automatycznym. Dziata

L1 Czas pauzy L5 60 sekund focyrie wiody: gdly

L6 80 sekund +Zamykanie automatyczne”

L7 120 sekund jest wigczone.

L8 180 sekund

L1 Otwiera — stop — zamyka - stop

L2 Otwiera - stop - zamyka - otwiera

L3 Otwiera — zamyka — otwiera — zamyka

Zespot mieszkalny: podczas manewru otwierania polecenia ,Krok po Kroku”
i ,Otwiera” nie wywotujg zadnego efektu, podczas gdy polecenie ,Zamyka”
L4 powoduje odwrdcenie kierunku ruchu, a wiec zamykanie skrzydta; podczas
manewru zamykania polecenia ,Krok po Kroku” i ,Otwiera” powodujg odwrdcenie . . )
kierunku ruchu, a wigc otwieranie skrzydta, podczas gdy ,Zamyka” nie wywotuje ReguIIUJe sekwenqelpolleoen
7adnego efektu. przyp|sanych do wejscia
,Sbs”, ,Otwiera”, ,Zamyka”
lub polecenia radiowego.
[Uwagi:] ustawiajgc L4, L5,
L7 i L8, zostaje zmienione
réwniez zachowanie polecen
L,Otwiera” i ,Zamyka”.

Funkcja Krok po Zespéff migs;kalny 2: poqczas manewru otwierania poleceni{:l Krok po t(roku”
L2 i ,Otwiera” nie wywotuja zadnego efektu, podczas gdy polecenie ,Zamyka
Kroku . S ) ! o .
powoduje odwrdcenie kierunku ruchu, a wiec zamykanie skrzydet. Jesli polecenie
L5 bedzie wysytane przez ponad 2 sekundy, zostanie wykonany ,Stop”. Podczas
manewru zamykania polecenia ,Krok po Kroku” i ,Otwiera” powodujg odwrdcenie
kierunku ruchu, a wiec otwierania skrzydet, podczas gdy polecenie ,Zamyka” nie
wywotuje zadnego efektu. Jesli polecenie bedzie wysytane przez ponad 2 sekundy,
zostanie wykonany ,Stop”.

L6 Krok po Kroku 2 (mniej niz 2 ,Otwiera czesciowo”)
L7 Tryb r/nanlualny:l manewr jeslt vvykonyyvany, tylko jesli polecenie jest wysy’fane w
sposob ciagly; jesli polecenie zostanie przerwane, manewr zatrzymuie sie.
L8 Otwarcie w trybie ,pdtautomatycznym”, zamkniecie w trybie ,manualinym”
L1 Bardzo wolno
L2 Powoli
L3 Srednio
S L4 Szybko Reguluje predkosé silnik
= Al e lilba L5 Baidzo szybko pgggztgg r?o??n;ﬁggso rucahu.
L6 Najszybciej
L7 Otwiera ,szybko”; zamyka ,powoli”
L8 Otwiera ,najszybciej’, Zamyka ,S$rednio”
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\?lleoiggia Parametr %ggizm) Ustawiona wartos¢ Opis
L1 Brak roztadowania
L2 Poziom 1 - Roztadowanie minimalne (okoto 100 ms)
L3 Poziom 2 - ...
R_oz_lafiowanie L4 Poziom 3 - ... Regu[uje czas trwaniq LKrotkiej zmiany ruchu” obu
L4 S|In|k0\_N po 5 Poziom 4 - S|In|kQW, po wykonaniu manewru za}mykama, w celu
zamknieciu ograniczenia ostatecznego pchniecia resztkowego.
L6 Poziom 5 - ...
L7 Poziom 6 - ...
L8 Poziom 7 - Roztadowanie maksymalnie (okoto 1 s)
L1 Poziom 1 - Sita minimalna
L2 Poziom 2 - ...
L3 Poziom 3 - ...
L5 | Sifasilnika tg ';323:?54_'. Reguluje site obu silnikéw.
L6 Poziom 6 - ...
L7 Poziom 7 - ...
L8 Poziom 8 - Sita maksymalna
L1 Dla pieszych 1 (otwarcie skrzydia M2 do 1/4 otwarcia
catkowitego)
Lo Dla pieszych 2 (otwarcie skrzydia M2 do 1/2 otwarcia
catkowitego)
13 Dla pieszych 3 (otwarcie skrzydia M2 do 3/4 otwarcia . . . . .
catkowitego) Reguluje rodzgj ptwarC|a1 przypisany do polecenia
. : : - L,otwarcia czesciowego 1”.
o e e e oot | Iagh s e i’z i i
czesciowe L5 minimalnego’) otwar<03|e pom@dzy M1 iM2; 0na przyk’f_ad: J.elsh M1 otW|era.
» na 90°, a M2 otwiera na 110°, otwarcie minimalne wynosi
L6 ngsciowe 2 (otwarcie obu skrzydet do 1/2 otwarcia | gge.
,minimalnego”)
L7 ngsciowe 3 (otwarcie obu skrzydet do 3/4 otwarcia
,minimalnego”)
L8 ngs:ciowe 4 (otwarcie obu skrzydet rowne otwarciu
,minimalnemu”)
L1 500
L2 1000
L3 1500 ‘ ) o )
. Wezwanie do L4 2500 LIJstaIal liczbe manewrow, po ktqrej przekazuje sygna’f_
konserwacii 5 5000 zadania ko.nserwacu automa%! (patrz punkt ,Funkcja
»Wezwanie do konserwacji”).
L6 10000
L7 15000
L8 20000
L1 Wynik 1-go manewru (ostatniego)
L2 Wynik 2-go manewru
L3 Wynik 3-go manewru Umoslinia skontrol o rodza i iaka poiawi
L8 Wykaz anomalii L4 Wyn!k 4-g0 manewry si;n gécljvéfaz gsqg?nﬁ)cvr:ag I%é%eivaggvsrzgg??zlgﬁﬁ ?OJaW :
L5 Wynik 5-go manewru Historia usterek”).
L6 Wynik 6-go manewru
L7 Wynik 7-go manewru
L8 Wynik 8-go manewru
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7.4 FUNKCJE SPECJALNE

7.41 FUNKCJA ,PRZESUN POMIMO WSZYSTKO”

Funkcja ta umozliwia funkcjonowania automatyki rowniez, gdy ktéres
urzadzenie bezpieczeristwa nie funkcjonuje prawidtowo lub jest wytaczone
Z uzytkowania. Mozliwe jest sterowanie automatykg w trybie ,manual-
nym”, dziatajgc w nastepujgcy sposob:

1. przesta¢ polecenie w celu aktywacji bramy. Jezeli wszystko dziata
w sposob prawidtowy, brama bedzie sie poruszata normalnie; w
przeciwnym razie nalezy dziata¢ w sposob opisany w punkcie 2

w ciggu 3 sekund nalezy ponownie uzyc¢ i przytrzymac przycisk

po okoto 2 sekundach, brama wykona manewr w trybie ,manual-
nym’, tzn. bedzie sie przesuwac wytgcznie podczas przytrzymy-
wania przycisku stuzacego do wydania polecenia.

wn

Jesli urzadzenia bezpieczenstwa nie dziataja, lampa

ostrzegawcza wykona kilka mignie¢, aby zasygnalizowa¢é
rodzaj usterki. W celu sprawdzenia rodzaju anomalii na-
lezy sie zapoznac¢ z rozdziatem ,Sygnalizacja za pomoca

lampy ostrzegawczej” (strona 23).

7.4.2 FUNKCJA ,WEZWANIE DO KONSERWACJI”

Ta funkcja sygnalizuje uzytkownikowi koniecznosé przeprowadzenia kon-
troli konserwacyjnej systemu automatyki. Liczba manewrdw, po ktdrej
nastepuje wezwanie podzielone jest na 8 pozioméw za pomoca regulo-
wanego parametru ,Wezwanie do konserwacji’ (patrz punkt "Progra-
mowanie drugiego poziomu (parametry regulowane)").

Powiadomienie o koniecznosci przeprowadzenia konserwacji, nastepuje
za pomoca lampy potgczonej z wyjsciem ,Flash” lub ,EL”, gdy jedno z tych
WyjsC jest zaprogramowane, przy uzyciu programatora Oview, jako,Kon-
trolka konserwaciji” (patrz punkt "Programowanie drugiego poziomu
(parametry regulowane)").

|| Na podstawie liczby wykonanych manewrow w stosun-
ku do zaprogramowanego limitu, kontrolka konserwacji
miga w sposob opisany w ,Tabela 7”).

Tabela 7

WEZWANIE DO KONSERWACJI PRZY POMOCY FLASH | KONTROLKI
KONSERWACJI

llo$¢ manewrow Sygnalizacja kontrolki konserwaciji

Ponizej 80% limitu Zapalona przez 2 s na poczatku otwierania

Miedzy 81% a 100% limitu | Miga przez caly czas trwania manewru

Ponad 100% limitu Miga zawsze

7.4.3 KONTROLA LICZBY WYKONANYCH MANEWROW

Przy pomocy funkgji ,Wezwanie do konserwaciji’ mozliwe jest ustalenie
liczby manewrow wykonanych jako procent ustawionego limitu.

4 N\

Sor || B )
vy E\jv
S L1
La\Lf/T6 L5 L4 L3 L2yLf/ - D;'w L7
\ \IZH \EHZIEIIZIIZIIZIEHZIH open |CL_1Q
| ~|lo2
“ | Close V || Stop/Set OpenA‘ :
. J

W tym celu:
1. nacisnac i przytrzymac wcisniety przycisk [Stop/Set] az do chwili,
gdy dioda ,L1” zacznie migac
2. zwolni¢ przycisk [Stop/Set], gdy dioda ,L1” zaczyna migac¢
3. nacisna¢ przycisk [Open A] o [Close V], aby zmieni¢ potozenie
migajacej diody na ,L7”, czyli ,diode wejsciowa” dla parametru
~Wezwanie do konserwacji”
4. nacisna¢ i przytrzymac wcisniety przycisk [Stop/Set] . Wciaz z wci-
snletym przyciskiem [Stop / Set] :
odczekac okoto 3 sekundy, po uptywie ktorych zaswieci sie dio-
da kontrolna przedstawiajgca aktualny poziom parametru ,We-
zwanie do konserwac;ji’
- nacisng¢ i natychmiast zwolnic¢ przyciski[Open A]i[Close V]
- dioda odpowiadajgca wybranemu poziomowi wykona kilka
migniec; liczba mignie¢ oznacza procentowy wskaznik wyko-
nanych manewrow (wielokrotnos¢ 10%) w stosunku do usta-
wionego limitu. Na przyktad: przy wezwaniu do konserwacii
ustawionym na L6, a wiec na 10 000, jesli dioda sygnalizacyjna
wykona 4 migniecia, oznacza to, ze osiagnieto 40% manewrdow
(czyli liczbe pomiedzy 4000 a 4999 manewrdw). Jezeli nie osig-
gnieto 10% zatozonych manewrdw, nie nastapi miganie.
5. zwolni¢ przycisk [Stop/Set].

7.5 POLACZENIE WIFI

Silniki SPOP sg przystosowane do potgczenia WiFi, aby umozliwic:

- kontrole zdalng automatyki (za pomoca App MyNice)

- instalatorowi: konfiguracje automatyki (za pomoca App MyNice Pro)
Potaczenie WiFi jest dostepne po zainstalowaniu interfejsu BiDi-Wifi.

|| Aplikacja interfejsu BiDi-Wifi do portu magistrali T4 znaj-
dujacej sie na automatyce jest alternatywna dla interfejsu
BiDi-ZWave.

W celu dodatkowych szczegdtdw odnoszacych sie do funkcji zwia-
zanych z App MyNice Pro i MyNice, nalezy sie zapozna¢ ze strong
www.hiceforyou.com.
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7.5.1 INTERFEJS BIDI-WIFI

W celu podtgczenia interfejsu BiDi-Wifi:
1. Odtaczy¢ zasilanie centrali, wyciagajac bezpiecznik F2 i ewentual-
nie odigczajgc zasilanie awaryjne

4 N\

. J

2. Przed kontynuacja sprawdzi¢, czy wszystkie diody LED centrali sg
zgaszone

Wsuna¢ interfejs BiDi-Wifi do ztgcza BUS T4 centrali

4 N

|| Uwaga! W razie nieodpowiedniego wtozenia, interfejs Bi-
Di-WiFi moze sie uszkodzi¢ lub uszkodzi¢ trwale centra-

le.

Wsuna¢ bezpiecznik F2, aby ponownie wiaczy¢ centrale

Odczekad, az zacznie miga¢ dioda Data

Skonfigurowac interfejs za pomoca App

Odczekac, az zaswieci sie dioda LED Data i Swiatto zielone pozo-

stanie state. W tej chwili konfiguracija jest zakoriczona.

U ol

W celu dodatkowych szczegdtéw odnoszacych sie do
funkciji zwiazanych interfejsem BiDi-Wi-fi, nalezy sie za-
poznac ze strona www.niceforyou.com.

B
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7.6 Z-WAVE™

Silniki SPOP sg kompatybilne z protokotem Z-Wave™, aby umozliwic ta-
twe zarzgdzanie wszystkimi funkcjami automatyki, za pomoca App bramki
Z-Wave™ zainstalowanej w budynku.

W szczegdlinosci, pofaczenie Z-Wave™ jest dostepne z interfejsem BiDi-
-Z/Wave, ktdry umozliwia kontrole ruchu i stanu automatyki.

L} Aplikacia interfejsu BiDi-ZWave do portu magistrali T4
znajdujacej sie na automatyce jest alternatywna dla in-
terfejsu BiDi-Wifi.

|| W celu dodatkowych szczegotéw odnoszacych sie do
funkcji zwigzanych interfejsem BiDi-ZWave, nalezy sie
zapoznac ze strong www.niceforyou.com.

7.7  KASOWANIE PAMIECI

Ponizsza procedura przywraca fabryczne wartosci pro-
gramowania centrali. Wszystkie indywidualne ustawienia
zostanag utracone.

/ N

42 ===
e E\jv

/ 558 E‘é L1

R L8 L7 L6 L5 L4 L3\|p L, - D;lm L2
IO IOOCOOOEO00F T ope||[C g
| N [

“ | Close V || Stop/Set OpenA‘ :

(& J

Aby skasowac pamie¢ centrali i przywrdci¢ wszystkie ustawienia fabrycz-

ne, nalezy dziata¢ w nastepujgcy sposob:

1. nacisna¢ i przytrzymac wcidnigte przyciski [Open A]i[Close V]
az do zaswiecenia diod programowania ,L1-L8” (po okoto 3 se-

kundach)
2. zwolni¢ przyciski
3. jesli dziatanie zostato przeprowadzone prawidtowo, diody progra-

mowania ,L1-L8”" bedg migac¢ szybko przez 3 sekundy.

Zostana wykasowane: pozycje ogranicznikbw mecha-
nicznych, programowanie pierwszego i drugiego pozio-
mu.



-

nacisnaé przycisk [Open A] o [Close ¥] w celu przesuniecia
diody lampy ostrzegawczej na ,L8”, wiec ,diode wejsciowg” dla
parametru ,Wykaz anomalii”’

8 €0 ZROBIC, JESLI... (pomoc w rozwigzywaniu problemoéw)
8.1 HISTORIA USTEREK
Motoreduktor umozliwia wyswietlenie ewentualnych anomalii, jakie pojawi-
ty sie w czasie ostatnich 8 manewrdw, na przykfad przerwanie manewru z N e . . .
powodu zadziatania fotokomarki lub listwy krawedziowej. nacisnac i przytrzymac weisniety przycisk [Stop/Set] . Weiaz z wei-
W tym celu:
1. nacisnac i przytrzymac wcisniety przycisk [Stop/Set] az do chwili,
gdy dioda ,L1” zacznie migaé
2, zwolnic¢ przycisk [Stop/Set], gdy dioda ,L1” zaczyna migacé
~
@ Stop 7]
==||lgs
= Ty L1
\H7L7 L6 15 L4 L3 L2\, b El;lm L8
l \IZH +IZIEIIZIIZIIZIIZIEHZH— J open O g 5
“ | Close V || Stop/Set Open A ‘ I
J

snletym przyciskiem [Stop / Set] :
odczekac okoto 3 sekund, nastepnie nastgpi zaswiecenie sie
diod odpowiadajgcych za manewry, podczas ktdrych pojawity
sie anomalie. Dioda L1 wskazuje wynik ostatniego manewru,
dioda L8 wskazuje wynik smego manewru. Jezeli dioda jest
zaswiecona, oznacza to, ze podczas manewru mialy miejsce
anomalie, jesli dioda jest zgaszona, oznacza to, ze manewr zo-
stat wykonany bez wystapienia zadnej anomalii

- nacisng¢ przyciski [Open A] lub [Close ¥] w celu wybrania
zadanego manewru: odpowiednia dioda wykona liczbe migniec¢
rowna liczbie mignie¢ normalnie wykonywanych przez lampe
ostrzegawczg po wystgpieniu anomalii (patrz ,Tabela 8”)

zwolnic¢ przycisk [Stop/Set].

8.2 SYGNALIZACJA ZA POMOCA LAMPY OSTRZEGAWCZEJ

Lampa ostrzegawcza podtgczona do wyjécia FLASH podczas ruchu bramy miga z czestotliwoscia jednego migniecia na sekunde; kiedy pojawia sie
usterka, podawane sg dwie krotkie serie krotkich mignie¢ w odstepach jednosekundowych.

Tabela 8
SYGNALIZACJE LAMPY OSTRZEGAWCZEJ FLASH
Miganie w szybkim tempie Przyczyna DZIALANIE
Na poczatku manewru, kontrola urzadzen podtaczonych do
1 mignigcie BLUEBUS nie rozpoznata tych, ktdre zostaty zapamietane podczas

jednosekundowa przerwa
1 migniecie

Btad w systemie Bluebus

fazy wezytywania. MoZliwe, Ze ktdres z nich jest uszkodzone, nalezy
je sprawdzi¢ i wymienic; jesli zostaty wprowadzone zmiany nalezy
powtdrzyé wezytywanie.

2 mignieé
jednosekundowa przerwa
2 mignigé

Zadziatanie fotokomorki

Na poczatku manewru jedna lub wiecej fotokomadrek nie daje zgody na
ruch. Sprawdzi¢, czy nie ma przeszkdd. Podczas ruchu jest to normalne,
jesli rzeczywiscie pojawia sie jakas przeszkoda.

3 mignie¢
jednosekundowa przerwa
3 mignieé

Zadziatanie ogranicznika ,Sity Silnika”

Podczas ruchu brama napotkata zwiekszony opdr; sprawdzi¢ przyczyne i
ewentualnie zwigkszy¢ poziom sity silnikdw.

4 mignieé
jednosekundowa przerwa
4 mignie¢

Zadziatanie wejscia STOP

Na poczatku manewru lub podczas ruchu zadziatato wejscie STOP;
sprawdzi¢ przyczyne.

5 mignie¢
jednosekundowa przerwa
5 mignieé

Btad parametrow wewnetrznych centrali
sterujacej

Odczekaé co najmniej 30 sekund i ponowi¢ probe manewru; jesli efekt
jest taki sam to moze sie okazad, ze jest to powazna usterka i wymaga
wymiany plyty uktadu elektronicznego.

6 mignie¢
jednosekundowa przerwa
6 mignie¢

Przekroczono maksymalny limit liczby
manewrow na godzine

Odczeka¢ kilka minut, aby ogranicznik manewréw powrdécit do stanu
przed maksymalnym limitem.

7 mignieé
jednosekundowa przerwa
7 mignie¢

Btad w wewnetrznych obwodach elektrycznych

Roztaczy¢ wszystkie obwody zasilania na kilka sekund, nastepnie
sprobowac powtdrnie wydac polecenie; jezeli stan sie nie zmienia,
moze sie okazac, ze jest to powazna usterka i wymaga wymiany ptyty
elektronicznej.

8 mignie¢
jednosekundowa przerwa
8 mignieé

Wydano juz polecenie, ktdre uniemozliwia
wykonanie innych polecen

Sprawdzi¢ rodzaj zawsze obecnego polecenia, na przyktad moze to by¢
polecenie wydane przez zegar na wejsciu ,Otwiera”.

9 mignie¢
jednosekundowa przerwa
9 mignie¢

Automatyka zostata zablokowana przez
polecenie ,Blokuj automatyke”

Odblokowac automatyke, wysylajac polecenie ,,Odblokuj automatyke”.
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8.3 SYGNALIZACJE NA CENTRALI

Na centrali znajduje sie zestaw diod, z ktorych kazda moze emitowac
specyficzne sygnaly, zardwno podczas normalnej pracy jak i w przypadku

wystgpienia usterki.
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DIODY ZACISKOW ZAINSTALOWANE NA CENTRALI STERUJACEJ

Tabela 9

Stan Znaczenie Mozliwe rozwiazanie
Dioda Bluebus
Sprawdzi¢, czy jest obecne zasilanie. Sprawdzi¢ czy nie doszto do
Zgaszona Anomalia zadaafama bezp@czmkoyv, gljesh mla’ro ona migjsce, sprawdzi¢ przyczyne
usterki, a nastepnie wymieni¢ bezpieczniki na nowe tego samego
rodzaju.
Obecnosé powaznej anomalii; wytaczy¢ centrale na kilka sekund; jezeli
Zaswiecona Powazna anomalia stan sie utrzyma, oznacza to, ze wystgpita usterka i nalezy wymienic ptyte

elektroniczna.

1 migniecie na sekunde
zielonej diody

Wszystko prawidtowo

Prawidtowe dziatanie central.

2 szybkich mignie¢ zielonej
diody

Nastagpita zmiana stanu wejs¢

Jest to prawidtowe zachowanie, gdy nastgpi zmiana stanu ktéregos z
wejscé: SBS, STOP, OPEN, CLOSE, ma miejsce interwencija fotokomaorek
lub zostaje uzyty nadajnik radiowy.

Seria mignie¢ czerwonej

diody oddzielonych Rdézne Odnies¢ sie do informacji zamieszczonych w ,Tabela 8”.

1-sekundowa przerwa

Dioda STOP

Zgaszona Zadziatanie wejscia STOP Sprawdzi¢ urzadzenia podtgczone do wejscia STOP.

Zaswiecona Wszystko prawidtowo Wejscie STOP aktywne.

Dioda SbS

Zgaszona Wszystko prawidtowo Wejscie SbS nieaktywne.

Zaswiecona Zadzialanie wejscia SbS Jest to normalne jg@ynie, gdy jest rzeczywiscie aktywne urzadzenie
podtgczone do wejscia SbS.

Dioda OPEN

Zgaszona Wszystko prawidtowo Wejscie OPEN nieaktywne.

Zaswiecona Zadzialanie wejscia OPEN L(J)eF?ItE lt\loj gsr?\;vg;m% jesli rzeczywiscie urzadzenie podtgczone do wejscia

Dioda L1 - L2

Miganie w wolnym tempie

urzadzenia

Zmiana liczby urzadzen podtaczonych do
Bluebus lub nieprzeprowadzone wczytanie

Przeprowadzi¢ wczytywanie urzadzen (zob. punkt ,Wezytywanie
urzadzen’.

Dioda L3 - L4

Miganie w wolnym tempie

ogranicznikdw mechanicznych

Nie przeprowadzono nigdy wczytywania pozycji

Przeprowadzi¢ wczytywanie ogranicznikéw mechanicznych (zob. punkt ,
Wezytywanie pozycji ogranicznikow mechanicznych’.

Dioda L5

Miganie w wolnym tempie

Wszystko prawidtowo

Do wyjscia EL przypisano funkcje inng niz ,elektrozamek” lub ,$wiatto
pomocnicze”.

Dioda L7

Miganie w wolnym tempie

Wszystko prawidtowo

Do wejs¢ SBS i OPEN przypisano kombinacie funkcji inng niz ,Krok po
Kroku” i ,Otwiera czesciowo 1” lub niz ,otwiera” i ,zamyka”.

Dioda L8

Miganie w wolnym tempie

Wszystko prawidtowo

Do wyjscia FLASH przypisano funkcje inng niz ,Lampa ostrzegawcza” i
wkontrolka otwartej bramy”.
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9 INFORMACJE DODATKOWE (Urzadzenia
dodatkowe)

9.1 DODAWANIE LUB USUWANIE URZADZEN

Po wykonanej automatyzagji istnieje mozliwo$¢ dodawania lub usuwania
dodatkowych urzadzen. W szczegdinosci do ,BlueBUS” i do wejscia
,STOP” moga by¢ podtaczone rézne rodzaje urzadzen, jak przedstawiono
w nastepnych punktach.

Po dodaniu lub usunigciu urzadzen, nalezy powtdrzyc
wczytywanie urzadzen w sposob opisany w punkcie ,,
Wezytywanie innych urzadzen”.

9.1.1 BLUEBUS

BlueBUS jest technologia, ktdra pozwala na wykonanie podiaczen urza-
dzen kompatybilnych za pomoca jedynie dwdch przewoddw, ktérymi jest
przesytane zasilanie elektryczne oraz sygnaty komunikacyjne. Wszystkie
urzadzenia sg podigczane réwnolegle do tych samych 2 przewoddw Blu-
eBUS i bez konieczno$ci przestrzegania biegunowosci; kazde urzadzenie
jest rozpoznawane niezaleznie, poniewaz podczas montazu jest mu przy-
pisany jeden, jednoznaczny adres.

Do BlueBUS mozna przytaczy¢ na przyktad: fotokomorki, urzadzenia bez-
pieczenstwa, przyciski sterowania, diody sygnalizacyjne itp. Centrala ste-
rujgca rozpoznaje kolejno wszystkie urzgdzenia dotgczone podczas odpo-
wiedniej fazy rozpoznawania i jest w stanie wykry¢ z wysoka doktadnoscia
wszelkie mozliwe anomalie.

Z tego powodu, za kazdym razem, gdy jest dodawane lub usuwane ja-
kies$ urzadzenie podigczone do BlueBUS, nalezy w centrali przeprowadzi¢
faze wczytywania w sposob opisany w punkcie ,Wczytywanie innych
urzadzen’.

9.1.2 WEJSCIE STOP

STOP jest wejsciem, ktore powoduje natychmiastowe zatrzymanie ma-
newru, po czym nastepuje krotka zmiana kierunku. Do tego wejscia moga
by¢ podtaczone urzadzenia z wyjsciem ze stykiem normalnie otwartym
,NO”, normalnie zamknigtym ,NC”, albo urzadzenia z wyjsciem o stafej
opornosci 8,2 kQ, jak na przyktad listwy krawedziowe.

Podobnie, jak w przypadku BlueBUS, centrala rozpoznaje rodzaj urza-

dzenia podfgczonego do wejscia STOP podczas fazy wczytywania (patrz

punkt ,Wezytywanie innych urzadzen”), kazda zmiana w poréwnaniu
do wczytanego stanu spowoduje wykonanie polecenia STOP.

Za pomoca odpowiednich dziatan, istnieje mozliwos$¢ podtgczenia do wej-

Scia STOP wiecej niz jednego urzadzenia, nawet roznych rodzajow:

- Rownolegle migdzy sobg moze by¢ potaczona dowolna liczba urzadzen
typu NO.

- Rownolegle migdzy sobg moze by¢ potaczona dowolna liczba urzadzen
typu NC.

- Dwa urzadzenia z wyjsciem o statej rezystancji 8,2 kQ mozna podtaczy¢
rownolegle. Jezeli urzadzen jest wiecej niz 2, mozna je potaczy¢ kaska-
dowo z jedng rezystancjg koncowa 8,2 kQ.

- MoZliwa jest kombinacja NO i NC poprzez réwnolegte potgczenie 2 sty-
kow i dofgczeniem szeregowo do styku NC oporu 8,2 kQ (pozwala to
takze na kombinacje 3 urzadzen: ,NO”, ,NC” i 8,2 KQ).

Jesli wejscie STOP jest uzywane do podtaczenia urza-
dzen z funkcjami bezpieczenstwa, jedynie urzadzenia ze
statym oporem 8,2kQ zapewniaja lll kategorie odporno-
$ci na usterki wedtug normy EN 13849-1.

9.1.3 FOTOKOMORKI

W celu umoZzliwienia centrali rozpoznania urzgdzen podtgczonych za po-
moca systemu ,BlueBus”, nalezy wykonac ich adresowanie.

Dziatanie to musi by¢ wykonane ustawiajgc prawidtowo mostek elektrycz-
ny obecny w kazdym urzadzeniu (odniesc¢ sie rowniez do instrukcji kazde-
go urzadzenia). Ponizej zamieszczono schemat adresowania fotokomarek
w zaleznosci od ich rodzaju.

4 N\

Tabela 10

ADRESY FOTOKOMOREK

Fotokomorka Pozycja mostkow

FOTO
Fotokomérka zewnetrzna h = 50 dziatajgca @ %
i

przy zamykaniu (zatrzymuje i zmienia kierunek
ruchu)

FOTO Il

Fotokomoérka zewnetrzna h = 100 dziatajaca
przy zamykaniu (zatrzymuje i zmienia kierunek
ruchu)

FOTO 1

Fotokomérka wewnetrzna h = 50 z dziataniem
podczas zamykania (zatrzymuje i zmienia
kierunek ruchu) oraz podczas otwierania
(zatrzymuije i rusza ponownie z chwila
zwolnienia fotokomorki)

FOTO 11l

Fotokomérka wewnetrzna h = 100 z dziataniem
podczas zamykania (zatrzymuje i zmienia
kierunek ruchu) oraz podczas otwierania
(zatrzymuije i rusza ponownie z chwila
zwolnienia fotokomorki)

FOTO 2

Fotokomérka wewnetrzna z dziataniem
podczas otwierania (zatrzymuje i zmienia
kierunek ruchu)

FOTO 211

Fotokomérka wewnetrzna z dziataniem
podczas otwierania (zatrzymuje i zmienia
kierunek ruchu)

FOTO 3
KONFIGURACJA NIEDOZWOLONA

=

| BLest

=

H L
=&

Po zakonczeniu procedury instalowania lub po usunieciu
fotokomérek lub innych urzadzen nalezy przeprowadzié
procedure wczytywania (patrz punkt "Wezytywanie urza-
dzen").

POLSKI - 25



9.1.4 WCZYTYWANIE INNYCH URZADZEN

Zazwyczaj wezytywanie urzadzen podiaczonych do ,,BlueBUS” i do wej-
Scia ,STOP” jest wykonywane podczas instalacji systemu; jednak po kaz-
dym dodaniu lub zdemontowaniu urzadzenia nalezy powtdrzy¢ wezytywa-
nie w nastepujacy sposob.

4 N

dQLS
-
LN

= L1
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“ | Close V || Stop/Set OpenA‘ :
. J
W tym celu:
1. nacisna¢ réwnoczesnie i przytrzymaé przyciski [Open A] i

[Stop/Set]

2 zwolni¢ przyciski, gdy diody ,L1”" i,L2" zaczynajg szybko migac (po
okoto 3 sekundach)

3. odczekac kilka sekund az centrala zakofczy wczytywanie urzadzen

4 po zakonczeniu tej fazy, dioda ,Stop” musi by¢ zaswiecona, diody
,L171,L2" muszg zgasna¢, a diody ,L1...L8" beda zaswiecone w
zaleznosci od stanu funkcji ON-OFF, ktdre przedstawiaja.

Y

Po dodaniu lub usunieciu urzadzen, konieczne jest po-
nowne wykonanie proby technicznej automatyki, zgodnie
ze wskazaniami w punkcie ,,Proba odbiorcza”.

9.2 PODLACZANIE ODBIORNIKA RADIOWEGO OXI

Centrala posiada gniazdo na odbiornik radiowy OXI (wersja z wbudowa-

nym ztaczem anteny), ktére umozliwia zdalne sterowanie centralg za po-

moca nadajnikéw oddziatujgcych na wejscia centrali.

Aby zainstalowa¢ odbiornik (,Rysunek 48”):

1. zdja¢ pokrywe (A)

2. umiesci¢ odbiornik (B) w przeznaczonym na niego gniezdzie (C)
na centrali.

4 N

48
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W ,Tabela 11" przedstawiono wyjscia odbiornika radiowego i odpowiada-
jace im polecenia, ktore wykona silnik:

Tabela 11

OXI W TRYBIE | LUB TRYBIE Il

Wyijscie Odbiornika Polecenie

Wyjscie nr 1 ,Krok po Kroku”
Wyjscie nr 2 ,Otwarcie czesciowe 1”
Wyjscie nr 3 ,Otwiera”

Wyjscie nr 4 2Zamyka”

W razie zainstalowania odbiornika radiowego OX| uzywanego w ,TRYBIE
ROZSZERZONYM”, bedzie on mogt wysytaé polecenia zamieszczone w "
Tabela 12".

Tabela 12

OXI W TRYBIE Il ROZSZERZONYM

Nr Polecenie Opis
1 Krok po Kroku Polecenie ,SbS” (Krok po Kroku)
Otwarcie czesciowe

2 1 Polecenie ,Otwarcie czesciowe 1”
3 Otwiera Polecenie ,Otwiera”
4 Zamyka Polecenie ,Zamyka”
5 Stop Zatrzymuje manewr
6 ;gglsgomﬁ(s’lz(:alny Polecenie w trybie zespotu mieszkalnego
Krok po Kroku Wydaje polecenie réwniez z zablokowang
v wysoki priorytet automatyka lub aktywnymi poleceniami
8 Otwiera czesciowo | Otwiera czesciowo (otwarcie skrzydta M2,
2 rowne 1/2 catkowitego otwarcia)
9 Otwiera czesciowo | Otwiera czesciowo (otwarcie dwdch
3 skrzydet rdwne 1/2 catkowitego otwarcia)
Wywotuje manewr otwarcia i po jego
zakonczeniu, zablokowanie automatyki;
L 8 centrala nie akceptuje zadnego innego
10 g:‘t'gr‘:‘:t;ll:éo'(uje pollecenialz wyjajEier{n ,,Otwégr]z wyso?d
priorytet” i ,Odblokuj automatyke” lub
(tylko z Oview) polecenia: ,Odblokuj i
zamknij” i ,,Odblokuj i otworz”
Wywotuje manewr zamknigcia i po jego
zakoriczeniu, zablokowanie automatyki;
j Zamvaibowe | S5 1e sl e g

AIREEED) priorytet” i ,0dblokuj automatyke” Iub

(tylko z Oview) polecenia: ,Odbloku;j i
zamknij” i ,,Odblokuj i otworz”

Powoduje zatrzymanie manewru i
zablokowanie automatyki; centrala nie
akceptuje zadnego innego polecenia z
wyjatkiem ,Otwdrz wysoki priorytet” i
,Qdblokuj automatyke” lub (tylko z Oview)
polecenia: ,Odblokuj i zamknij” i ,,Odblokuj
i otworz”

12 Blokuje automatyke

13 Odblokowuje Powodyje qdblokovvanie automatyki i .
automatyke przywrocenie normalnego funkcjonowania

44 | OnTimer Nastepuje zaswiecenie wyjscia Swiatto
Swiatetko nocne pomocnicze z wytgczeniem czasowym

15 On-Off Nastepuje zaswiecenie i zgaszenie Swiatta

Swiatetko nocne pomocniczego w trybie Krok po Kroku

|| W celu uzyskania dodatkowych informaciji nalezy sie za-
poznac¢ z instrukcja odbiornika.



9.3 PODLACZANIE | INSTALOWANIE ZASILANIA
AWARYJNEGO

@ Podtaczenie elektryczne zasilania awaryjnego do centra-
li nalezy wykonaé¢ dopiero po zakonczeniu wszystkich
etapow montazu i programowania, gdyz PS300 stanowi
zasilanie awaryjne.

Aby zainstalowac i podtgczy¢ zasilanie awaryjne:

1. zdjg¢ pokrywe (A)
2. wyjac centrale sterujaca (B), przesuwajac jg zgodnie z kierunkiem
strzatki

4 N

v

4, wykona¢ potaczenia elektryczne miedzy awaryjnym urzadzeniem
zasilajgcym i plytg zasilania awaryjnego, jak wskazano w dotgczo-
nej instrukcji

5. ustawi¢ awaryjne urzadzenie zasilajace (E) i ptyte zasilania awaryj-
nego (F) w odpowiednich gniazdach

~

ustawic ptyte (D) i zablokowaé ja zaczepem (C)
ustawi¢ centralke sterujaca (B)

No

8. przy uzyciu wkretaka zdjg¢ zabezpieczenie z tworzywa sztucznego
@)

9. wtozy¢ odpowiednie ztgcze (H) do centrali sterujgcej.

N ’ ] Y,

9.4 PODLACZANIE PROGRAMATORA OVIEW

Do centrali sterujgcej mozna przytaczy¢ jednostke programujaca ,Oview”.
Jednostka ta umozliwia szybkie i kompletne programowanie funkcji, regu-
lacje parametréw, aktualizacje firmware centrali, diagnostyke w celu od-
czytania niewtasciwego funkcjonowania i okresowa konserwacie.
,LOview” umozliwia prace w maksymalnej odlegtosci okoto 100 m od cen-
trali. Jezeli wiecej centrali jest potaczonych migdzy soba w sie¢ ,BusT4”,
poprzez podtaczenie ,Oview” do jednej z tych centrali mozliwe jest wy-
Swietlenie na wyswietlaczu wszystkich centrali obecnych w sieci (maksy-
malnie 16 centrali).

Jednostka ,Oview” moze pozostac podtgczona do centrali rdwniez pod-
czas normalnego dziatania automatyki, umozliwiajgc uzytkownikowi prze-
Sylanie polecen za pomoca specjalnego menu.

Przed podiaczeniem interfejsu IBT4N nalezy odiaczyé
sieciowe zasilanie elektryczne od centrali sterujacej.

Aby zainstalowac interfejs:

1. zdjaé pokrywe (A)

2. umiesci¢ interfejs (B) w odpowiednim gniezdzie (C) na ptycie elek-
tronicznej centrali

3. umiesci¢ okablowanie (D) w odpowiednim gniezdzie (E) na inter-
fejsie.

4 , N

- J
W tej chwili mozliwe bedzie ponowne zasilanie centrali.

|| W celu uzyskania dodatkowych informaciji nalezy sie za-
poznaé z instrukcjami podtaczonych urzadzen.
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9.5 PODLACZENIE SYSTEMU WYKORZYSTUJACEGO
ENERGIE SLONECZNA SOLEMYO

@ Gdy automatyka jest zasilana przez system ,Solemyo”,
NIE WOLNO JEJ PODLACZAC réwnoczesnie do sieci

elektrycznej.

|| W celu uzyskania dodatkowych informaciji na temat sys-
temu ,,Solemyo”, nalezy zapozna¢ sie z instrukcja obstugi
systemu.

W celu wykonania potaczenia systemu ,Solemyo”:

1. zdjaé pokrywe (A)

2. przy uzyciu wkretaka zdjaé zabezpieczenie z tworzywa sztucznego
B)

3. wiozy¢ odpowiednie ztgcze (C) do centrali sterujgce;j.
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10 KONSERWACJA URZADZENIA

W celu utrzymania statego poziomu bezpieczeristwa i zapewnienia mak-
symalnego czasu uzytkowania automatyki, niezbedna jest regularna kon-
serwacja. W tym celu SPOP jest wyposazony w licznik manewrowy oraz
system sygnalizacji zadania konserwaciji, patrz punkt ,Funkcja ,,Wezwa-
nie do konserwacji”.

N

Czynnosci konserwacyjne musza by¢ wykonywane $ci-
sle wedtug zasad bezpieczenstwa opisanych w niniejszej
instrukciji oraz w zgodzie z obowigzujacymi przepisami i
normami.

W celu konserwacji motoreduktora:

1. Programowac konserwacie przynajmniej w ciggu 6 miesiecy lub po
wykonaniu 20.000 manewrdw od ostatniej konserwacii

2. odtaczy¢ wszelkie zrédia zasilania elektrycznego, w tym ewentual-
ne zasilania awaryjne

3. sprawdzi¢ stan zuzycia wszystkich materiatdbw wchodzgcych w
sktad automatyki, zwracajac szczegdlng uwage na zjawiska erozji
lub oksydaciji elementéw konstrukeyjnych; wymieni¢ elementy, kto-
re nie dajg wystarczajgcych gwarancii

4. sprawdzi¢ stopien zuzycia elementéw ruchomych: kota zebatego,
listwy zebatej i wszystkich elementdw skrzydta, wymieni¢ czesci
zuzyte

5. ponownie podigczy¢ zrodta zasilania elektrycznego i wykonac pro-
by i kontrole przewidziane w punkcie ,Proba odbiorcza” (strona
17).

11 UTYLIZACJA PRODUKTU

|| Opisywane w tej instrukcji urzadzenie jest integralna
czesci automatyki, w zwigzku z tym musi by¢ poddawane
utylizacji razem z nia.

Zaréwno operacje montazu, jak réwniez i demontazu po zakorczeniu
okresu eksploatacji urzadzenia, musza by¢ wykonywane przez personel
wykwalifikowany.

Produkt sktada sie z réznych materiatow: niektére z nich moga by¢ pod-
dawane recyklingowi, inne sg przeznaczone do utylizacji. Zalecamy zapo-
znanie sie z informacjami na temat recyklingu i utylizacji przewidzianymi w
lokalnie obowigzujgcych przepisach dla danej kategorii produktu.

& UWAGA!

Niektdére czesci urzadzenia moga zawiera¢ substancje
zanieczyszczajgce lub niebezpieczne, ktére, jezeli zosta-
na rozrzucone w otoczeniu, moga wywieraé¢ szkodliwy
wplyw na srodowisko i zdrowie ludzkie.

Jak wskazuje symbol zamieszczony
obok, zabrania sie wyrzucania urza-
dzenia razem z odpadami domowymi.
Nalezy wiec przeprowadzi¢ "selek-
tywna zbiorke odpadéw", zgodnie z
metodami przewidzianymi przez prze-
pisy obowiazujace na Waszym teryto-
rium lub odda¢ urzadzenie do sprze-
dawcy podczas dokonywania zakupu
nowego ekwiwalentnego urzadzenia.

UWAGA!

Lokalne przepisy moga przewidywac¢ wysokie kary za
nielegalna utylizacje urzadzenia.
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12 PARAMETRY TECHNICZNE

|| Zamieszczona charakterystyka techniczna odnosi sie do temperatury otoczenia wynoszacej 20°C (+ 5°C). Nice S.p.A. za-
strzega sobie prawo do wprowadzania zmian produktu w ktdrejkolwiek chwili, gwarantujac jego funkcjonalnos¢ i przewi-

dziane zastosowanie.

epicykloidalng, odblokowaniem mechanicznym.

Whudowana centrala sterujgca i odbiornik
radiowy OXI.

Tabela 13
Opis Parametry techniczne
SPOP7124 SPOP7224
Motoreduktor elektromechaniczny do
automatyzacji bram i furtek automatycznych z Motoreduktor elektromechaniczny do
Typologia silnikiem zasilanym pradem statym, przektadnig | automatyzacji bram i furtek automatycznych z

silnikiem zasilanym pradem statym, przektadnig
epicykloidalng, odblokowaniem mechanicznym.

Maksymalny moment startowy [odpowiadajacy

wytworzenia sity podtrzymujacej ruch skrzydia]

zdolnosci wytworzenia sity wywotujacej ruch 150 Nm
skrzydta]
Moment znamionowy [odpowiadajacy zdolnosci 50 Nm

Predkos$¢ przy momencie nominalnym

0,14 rad/s (1,3 rpm)

Predkos¢ bez obciazenia (centrala pozwala na
zaprogramowanie 6 predkosci wynoszacych
okoto: 100, 85, 70, 55, 45, 30%)

0,31 rad/s (3 rpm)

Czestotliwosé maksymalna cykli roboczych (przy
nominalnym momencie obrotowym)*

20 cykli/h

Maksymalny czas pracy ciagtej (przy momencie
nominalnym)**

10 minut

Ograniczenia w uzytkowaniu

Produkt moze by¢ uzywany do bram z skrzydtem o maksymalnej wadze 250 kg przy diugosci do 1

m i wadze do 150 kg przy dtugosci do 2 m

Szacowane pomigdzy 80 000 a 250 000 cykli, zgodnie z warunkami podanymi w punkcie ,,

iRfatesc Trwatos¢ produktu”.

Zasilanie SPOP 230V~ (£10%) 50/60 Hz 24\V= (£25%)

Zasilanie awaryjne Z urzadzeniem dodatkowym PS300 -

Zasilanie panelami stonecznymi Przystosowany do zestawu SYKCE

Pobdr mocy przy znamionowym momencie

obrotowy mV przy wy 150W 50W

Moc szczytowa 260W 100W

Poboér pradu 2A 2A

Maksymalny pobdr pradu 45A 4,5 A (przez maksymalny czas réwny 1 s)

Pobor mocy ,,Standby-Wszystkie” przy zasilaniu
z PS300 lub zestawu SYKCE (wliczajac w to
odbiornik OXI)

Ponizej 100 mW

Wyjscie lampy ostrzegawczej***

Jedna lampa ostrzegawcza ELB (zardwka 12
V=, 21 W) lub ELDC

Wyjscie zamka elektrycznego***

Jeden elektrozamek 12 VA~ max 15 VA

Wyjscie BLUEBUS

Jedno wyjscie z maksymalnym obcigzeniem 12
jednostek Bluebus

(maksymalnie 6 par fotokomdrek EPM plus

2 pary fotokomdrek EPM adresowane jako
urzadzenia do otwierania plus maksymalnie 4
urzgdzenia sterownicze EDSB lub ETPB)

Wejscie STOP

Dla stykéw normalnie zamknietych, normalnie
otwartych lub o statej opornosci 8,2 kQ; w
automatycznym wczytywaniu urzadzen (kazda
zmiana w pordwnaniu do stanu wczytanego
wywotuje polecenie STOP)

Wejscie Sbs

Dla stykéw normalnie otwartych (zamkniecie
styku wywotuje polecenie Krok po Kroku)

Wejscie OTWIERA

Dla stykéw normalnie otwartych (zamkniecie
styku wywotuje polecenie OTWIERA
CZESCIOWO 1)
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PARAMETRY TECHNICZNE

Opis Parametry techniczne

SPOP7124 SPOP7224
Odbiornik radiowy OXI (wersja z wbudowanym ztagczem anteny) -

8 funkgji typu ON-OFF i 8 parametrow
Funkcje programowane regulowanych (zob. punkt ,Programowanie

pierwszego poziomu (ON-OFF)’)
Automatyczne wczytywanie urzadzen
podtaczonych do wyjscia BlueBUS
Automatyczne rozpoznawanie typu urzadzenia
,STOP” (styk NO, NC lub o statym oporze 8,2
kQ)

Automatyczne wczytywanie skoku skrzydta i
automatyczne wyliczenie punktow zwalniania i
otwarcia czesciowego.

Automatyczne wczytywanie dziatania z jednym
lub z dwoma silnikami.

Funkcje w automatycznym wczytywaniu

Montaz W pionie, przy uzyciu odpowiedniej ptyty mocujacej
Temperatura robocza -20°C + 55°C(w niskich temperaturach wydajnos¢ motoreduktora zmnigjsza sig)
Uiytkowa_mie w atmo_sfer_ze szczegélnig kwasnej Nie
lub stonej lub potencjalnie wybuchowej
Stopien ochrony IP 54 (z peing obudowa)
Wymiary i masa 154x236x313h
Masa 9 kg 6,5 kg
* Czestotliwosc cykli w temperaturze maksymalnej: 25 cykli’h
* Maksymalny czas cyklu ciggtego w temperaturze maksymalnej: 8 minut

bl Wyjscia ,Lampa ostrzegawcza” i ,Elektrozamek” mozna zaprogramowac dla innych funkcji (patrz punkt "Programowanie pierwszego pozio-
mu (ON-OFF)’), lub punkt "Podfaczanie programatora Oview"). Parametry elektryczne wyjs¢ s dostosowywane do wybranego typu funkcii:
funkcja lampy ostrzegawczej: zardwka 12 V=, 21 W max; funkcja elektrozamek: 12 V., 15 VA max; inne wyjscia (wszystkie rodzaje): 1 lampa
lub przekaznik 24 V= (-30 i +50%), 4 W max.
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Deklaracja zgodnosci UE
i deklaracja wigczenia ,maszyny nieukoriczonej”

Uwaga - Tres¢ niniejszej deklaracji odpowiada oswiadczeniom znajdujacym sie w oficjalnym dokumencie ztozonym w siedzibie firmy Nice S.p.A., a w szczegdlnosci jego ostatniej wersji
dostepnej przed wydrukowaniem niniejszej instrukcji. Niniejszy tekst zostat dostosowany w celach wydawniczych. Kopie oryginalnej deklaracji mozna uzyskac w siedzibie spotki Nice
S.p.A. (TV) Italy.

Numer: 758/SPOP Wydanie: 0 Jezyk: PL

Nazwa producenta: Nice S.p.A.

Adres: Via Callalta n°1, 31046 Oderzo (TV) ltaly

Osoba upowazniona do sporzadzenia

dokumentacji technicznej: Nice S.p.A.

Typ produktu: Motoreduktor elektromechaniczny “SPOP” z wbudowang centrala
Model / Typ: SPOP7124, SPOP7224

Urzadzenia dodatkowe: Zobacz katalog

Nizej podpisany, Roberto Griffa, Chief Executive Officer, o$wiadcza na wiasnag odpowiedzialnos¢, ze wyzej wymieniony produkt jest zgodny z nastepujacymi dyrektywami:
e Dyrektywa 2014/30/UE (EMC), zgodnie z nastepujacymi normami zharmonizowanymi: EN 61000-6-2:2019, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

e Dyrektywa 2011/65/UE (RoHS II)

Ponadto, produkt jest zgodny z nastepujaca dyrektywa w zakresie wymagan dotyczacych ,maszyn nieukoficzonych” (Zatacznik II, czes$¢ 1, sekcja B):

Dyrektywa 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 17 maja 2006 roku, dotyczaca maszyn, zmieniajaca dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie).

Oswiadcza sie, ze stosowna dokumentacja techniczna zostata sporzadzona zgodnie z zatacznikiem VII B dyrektywy 2006/42/WE oraz, ze spetnione zostaty nastepujace
wymagania podstawowe: 1.1.1-1.12-1.13-121-126-151-152-155-156-157-158-15.10-1.5.11

Producent zobowiagzuje sie do przekazania wtadzom krajowym, w odpowiedzi na uzasadnione zapytanie, informaciji dotyczacych ,maszyny nieukoriczonej”, zachowujac
catkowicie swoje prawa do wtasnoéci intelektualnej.

Jezeli ,maszyna nieukoriczona” oddana zostanie do eksploatacji w kraju europejskim, ktérego jezyk urzedowy jest inny niz jezyk niniejszej deklaracji, importer ma obowigzek
dotaczy¢ do niniejszej deklaracji stosowne ttumaczenie.

Przypominamy, ze ,maszyny nieukoriczonej” nie nalezy uruchamia¢ do czasu, kiedy maszyna koncowa, do ktérej ma ona zosta¢ wiaczona, nie uzyska deklaracji zgodnosci
(jezeli wymagana) z wymogami dyrektywy 2006/42/WE.

Ponadto, produkt jest zgodny z nastepujacymi normami:

EN 60335-1:2012 + A11:2014 + A13:2017 + A1:2019 + A2:2019 +A14:2019; EN 60335-2-103:2015; EN 62233:2008

Oderzo, 05/02/2021
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INSTRUKCJE | OSTRZEZENIA

Przed pierwszym uzyciem automatyki nalezy poprosi¢ instalatora o wy-
jasnienie zagrozen, jakie moga sie pojawi¢ w czasie uzytkowania bramy
oraz przeznaczy¢ kilka minut na przeczytanie instrukcji i ostrzezen. Nale-
zy przechowywaé instrukcje w celu mozliwych pdzniejszych konsultacii i
przekazac jg ewentualnemu nastepnemu uzytkownikowi bramy.

& UWAGA!

Urzadzenie jest maszyna, ktéra wiernie wykonuje Pani-
stwa polecenia. NieSwiadome i niewtasciwe uzytkowanie
moze wywotaé zagrozenie:

- nie zleca¢ ruchu bramy, jesli w jej poblizu znajduja sie osoby,
zwierzeta lub przedmioty

- bezwzglednie zabrania sie dotykania czesci automatyki, gdy jest
w ruchu

- fotokomorki nie sg urzadzeniami zabezpieczajagcymi, a wylacz-
nie pomocniczymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi. Sg wyko-
nane z zastosowaniem niezawodnej technologii, ale w ekstre-
malnych warunkach moga dziata¢ w nieprawidtowy sposaéb lub
ulec uszkodzeniu i, w niektorych przypadkach, uszkodzenie to
moze nie by¢ natychmiastowo widoczne

- okresowo sprawdza¢ prawidtowe dziatanie fotokomarek.

BEZWZGLEDNIE ZABRANIA SIE przejazdu podczas za-
mykania automatyki! Przejazd jest dozwolony wytacznie
wtedy, gdy automatyka jest catkowicie otwarta i nieru-
choma.

DZIECI

System automatyki gwarantuje wysoki stopien bezpie-
czenstwa. Dzieki systemom odczytu, kontroluje i gwa-
rantuje jego ruch w obecnosci ludzi lub rzeczy. W kaz-
dym razie, nalezy zabroni¢ dzieciom zabawy w poblizy
automatyki i, w celu unikniecia przypadkowego urucho-
mienia, nie nalezy pozostawiac pilotéw w zasiegu dzieci.
Automatyka nie jest zabawka!

Produkt nie jest przeznaczony do uzytkowania przez oso-
by (w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach fizycz-
nych, zmystowych badz umystowych lub przez osoby
nieposiadajace odpowiedniego doswiadczenia i wiedzy,
chyba ze znajduja si¢ one pod nadzorem oséb odpowie-
dzialnych za ich bezpieczenstwo i zostaly przez te oso-
by przeszkolone w kwestiach dotyczacych uzytkowania
produktu.

Anomalie: w razie zauwazenia jakiejkolwiek nieprawidtowosci dziatania
urzadzenia nalezy odtaczy¢ zasilanie elektryczne i wykonac reczne odblo-
kowanie silnika (zob. instrukcje na koncu rozdziatu) w celu umozliwienia
recznej obstugi urzadzenia. Nie wykonywac samodzielnie zadnej naprawy,
zawsze zwrdci¢ sie 0 pomoc do zaufanego instalatora.

Nie wprowadzaé zmian w instalacji i parametrach pro-
gramowania i regulacji automatyki: czynnosci te powinny
zostaé wykonane przez instalatora.

Uszkodzenie lub brak zasilania: podczas oczekiwania na pomoc insta-
latora lub przywrdcenie energii elektrycznej urzadzenie moze by¢ uzywa-
ne, nawet jesli nie jest wyposazone w zasilanie awaryjne: w takiej sytuacii
nalezy recznie wysprzegli¢ silnik (zob. instrukcje na koricu rozdziatu) i recz-
nie przesung¢ napedzany element.

Niedziatajace zabezpieczenia: mozliwe jest uruchomienie urzadzenia

rowniez wtedy, gdy niektdre zabezpieczenia nie dziatajg poprawnie lub sg

niesprawne. Mozliwe jest sterowanie automatyka w trybie ,manualnym”,
dziatajgc w nastepujgcy sposob:

1. przesta¢ polecenie w celu uruchomienia napedu, za pomoca na-
dajnika lub przetacznika kluczykowego itp. Jesli wszystko dziata
prawidtowo, naped zadziata w sposob normalny, w przeciwnym ra-
zie lampa ostrzegawcza mignie kilka razy i manewr sie nie rozpocz-
nie (liczba migniec zalezy od przyczyny, z powodu ktorej manewr
nie moze sie rozpoczac)

2. w ciggu 3 sekund nalezy ponownie nacisnac i przytrzymac przycisk
stuzgcy do wydania polecenia

3. po okoto 2 sekundach automatyka wykona zgdany manewr w try-
bie ,manualnym’, tzn. bedzie sie przesuwac wytacznie przez czas
przytrzymywania wiasciwego przycisku sterowania.

Proba odbiorcza, konserwacja okresowa i ewentualne naprawy powin-

ny by¢ udokumentowane przez osoby je wykonujace i przechowywane

przez wiasciciela instalacji. Jedyne czynnosci, jakie uzytkownik moze wy-

konywac okresowo, to czyszczenie szkietek fotokomadrek (uzy¢ miekkiej i

zwilzonej Sciereczki) i usuwanie wszelkich lisci lub kamieni, ktére mogtyby
stanowi¢ przeszkode podczas pracy automatyki.

Jesli urzadzenia ochronne nie dziataja, zaleca sie jak naj-
szybsze zlecenie wykonania napraw wykwalifikowanemu
technikowi.

Uzytkownik automatyki przed wykonaniem jakiejkolwiek
czynnosci konserwacyjnej musi recznie odblokowac sil-
nik w celu uniemozliwienia przypadkowego uruchomie-
nia automatyki (zob. instrukcje na koicu rozdziatu).

Konserwacja: w celu utrzymania statego poziomu bezpieczenstwa i za-
pewnienia maksymalnego czasu uzytkowania catej automatyki, niezbedna
jest regularna konserwacja (przynajmniej co 6 miesiecy).

|| Wszelkie kontrole, prace konserwacyjne lub naprawy
moga by¢ wykonane wytacznie przez wyspecjalizowany
personel.

Utylizacja: po zakoriczeniu okresu uzytkowania automatyki nalezy dopil-
nowac, by rozbidrka zostata przeprowadzona przez wykwalifikowany per-
sonel i aby materiaty zostaty poddane recyklingowi lub utylizacji zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Wymiana baterii w pilocie: jesli pilot po pewnym okresie uzytkowania
ma zmniejszony zasieg lub w ogdle przestat dziatac, przyczyng moga byé
wyczerpane baterie (w zalezno$ci od intensywnosci uzywania, bateria wy-
trzymuije od kilku miesiecy do ponad roku). O wyczerpaniu baterii $wiad-
czy nieswiecenie sig lub tylko krétkotrwate Swiecenie sie kontrolki potwier-
dzajacej przesyt informacii na pilocie. Przed zwrdceniem sie do instalatora,
nalezy sprobowac¢ wymieni¢ baterie na inne, wyjete z ewentualnego in-
nego nadajnika, dziatajgcego prawidtowo: jesli to bateria byta powodem
usterki, wystarczy jg wymieni¢ na nowa, tego samego typu.
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Odblokowanie i ruch reczny

Odblokowanie moze nastapi¢ wytacznie, gdy skrzydto
jest zatrzymane.

W celu odblokowania:

1. podnies¢ zabezpieczenie (D)

2. wiozy¢ i obrdci¢ klucz (C) w kierunku zgodnym z ruchem wskazo-
wek zegara o 180°

4 N\

(55

- )
3. teraz mozna przesunac recznie skrzydto do zgdanej pozycii.

W celu zablokowania:

1. obrdéci¢ klucz (C) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek ze-
gara 0 180°

2. wyjac klucz

3. ustawi¢ zabezpieczenie (D).
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Nice SpA

Via Callalta, 1

31046 Oderzo TV ltaly
info@niceforyou.com
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