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GEMEINSAME FUNKTIONEN

Name

Dieser Parameter ermdglicht die Zuweisung einer anderen Bezeichnung als die urspringliche an die Automatisierung, um die
Identifikation zu erleichtern (Bsp.: “Tor Nordseite”).
Es ist moglich, eine Bezeichnung mit hdchstens 24 Zeichen, einschlieBlich Leerzeichen, zu benutzen.

Gesamtheit

Dieser Parameter kann mit einem Wert zwischen 0 und 63 eingestellt werden; der im Werk eingestellte Wert betragt “0”.

Die Gesamtheit ist eine Nummer, die jedem Getriebemotor, Empfanger oder einer anderen in einem Netz BusT4 potentiell
anschlieBbaren Vorrichtung obligatorisch zugewiesen werden muss, um ihren “Zugehdrigkeitsbereich” zu definieren. Daraufhin
ist es wahrend der Anwendung der in einer umfangreichen Anlage vorliegenden Automatisierungen maoglich, alle Vorrichtungen
gleichzeitig zu steuern, die dieselbe Gesamtheitsnummer aufweisen.

Adresse

Dieser Parameter kann mit einem Wert zwischen 1 und 128 eingestellt werden; der im Werk eingestellte Wert fur Empféanger
betragt 2 und fUr die Steuerungen 3.

Die Adresse ist eine Nummer, die jedem Getriebemotor, Empfénger oder einer anderen in einem Netz BusT4 potentiell
anschlieBbaren Vorrichtung obligatorisch zugewiesen wird, um sie von den anderen Vorrichtungen in einer Gesamtheit zu
unterscheiden. Somit ist es notwendig, dass die Vorrichtungen einer Gesamtheit eine jeweils andere Adresse aufweisen.

Gruppe

Dieser Parameter kann mit einem Wert zwischen 1 und 14 oder “keiner” eingestellt werden; der im Werk eingestellte Wert
betragt “Keiner”.

Die Funktion ermoglicht die Zuweisung einer Nummer an eine Vorrichtung, die gesteuert werden muss (zum Beispiel ein Getrie-
bemotor oder eine andere potentiell an ein Netz BusT4 anschlieBbare Vorrichtung), die dieser Vorrichtung ermoglicht, einer
bestimmten “Steuergruppe” zuzugehoren.

Einer selben Gruppe kénnen mehrere Vorrichtungen zugehoren, die auch verschiedenen Gesamtheiten zugehdren. Es ist
maglich, bis zu 14 Vorrichtungsgruppen zu bilden und insbesondere kann eine selbe Vorrichtung in 4 verschiedene Gruppen
eingeflgt werden.

In einem Vorrichtungsnetz ermoglicht die Anwendung dieser Funktion:

- gleichzeitig verschiedene Vorrichtungen in einer Gruppe zu steuern, auch wenn einige dieser verschiedenen Gesamtheiten
zugehoren;

- einen einzigen Empfanger zu nutzen, der in einer der Vorrichtungen installiert ist, die zu einer Gruppe gehdrt, um alle Vorrich-
tungen zu steuern, die zu dieser Gruppe gehoren.

Firmware-Version (nicht abdnderbar)
Die Funktion ermdglicht die Anzeige der Version der in einer Vorrichtung vorliegenden firmware.

Hardware-Version (nicht abdnderbar)
Die Funktion erméglicht die Anzeige der Version der in einer Vorrichtung vorliegenden hardware.

Seriennummer (nicht abdnderbar)

Die Funktion ermoglicht die Anzeige der Seriennummer, die eine Vorrichtung unverwechselbar identifiziert. Diese Nummer ist fur
jede Vorrichtung unterschiedlich, auch wenn sie dasselbe Modell aufweist.

Kontrolle Password

Die Funktion ist nUtzlich, um den Zugang zu allen oder zu einigen Programmierungsfunktionen einer Vorrichtung durch nicht
berechtigte Personen einzuschranken. Wenn eine Vorrichtung von einem Password geschutzt ist, muss zum Beginn einer Pro-
grammierungssession zuerst das “Login”-Verfahren und am Ende der Session das “Logout”-Verfahren ausgefuhrt werden.
Anmerkung — Das “Logout”-Verfahren ermdglicht das SchlieBen des Zugangs nicht berechtigter Personen, indem das beste-
hende Password erneut aktiviert wird. Achtung! — Bei der Programmierung des Passwords in mehreren Vorrichtungen (zum
Beispiel im Oview, in der Steuerung, im Empfénger usw.) ist es empfehlenswert, dasselbe Password fiir alle Vorrichtungen zu
beniitzen, einschlieBlich des Oviews. Diese Beachtung vermeidet, dass wahrend der Anwendung des Oviews oder der zuge-
hdrigen Software ein neues Login bei jedem Vorrichtungswechsel ausgefihrt werden muss.
In den Vorrichtungen (einschlieBlich des Oviews) kénnen zwei Password-Arten programmiert werden:

- Das Benutzer-Password, aus 6 alphanumerischen Zeichen bestehend. Achtung! — Keine GroBbuchstaben eingeben.

- Das Installateur-Password, aus 6 alphanumerischen Zeichen bestehend. Achtung! — Keine GroBbuchstaben eingeben.
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FUNKTIONEN DER STEUERUNG

Installierung

Suche bluebus

Diese Funktion ermdglicht den Start des Erlernungsverfahrens der am Eingang Bluebus und am Eingang ALT der Steuerung
einer Automatisierung angeschlossenen Vorrichtungen. Wichtig — Zur Aktivierung der Suche der Vorrichtungen muss die Taste
“Start” gedruckt werden.

MaBe

* Umgekehrte Drehrichtung

Dieser Parameter lautet ON / OFF; der werksseitig eingestellte Wert lautet “OFF” (Standarddrehung des Motors). Die Funktion
ermdglicht die Programmierung der Drehrichtung des Motors einer Automatisierung; d.h. die Umkehrung der Offnungsbewe-
gung mit der SchlieBbewegung. Wichtig — Wenn die Funktion aktiviert wird, missen die MaBe erneut gespeichert werden.

« Offnung

Diese Funktion wird als Prozentwert ausgedriickt. Sie ermdglicht die Programmierung wéahrend einer Offnungsbewegung des
genauen Punkts (MaB) des Offnungsendschalters des Tors. Um dies zu tun, werden die Tasten “6ffnen” und “schlieBen” mit
Todmannsteuerung benditzt; auf diese Weise kann das gewilinschte MaB festgesetzt und mit der Taste “OK” gespeichert werden.

* Verlangsamung beim Offnen

Diese Funktion wird als Prozentwert ausgedriickt. Sie ermdglicht die Programmierung wéhrend der Offnungsbewegung des
genauen Punkts (MaB), an dem das Tor seinen Lauf verlangsamen muss, bevor der Endschalter erreicht wird. Hierzu ist es not-
wendig, die Tasten “6ffnen” und “schlieBen” mit Todmannfunktion zu betatigen; auf diese Weise kann das gewlnschte MaR
festgesetzt und mit der Taste “OK” gespeichert werden.

e Zwischenverlangsamung

Diese Funktion wird als Prozentwert ausgedrlckt. Sie ermdglicht die Programmierung des exakten Punkts (MaB), an dem das
Tor seinen Lauf zu verlangsamen beginnt, um dann wieder die normale Geschwindigkeit aufzunehmen, bis der Endschalter
erreicht wird. Um dies zu tun, missen die Tasten “6ffnen” und “schlieBen” mit Todmannfunktion betéatigt werden; so kann das
gewlnschte MaB festgesetzt und mit der Taste “OK” gespeichert werden.

¢ Teil6ffnung 1

Diese Funktion wird als Prozentwert ausgedriickt. Sie ermdglicht die Programmierung wéhrend der Offnungsbewegung des
exakten Punkts (MaB), an dem das Tor seinen Lauf (Teil6ffnung) sperren sollte. Um dies zu tun, werden die Tasten “6ffnen” und
“schlieBen” mit Todmannfunktion betatigt, auf diese Weise kann das gewiinschte MaB festgesetzt und mit der Taste “OK”
gespeichert werden.

¢ Teil6ffnung 2

Diese Funktion wird als Prozentwert ausgedriickt. Sie ermdglicht die Programmierung wéhrend der Offnungsbewegung des
exakten Punkts (MaB), an dem das Tor seinen Lauf (Teiloffnung) sperrt. Um dies zu tun, werden die Tasten “6ffnen” und “schlie-
Ben” mit Todmannfunktion betatigt; auf diese Weise ist es mdglich, das gewlnschte MaB festzusetzen und mit der Taste “OK”
zu speichern.

¢ Teil6ffnung 3

Diese Funktion wird als Prozentwert ausgedriickt. Erméglicht die Programmierung wahrend der Offnungsbewegung des exak-
ten Punkts (MaB), an dem das Tor seinen Lauf (Teil6ffnung) sperren soll. Um dies zu tun werden die Tasten “6ffnen” und “schlie-
Ben” mit Todmannfunktion betatigt; auf diese Weise ist es mdglich, das gewlnschte MaB festzusetzen und mit der Taste “OK”
zu speichern.

¢ Verlangsamung wahrend des SchlieBens

Diese Funktion wird als Prozentwert ausgedrlckt. Sie ermoglicht die Programmierung wahrend der SchlieBbewegung des
exakten Punkts (MaB), an dem das Tor seinen Lauf zu bremsen beginnt, bevor der Endschalter erreicht wird. Um dies zu tun
werden die Tasten “6ffnen” und “schlieBen” mit Todmannfunktion betatigt; auf diese Weise ist es moglich, das gewlnschte
MaB festzusetzen und mit der Taste “OK” zu speichern.

e SchlieBen

Diese Funktion wird als Prozentwert ausgedrickt. Sie ermdglicht die Programmierung wahrend einer SchlieBbewegung des
exakten Punkts (MaB) des Endschalters beim SchlieBen des Tors. Um dies zu tun, missen die Tasten “6ffnen” und “schlieBen”
mit Todmannfunktion betéatigt werden; auf diese Weise ist es moglich, das gewlinschte MaB festzusetzen, das mit der Taste
“OK” gespeichert werden muss.
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Daten Loschen

Diese Funktion ermdglicht das Léschen der Konfiguration einer Steuerung und der darin gespeicherten Daten, wobei unter ver-
schiedenen Punkten gewahit wird. Diese Punkte lauten:
[ MaBe — ermdéglicht das Ldschen aller gespeicherten Mal3e.
(1 Vorrichtungen bluebus — ermoglicht das Léschen der Konfiguration der Vorrichtungen Bluebus und des Eingangs ALT.
(1 Werte Funktionen — Ermdglicht das Ldschen aller Werte und die Einstellungen der durch die Steuerung vorgesehenen
Funktionen.
1 mapping — Ermdglicht das Ldschen der Werte der vom Motor aufgenommenen Kraft, die wahrend der Ausfihrung der
Bewegungen gespeichert werden. Nachdem das Loschen der im Speicher vorliegenden Daten ausgefihrt wurde, werden
wahrend der Ausflihrung der folgenden Bewegungen neue Werte bezlglich der vom Motor aufgenommenen Kraft erfasst.
[ Zwischenverlangsamung — Ermdglicht das Léschen des Werts des Zwischenverlangsamungsmales, das zuvor pro-
grammiert wurde.
(1 Reset encoder — Ermdglicht das Loschen aller Daten im Speicher der Steuerung, ausschlieBlich der vorbehaltenen Para-
meter: Gesamtheit, Adresse, Hardware-Version, Version software, Seriennummer. AuBerdem startet diese Loschung das Ver-
fahren, das die Wiederherstellung des werkseitig eingestellten Werts des Encoders erméglicht. Achtung! — Dieses Verfah-
ren darf ausschlieBlich mit der nicht im Tor installierten Automatisierung ausgefiihrt werden.
(1 alles — Ermoglicht das Loschen aller Daten im Speicher der Steuerung, ausschlieBlich der vorbehaltenen Parameter:
Gesamtheit, Adresse, Hardware-Version, Version software, Seriennummer.

Grundparameter

Automatisches SchlieBen

Dieser Parameter erfolgt Uber ON / OFF; der werkseitig eingestellte Wert lautet “OFF”. Die Funktion ermoglicht die Aktivierung in
der Steuerung der Automatisierung des automatischen SchlieBens am Ende einer Offnungsbewegung. Wenn die Funktion aktiv
ist (ON) beginnt die automatische SchlieBbewegung am Ende der Wartezeit, die in der Funktion “Pausenzeit” programmiert ist.
Wenn die Funktion nicht aktiv ist (OFF), erfolgt die Steuerungsfunktion “halbautomatisch”.

Pausenzeit

Dieser Parameter wird in Sekunden ausgedrickt und kann mit einem Wert von 0 bis 250 Sek. eingestellt werden; der werksei-
tig eingestellte Wert betragt 40 Sek. Diese Funktion ermdglicht die Programmierung in der Steuerung der gewtinschten Warte-
zeit, die zwischen dem Ende einer Offnungsbewegung und dem Beginn einer SchlieBbewegung vergehen muss. WICHTIG —
Diese Funktion erfolgt nur, wenn die Funktion “automatisches SchlieBen” aktiv ist.

SchlieBen nach Photo

e aktiviert
Dieser Parameter erfolgt Uber ON / OFF; der werkseitig eingestellte Wert betragt “OFF”. Die Funktion ermoglicht die Beibehal-
tung der Automatisierung in der Offnungsposition nur Uber die Zeitspanne, die zum Vorbeifahren/-gehen von Fahrzeugen oder
Personen notwendig ist. Nach dieser Zeitspanne wird automatisch die SchlieBbewegung aktiviert, die wiederum nach einer
bestimmten Zeitspanne beginnt, die in der Funktion “Wartezeit” programmiert wurde. Wichtig — Wenn die Funktion aktiv ist
(ON), andert sich der Betrieb aufgrund des Parameters, der in der Funktion “Automatisches SchlieBen” eingestellt ist.
# Bei aktiver Funktion “Automatisches SchiieBen” (ON) Stopppt die Offnungsbewegung sofort nach der Freigabe der Photo-
zellen und nach der in der Funktion “Wartezeit” programmierten Wartezeit startet die Automatisierung die SchlieBbewegung.
# Bei nicht aktiver Funktion “automatisches SchlieBen” (OFF) schlieBt die Automatisierung die Offnungsbewegung vollstan-
dig ab (auch wenn die Photozellen zuvor befreit werden) und nach der in der Funktion “Wartezeit” programmierten Wartezeit
startet die Automatisierung die SchlieBbewegung.
Achtung! — Die Funktion “erneutes SchlieBen nach Photo” wird automatisch abgeschaltet, wenn wahrend der vorliegenden
Bewegung eine Stoppp-Steuerung Ubertragen wird, die die Bewegung sperrt.

° Modus

Dieser Parameter wird werkseitig im Modus “6ffnet bis Befreiung” eingestellt. Diese Funktion weist 2 Betriebsarten auf:
[ éffnet alles — Wenn dieser Modus aktiv ist und wéahrend einer SchlieBbewegung die Sicherheitsvorrichtungen (Photozellen)
eingreifen, beginnt die Automatisierung eine vollsténdige Offnungsbewegung. Wenn die Sicherheitsvorrichtungen dagegen in
der Zwischenzeit befreit werden, nachdem die in der Funktion “SchlieBverzdgerungszeit” programmierte Wartezeit vergangen
ist, startet die Automatisierung die automatische SchiieBbewegung;
[ é6ffnet bis Befreiung — Wenn dieser Modus aktiv ist und wéhrend einer SchlieBbewegung die Sicherheitsvorrichtungen
(Photozellen) eingreifen, beginnt die Automatisierung eine Offnungsbewegung, die fortschreitet, bis die Photozellen befreit
werden. Nun Stopppt die Bewegung und nach Vergehen der in der Funktion “SchlieBverzégerungszeit” programmierten \War-
tezeit, startet die Automatisierung die SchlieBbewegung. Anmerkung — Wenn das “automatische SchlieBen” nicht aktiv ist,
geht die Steuerung in den Modus “Gffnet alles” tiber.

* Wartezeit

Dieser Parameter wird in Sekunden ausgedrickt und kann mit einem Wert zwischen O und 250 Sek. eingestellt werden; der
werkseitig eingestellte Wert betragt 5 Sek. Diese Funktion erméglicht die Programmierung in der Steuerung der gewlnschten
Wartezeit, die zwischen dem Ende der Offnungsbewegung und dem Beginn der SchlieBbewegung vergehen muss.
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( )
immer schlieBen

e aktiv

Dieser Parameter erfolgt tber ON / OFF; der werkseitig eingestellte Wert lautet “OFF”. Diese Funktion ist im Falle eines auch kur-
zen Stromausfalls niitzlich. Wenn die Automatisierung wahrend einer Offnungsbewegung aufgrund eines Stromausfalls blockiert
wird und die Funktion aktiv (ON) ist, wird die SchlieBbewegung bei Wiederherstellung des Stroms normal ausgefihrt. Wenn die
Funktion dagegen nicht aktiv (OFF) ist, bleibt die Automatisierung bei Wiederherstellung der Automatisierung stehen. Anmer-
kung — Wenn die Funktion aktiv ist, geht der SchlieBbewegung aus Sicherheitsgriinden eine Wartezeit voraus, die in der Funkti-
on “Vorwarnzeit” programmiert ist.

° Modus

Dieser Parameter wird werkseitig auf dem Modus “schlieBt immer” eingestellt. Die Funktion weist 2 Betriebsarten auf:
U Standard - Fir diesen Modus bezieht man sich auf die Funktion “aktiv” des Punkts “immer schlieBen”;
U speichert automatisches SchlieBen — Bei Aktivierung dieses Modus kénnen nach einem Stromausfall und folgender Wie-
derherstellung des Stroms zwei Ergebnisse erhalten werden: a) Ausflihrung des automatischen SchlieBens bei Einhaltung der
Zeitspanne, die in der Funktion “Vorwarnzeit” programmiert wurde, wenn wéhrend des Stromausfalls die Rlckzéhlung der
oben genannten Zeitspanne erfolgte; b) Ausflihrung der SchlieBbewegung, wenn wéhrend des Stromausfalls ein automati-
sches SchlieBen erfolgte und die Bewegung nicht abgeschlossen wurde. Anmerkung — Wenn vor dem Stromausfall das
automatische SchiieBen annulliert wurde (zum Beispiel durch Ubertragung der Steuerung Alt), wird die SchlieBbewegung bei
Wiederherstellung des Stroms nicht ausgefihrt.

* Wartezeit

Dieser Parameter wird in Sekunden ausgedriickt und kann mit einem Wert zwischen O und 20 Sek. eingestellt werden; der
werkseitig eingestellte Wert betragt 5 Sek. Diese Funktion erméglicht die Programmierung in der Steuerung der gewlnschten
Wartezeit, die zwischen dem Ende der Offnungsbewegung und dem Beginn der SchlieBbewegung vergehen soll.

Kraftiiberwachung

o Offnungskraft

Dieser Parameter kann mit einem Wert zwischen 10 und 100% eingestellt werden; der werkseitig eingestellte Wert betragt 72%.
Die Funktion ermdglicht die Einstellung des Hdchstlimits der Kraft, die der Motor wahrend einer Offnungsbewegung aufnehmen
kann. Wichtig — Der werkseitig eingestelite Wert wird von der Steuerung wéhrend den Offnungs- und SchlieBbewegungen nach
der Installierung oder Anderung der Geschwindigkeit aktualisiert.

¢ Verlangsamungskraft 6ffnet

Dieser Parameter kann mit einem Wert zwischen 10 und 100% eingestellt werden; der werkseitig eingestellte Wert betragt 72%.
Die Funktion ermoglicht die Einstellung des Hochstlimits des Krafts, die der Motor wahrend der Verlangsamungsphase einer
Offnungsbewegung aufnehmen kann. Wichtig — Der werkseitig eingestellte Wert wird von der Steuerung wahrend den Off-
nungs- und SchlieBbewegungen nach der Installierung oder der Anderung der Geschwindigkeit aktualisiert.

e SchlieBkraft

Dieser Parameter kann mit einem Wert zwischen 10% und 100% eingestellt werden; der werkseitig eingestellite Wert betragt
63%. Die Funktion erm&glicht die Einstellung der Kraft, die der Motor wéhrend einer SchlieBbewegung aufnehmen kann. Wich-
tig — Der werkseitig eingestellte Wert wird von der Steuerung wahrend den Offnungs- und SchlieBbewegungen nach der Instal-
lierung oder der Anderung der Geschwindigkeit aktualisiert.

¢ Verlangsamungskraft schlieBt

Dieser Parameter kann mit einem Wert zwischen 10% und 100% eingestellt werden; der werkseitig eingestellite Wert betragt
63%. Die Funktion ermdéglicht die Einstellung des Hochstlimits der Kraft, die der Motor wahrend der Verlangsamungsphase
einer SchlieBbewegung aufnehmen kann. Wichtig — Der werkseitig eingestellte Wert wird von der Steuerung wahrend den Off-
nungs- und SchlieBbewegungen nach der Installierung oder Anderung der Geschwindigkeit aktualisiert.

Kontrolle Empfindlichkeit

e Erfasst Hindernis

Dieser Parameter lautet ON / OFF; der werkseitig eingestellte Wert betragt “OFF”. Durch Eingabe dieser Funktion auf “ON” ist
es moglich, das Empfindlichkeitsniveau bemerkenswert zu erhdhen, mit dem die Steuerung die Anwesenheit eines Hindernis-
ses erfasst (ein WindstoB3, ein Fahrzeug, eine Person usw.). WICHTIG — Wenn die Funktion auf ON eingestellt wird, muss die
Automatisierung mindestens 3 vollstandige Bewegungszyklen ausfiihren (1 Zyklus = Offnen - SchiieBen).

e Empfindlichkeit 6ffnet

Diesem Parameter kann ein Wert zwischen 1 und 100 zugewiesen werden; der werkseitig eingestellte Wert betragt 50. Wich-
tig — Der werkseitig eingestellte Wert wird von der Steuerung wahrend den Offnungs- und SchlieBbewegungen nach der Instal-
lierung oder Anderung der Geschwindigkeit aktualisiert. Diese Funktion regelt die Kraft, mit der die Steuerung bei der Erfassung
eines Hindernisses wahrend einer Offnungsbewegung eingreift. Die Funktion wirkt nur, wenn die Funktion “Hindernis erfassen”
aktiv ist (ON).
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e Empfindlichkeit Verlangs. 6ffnet

Diesem Parameter kann ein Wert zwischen 1 und 100 zugewiesen werden; der werkseitig eingestellte Wert betragt 75. Wich-
tig — Der werkseitig eingestellte Wert wird von der Steuerung wahrend den Offnungs- und SchlieBbewegungen nach der Instal-
lierung aktualisiert. Diese Funktion regelt die Kraft, mit der die Steuerung bei der Erfassung eines Hindernisses wéahrend der Ver-
langsamungsphase einer Offnungsbewegung eingreift. Die Funktion wirkt nur, wenn die Funktion “Hindernis erfassen” aktiv ist
(ON).

e Empfindlichkeit schlieBt

Diesem Parameter kann ein Wert zwischen 1 und 100 zugewiesen werden; der werkseitig eingestellte Wert betragt 75. Wich-
tig — Der werkseitig eingestellte Wert wird von der Steuerung wahrend den Offnungs- und SchlieBbewegungen nach der Instal-
lierung aktualisiert. Diese Funktion regelt die Kraft, mit der die Steuerung bei der Erfassung eines Hindernisses wahrend einer
SchlieBbewegung eingreift. Die Funktion hat nur Auswirkungen, wenn die Funktion “Hindernis erfassen” aktiv ist (ON).

e Empfindlichkeit Verlangs. schlieBt

Diesem Parameter kann ein Wert zwischen 1 und 100 zugewiesen werden; der werkseitig eingestellte Wert betragt 75. Wich-
tig — Der werkseitig eingestellte Wert wird von der Steuerung wahrend den Offnungs- und SchlieBbewegungen nach der Instal-
lierung aktualisiert. Diese Funktion regelt die Kraft, mit der die Steuerung bei der Erfassung eines Hindernisses wahrend der Ver-
langsamungsphase einer SchieBbewegung eingreift. Die Funktion hat nur Auswirkungen, wenn die Funktion “Hindernis erfas-
sen” aktiv ist (ON).

¢ | 6schen mapping

Dieser Parameter lautet ON / OFF; der werkseitig eingestellte Wert betragt “OFF”. Die Einstellung dieser Funktion auf “ON”
ermoglicht das Ldschen der Werte der vom Motor aufgenommenen Kraft, die wahrend den verschiedenen Bewegungen der
Automatisierung gespeichert wurden. Wahrend den Bewegungen nach der Loschung werden neue Werte gespeichert.

e MaB Ausschluss

Dieser Parameter wird in Graden ausgedrickt und kann mit einem Wert zwischen 0° und 180°; der werkseitig eingestellte Wert
betragt 24°. Anmerkung — Der Wert “0” wird als Position eines gesamten SchlieBens der Automatisierung betrachtet. Diese
Funktion ermdglicht die Programmierung des Héchstlimitwerts, Uber dem die Steuerung automatisch die Umkehrungsbewe-
gungen ausschlieBt, die von den Funktionen der Hinderniserfassung vorgesehen sind, wenn diese aktiv sind.

¢ Impulse pro Segment

Dieser Parameter kann mit einem Wert zwischen 16 und 60 eingestellt werden; der werkseitig eingestellte Wert betrégt 27. Die
Funktion ermdglicht die Programmierung der Anzahl der vom Encoder erfassten Impulse, die zur Speicherung des Werts der
Motorenkraft wahrend der Ausfihrung einer Bewegung notwendig sind.

Kontrolle Geschwindigkeit

e Geschwindigkeit 6ffnet

Dieser Parameter kann mit einem Wert zwischen O und 100% eingestellt werden; der werkseitig eingestellte Wert betragt 72%.
Die Funktion erméglicht die Programmierung der Geschwindigkeit, die der Motor wahrend einer Offnungsbewegung haben
muss. Wichtig — Wenn dieser Parameter geandert wird, aktualisiert die Steuerung bei den folgenden Bewegungen die Werte
der “Kraft” und der “Empfindlichkeit gegentber Hindernissen”.

* Verlangsamungsgeschwindigkeit Offnung

Dieser Parameter kann mit einem Wert zwischen O und 100% eingestellt werden; der werkseitig eingestellte Wert betragt 24%.
Die Funktion ermdglicht die Programmierung der Geschwindigkeit, die der Motor wéhrend der Verlangsamungsphase einer Off-
nungsbewegung haben muss. Wichtig — Wenn dieser Parameter gedndert wird, aktualisiert die Steuerung wéahrend den fol-
genden Bewegungen die Werte der “Kraft” und der “Empfindlichkeit gegentber Hindernissen”.

e Geschwindigkeit schlieBt

Dieser Parameter kann mit einem Wert zwischen O und 100% eingestellt werden; der werkseitig eingestellte Wert betragt 72%.
Die Funktion ermoglicht die Programmierung der Geschwindigkeit, die der Motor wahrend einer SchlieBbewegung haben muss.
Wichtig — Wenn dieser Parameter gedndert wird, aktualisiert die Steuerung wahrend den folgenden Bewegungen die Werte der
“Kraft” und der “Empfindlichkeit gegentber Hindernissen”.

¢ Verlangsamungsgeschwindigkeit SchlieBen

Dieser Parameter kann mit einem Wert zwischen O und 100% eingestellt werden; der werkseitig eingestellte Wert betragt 24%.
Die Funktion erméglicht die Programmierung der Geschwindigkeit, die der Motor wahrend der Verlangsamungsphase einer
SchlieBbewegung haben muss. Wichtig — Wenn dieser Parameter gedndert wird, aktualisiert die Steuerung bei den folgenden
Bewegungen die Werte der “Kraft” und der “Empfindlichkeit gegentber Hindernissen”.

Anlauf

e aktiviert

Dieser Parameter lautet ON / OFF; der werkseitig eingestellte Wert betragt “OFF”. Bei Einstellung dieser Funktion auf “ON” wer-
den die Werte, die den der Kraft und der Motorengeschwindigkeit bezuglichen Funktionen zugewiesen wurden, erhdht, um dem
Motor wahrend der Anfangsphase einer Bewegung mehr Leistung zu geben. Diese Funktion ist bei Anwesenheit hoher stati-
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scher Reibungen nitzlich (zum Beispiel Schnee oder Eis, die die Automatisierung sperren). Anmerkung — Wenn die Funktion
nicht aktiv ist (OFF), beginnt die Offnungs- oder SchlieBbewegung mit einer abgestuften Beschleunigung.

* Anlaufzeit

Dieser Parameter wird in Sekunden ausgedrtickt und kann mit einem Wert zwischen 0,5 und 5 Sek. eingestellt werden; der
werkseitig eingestellte Wert betragt 2 Sek. Die Funktion ermdglicht die Programmierung der Dauer der Anlaufzeit des Motors.
Wichtig — Die Funktion wirkt nur, wenn die Funktion “Anlauf” aktiv ist (ON).

Vorwarnung

e aktiviert

Dieser Parameter lautet ON / OFF; der werkseitig eingestellte Wert betragt “OFF”. Die Einstellung auf “ON” dieser Funktion
ermdglicht die Aktivierung der Warnzeit, die zwischen dem Einschalten der Blinkanzeige und dem Beginn einer Offnungs- oder
SchlieBbewegung vergeht. Diese Zeitspanne ist einstellbar und nitzlich, um im voraus eine Gefahrensituation anzuzeigen.
Wichtig — Wenn diese Funktion nicht aktiv ist (OFF), stimmt die Blinkanzeige mit dem Beginn der Bewegung Uberein.

e Offnungszeit

Dieser Parameter wird in Sekunden ausgedriickt und kann mit einem Wert zwischen O und 10 Sek. eingestellt werden; der
werkseitig eingestellte Wert betragt 3 Sek. Die Funktion ermdglicht die Programmierung der Blinkzeit, die den sofortigen Beginn
einer Offnungsbewegung angibt; sie ist mit der Funktion “Vorwarnung” verbunden.

e SchlieBzeit

Dieser Parameter wird in Sekunden ausgedrtickt und kann mit einem Wert zwischen O und 10 Sek. eingestellt werden; der
werkseitig eingestellte Wert betragt 3 Sek. Die Funktion ermdglicht die Programmierung der Blinkzeit, die den sofortigen Beginn
einer SchlieBbewegung angibt; sie ist mit der Funktion “Vorwarnung” verbunden.

Stand-by

e aktiviert
Dieser Parameter lautet ON / OFF; der werkseitig eingestellte Wert betragt “OFF”. Bei Einstellung dieser Funktion auf “ON” kann
der Verbrauch der Automatisierung reduziert werden.

* Modalitat

Die Funktion weist 3 Betriebsarten auf:
O Sicherungen — Bei Eingabe dieser Vorgehensweise, schaltet die Steuerung am Ende der Ausfihrung einer Bewegung und
nach Verlauf der Standby-Zeit (orogrammierbarer Parameter in der Funktion “Wartezeit”), die Sender der Photozellen Bluebus
und alle Leds aus, auBer die Led Bluebus, die dagegen langsamer blinkt. Anmerkung — Wenn die Steuerung einen Befehl
erhélt, stellt sie automatisch wieder den normalen Betrieb der Automatisierung her, d.h. es liegt kein reduzierter Verbrauch
mehr vor.
O bluebus — Wenn dieser Modus am Ende der Ausfiihrung einer Bewegung eingegeben wird und nach Verlauf der Standby-
Zeit, schaltet die Steuerung den Ausgang Bluebus (die Vorrichtungen) und alle Leds aus, auBBer die Led Bluebus, die dage-
gen langsamer blinkt. Anmerkung — Wenn die Steuerung einen Befehl erhélt, stellt sie automatisch den normalen Betrieb der
Automatisierung wieder her, d.h. es liegt kein reduzierter Verbrauch mehr vor.
[ alles — Bei Eingabe dieses Modus schaltet die Steuerung am Ende des Ausfihrung einer Bewegung und nach Verlauf der
Standby-Zeit den Ausgang Bluebus (die Vlorrichtungen), einige interne Kreise und alle Leds aus, auBer die Led Bluebus, die
dagegen langsamer blinkt. Anmerkung — Wenn die Steuerung einen Befehl erhélt, wird der normale Betrieb der Automatisie-
rung wieder hergestellt, d.h. es liegt kein reduzierter Verbrauch mehr vor.

* Wartezeit

Dieser Parameter wird in Sekunden ausgedriickt und kann mit einem Wert zwischen O und 250 Sek. eingestellt werden; der
werkseitig eingestellte Wert betragt 60 Sek. Die Funktion ermdglicht die Programmierung der Zeit, die zwischen dem Ende der
Ausflihrung einer Bewegung und dem Beginn der Funktion “stand-by” vergehen muss, wenn diese aktiv ist (ON).

Anhalten Automatisierung

Dieser Parameter lautet ON / OFF; der werkseitig eingestelite Wert betragt “OFF”. Die Funktion ermdglicht das Abschalten des
Betriebs der Automatisierung, indem der Wert auf “ON” eingestellt wird. In diesem Fall wird keine Ubertragene Steuerungsart
ausgeftihrt, ausschlieBlich der Steuerung “Schrittbetrieb hohe Prioritat”, “Entriegelung”, “Entriegelung und schlieBen” und “Ent-
riegelung und 6ffnen”.

Tastensperre

Dieser Parameter lautet ON / OFF; der werkseitig eingestellte Wert betragt “OFF”. Die Funktion ermdglicht das Abschalten der
Funktion der in der Steuerung vorliegenden Tasten.

Vollstandige Umkehrung

Dieser Parameter lautet ON / OFF; der werkseitig eingestellte Wert betragt “OFF”. Wenn diese Funktion auf “ON” eingestellt wird
und wahrend einer Bewegung der “Stop”-Befehl Ubertragen wird oder das Hinderniserfassungssystem eingreift, flhrt die Auto-
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matisierung die Gesamtumkehrung der vorliegenden Bewegung bis zum Erreichen der maximalen Offnungs- oder SchlieBposi-
tion aus. Wichtig — Wenn die Funktion nicht aktiv ist (OFF), liegt eine kurze Bewegungsumkehrung vor.

Wert kurze Umkehrung

Dieser Parameter wird in Graden ausgedrickt und kann mit einem Wert zwischen 0° und 360°; der werkseitig eingestellte Wert
betragt 60°. Diese Funktion ermdglicht die Programmierung des Bereichs (als Drehwinkel der Ausgangswelle des Motors ver-
standen) der kurzen Umkehrung, die die Steuerung als Sicherheitsbewegung aufgrund der Erfassung eines Hindernisses oder
der Ubertragung einer “Halt”-Steuerung steuert.

Ausgleich MaB

e automatischer Ausgleich

Dieser Parameter lautet ON / OFF; der werkseitig eingestellte Wert betragt “OFF”. Diese Funktion ist nutzlich, wenn eine Wider-
standsschaltleiste 8K2 oder eine optische Schaltleiste OSE angewendet wird. Die Funktion ermdglicht die Rickgewinnung der
Verlangerung der Metallseile der Automatisierung, die normalerweise durch die Abnutzung nach einer langeren Betriebszeit
erfolgt. Wenn die Funktion aktiv ist (ON) erreicht die Automatisierung wéahrend der Ausfiihrung einer Bewegung das Ende der
Lauflange, findet die Schaltleiste vor und die Steuerung speichert ein bestimmtes Mal3. Sofort nach der Automatisierung wird
eine volistandige Offnungs- und SchlieBbewegung ausgefiihrt, wenn die Schaltleiste erreicht wird. Wenn diese eingreift, bedeu-
tet das, dass das letzte von der Steuerung gespeicherte Maf3 nicht korrekt ist und der Vorgang so wiederholt wird. Ansonsten
wird das zuletzt registrierte Mal3 bestétigt.

e Ausgleichswert

Dieser Parameter kann mit einem Wert zwischen 0 und 100% eingestellt werden; der werkseitig eingestellte Wert betragt 10%.
Dieser Parameter ermdglicht die Programmierung der Impulszahl des Encoders in einer Steuerung, die fur die Funktion “Mal3-
ausgleich” notwendig ist. Dieser Parameter hat nur Auswirkungen, wenn der Parameter “automatischer Ausgleich” aktiv (ON) ist.

Ampel in 2 Richtungen

Dieser Parameter lautet ON / OFF; der werkseitig eingestellte Wert betragt “OFF”. Die Funktion ermdglicht die Programmierung
der Betriebsart einer Ampel Bluebus:
€ Wenn die Funktion aktiv ist (ON), kontrolliert die Ampel den Verkehr in beiden Bewegungsrichtungen, wobei die Vorbei-
fahrerlaubnis abgewechselt wird. In diesem Fall ist es notwendig, 2 Ampeln zu nitzen, eine pro Bewegungsrichtung.
@ \Wenn die Funktion nicht aktiv ist (OFF), kontrolliert die Ampel den Verkehr in einer einzigen Bewegungsrichtung. In diesem
Fall kdnnen 1 oder 2 Ampeln angewendet werden, die jedoch auf dieselbe Weise funktionieren.

Fortgeschrittene Parameter

Konfiguration EINGANGE

Dieser Punkt umfasst die verfigbaren Steuerungen, die mit den Eingéngen 1 - 2 - 3 in der Steuerung einer Automatisierung
verbunden sind.

Die verfugbaren Steuerungen fiir jeden Eingang sind in der Tabelle 1 aufgefihrt, die Steuerkategorien und die jeweiligen
Betriebsarten sind dagegen in der Tabelle 1a, 1b, 1c usw. aufgefihrt. Wichtig — Fir einen korrekten Betrieb der Steuerung
ist es notwendig, der in einem Eingang programmierten Steuerung die entsprechende Steuerkategorie zuzuweisen
und schlieBlich auch die gewiinschte Betriebsart.

Um einen Eingang zu konfigurieren, die folgenden Schritte ausflhren:

01. Im Abschnitt “Fortgeschrittene Parameter” den Punkt “Eingangskonfiguration” und dann den zu programmierenden Ein-
gang wahlen. Die gewlnschte Steuerung wahlen und die Auswahl mit “OK” bestatigen.

02. Dann ebenso im Abschnitt “Fortgeschrittene Parameter” den Punkt “Steuerungskonfiguration” wahlen und die entspre-
chende Steuerkategorie der zuvor unter Schritt 01 gewahlten Steuerung wahlen. SchlieBlich die gewiinschte Betriebsart wahlen.

Die verfugbaren Eingange sind drei:
¢ Eingang 1
Diese Funktion ermdglicht die Programmierung des Eingangs 1, dem eine in der Tabelle 1 auswahlbare Steuerung zugewie-
sen wird. Der Eingang 1 wird im Werk in der Steuerung Schrittbetrieb mit der Steuerkategorie Schrittbetrieb und der Betriebs-
art “6ffnet - Stop - schlieBt - &ffnet” programmiert.

¢ Eingang 2

Diese Funktion erméglicht die Programmierung des Eingangs 2, dem eine in der Tabelle 1 auswéahlbare Steuerung zugewie-
sen wird. Der Eingang 2 wird im Werk in der Steuerung “6ffnet” mit der Steuerungskategorie “Offnung” und der Betriebsart
“ffnet - Stop - 6ffnet” programmiert.

¢ Eingang 3

Diese Funktion ermdglicht die Programmierung des Eingangs 1, dem eine in der Tabelle 1 auswahlbare Steuerung zugewie-
sen wird. Der Eingang 3 wird im Werk in der Steuerung “schliet” mit der Steuerungskategorie “SchlieBen” und der Betriebs-
art “schlieBt - Stop - schlieBt” programmiert.
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TABELLE 1: KONFIGURATION EINGANGE

STEUERUNG STEUERUNGSKATEGORIE BESCHREIBUNG
Keine Steuerung Es wird keine Steuerung ausgeftihrt.
Schrittbetrieb Schrittbetrieb

Die gewUnschte Betriebsart programmie-
ren, indem sie in der Tabelle 1-A gewéahlt
wird (“Konfiguration Steuerungen” >
“Schrittbetrieb” > Betriebsart ...)

Diese Steuerung wird werkseitig im Ein-
gang 1 mit der Betriebsart “Schrittbetrieb”
und Betriebsfolge “6ffnet - Stop - schlieBt -
6ffnet” programmiert.

Wenn diese Steuerung Ubertragen wird, lasst
die Steuerung durch die Anwendung die fol-
gende Bewegung nach der zuvor ausgefihrten
(oder noch ausgeflihrten Bewegung) geman
der in der programmierten Folge vorgesehenen
Reihenfolge vornehmen.

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

Offnet teilweise 1

Teil6ffnung

Die gewUnschte Betriebsart programmie-
ren, indem sie in der Tabelle 1-B gewahit
wird (“Konfiguration Steuerungen” >
“6ffnet teilweise” > Betriebsart ...)

Wenn dieser Befehl Ubertragen wird, lasst die
Steuerung durch die Anwendung eine Offnu-
ngsbewegung bis zum Erreichen des in der
Funktion “Teildffnung 1” programmierten Ma-
Bes ausflihren (Funktionen Steuerung > Instal-
lierung > MaBe > Teiloffnung 1).

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

Offnet

Offnung
Die gewUnschte Betriebsart programmie-

ren, indem in der Tabelle 1-C gewahit
wird (“Konfiguration Steuerungen” >
“Offnungen” > Betriebsart ...)

Wenn dieser Befehl Ubertragen wird, lasst die
Steuerung durch die Anwendung die Off-
nungsbewegung bis zum Erreichen des in der
Funktion “Offnen” programmierten MaBes vor-
nehmen (Funktionen Steuerung > Installierung
> MaBe > Offnen).

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

Schliet

SchlieBen

Die gewlnschte Betriebsart programmie-
ren, indem in der Tabelle 1-B gewahlt wi-
rd (“Konfiguration Steuerungen” > “Sc-
hlieBen” > Betriebsart ...)

Diese Steuerung wird werkseitig am Ein-
gang 3 programmiert, Betriebsart “sch-
lieBt”. Wenn dieser Befehl Ubertragen wird,
lasst die Steuerung durch die Anwendung die
SchlieBbewegung bis zum Erreichen des Ma-
Bes ausfuhren, das in der Funktion “SchlieBen”
programmiert ist (Funktionen Steuerung >
Installierung > MaBe > Schlieen).

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

Stop

Stop
Die gewlnschte Betriebsart programmie-

ren, indem in der Tabelle 1-E gewahlt wi-
rd (“Konfiguration Steuerungen” >
“stop” > Betriebsart ...)

Wenn dieser Befehl Ubertragen wird, stop die
Steuerung die vorliegende Bewegung stufen-
weise und in kurzer Zeit (nicht sofort).

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

Schrittbetrieb hohe Prioritat

Schrittbetrieb

Die gewUlnschte Betriebsart programmie-
ren, indem in der Tabelle 1-A gewahlt wi-
rd (“Konfiguration Steuerungen” > “Sc-
hrittbetrieb” > Betriebsart ...)

Wenn dieser Befehl Ubertragen wird, lasst die
Steuerung durch die Anwendung die Bewe-
gung nach der zuvor ausgefiihrten (oder noch
auszuflhrenden Bewegung) gegenUber der
Reihenfolge der Bewegungen ausfihren, die in
der programmierten Folge vorgesehen sind.
Wichtig — Dieser Befehl wird auch ausgefuhrt,
wenn in der Steuerung der Befehl “sperren”
eingestellt ist (siehe Tabelle 1).

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

Offnet teilweise 2

Die gewUnschte Betriebsart programmie-
ren, indem in der Tabelle 1-B gewahlt wi-
rd (“Konfiguration Steuerungen” > “Tei-
I16ffnung” > Betriebsart ...)

Wenn dieser Befehl Ubertragen wird, lasst die
Steuerung durch die Anwendung die Off-
nungsbewegung bis zum Erreichen des in der
Funktion “Teildffnung 2” programmierten Ma-
Bes ausflihren (Funktionen Steuerung > Instal-
lierung > MaBe > Teil6ffnung 2).

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.
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Offnet teilweise 3

Die gewUnschte Betriebsart programmie-
ren, indem in der Tabelle 1-B gewahlt
wird (“Konfiguration Steuerungen” >
“Teil6ffnung” > Betriebsart ...)

Wenn dieser Befehl Ubertragen wird, lasst die
Steuerung durch die Anwendung die Offnun-
gsbewegung bis zum Erreichen des MaBes au-
sfuhren, das in der Funktion “Teil6ffnung 3”
programmiert ist (Funktionen Steuerung > In-
stallierung > MaBe > Teiloffnung 3).

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

Offnet und sperrt

Offnung
Die gewUnschte Betriebsart programmie-

ren, indem in der Tabelle 1-C gewahit wi-
rd (“Konfiguration Steuerungen” > “Off-
nung” > Betriebsart ...)

Wenn dieser Befehl Ubertragen wird, lasst die
Steuerung durch die Anwendung die Off-
nungsbewegung ausfuhren, bis zum Erreichen
des MaBes, das in der Funktion “Teiléffnung 3”
programmiert ist (Funktionen Steuerung >
Installierung > MaBe > Teil6ffnung 3).

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

SchlieBt und sperrt

SchlieBen

Die gewUlnschte Betriebsart programmie-
ren, indem in der Tabelle 1-D gewahlt wird
(“Konfiguration Steuerungen” > “Sch-
lieBen” > Betriebsart ...)

Wenn dieser Befehl Ubertragen wird, lasst die
Steuerung durch die Anwendung die SchlieB-
bewegung bis zum Erreichen des MaBes aus-
fUhren, das in der Funktion “SchlieBen” pro-
grammiert ist (Funktionen Steuerung > Installie-
rung > MaBe > SchlieBen) und sperrt dann die
Automatisierung.

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

Sperrt

Wenn dieser Befehl Ubertragen wird, wird die
Steuerung gesperrt und flhrt keine Befehle
mehr aus, auBer die Befehle “Schrittbetrieb
hohe Prioritat”, “entsperrt”, “entsperrt und sch-
lieBt” und “entsperrt und 6ffnet”.

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

Entsperrt

Wenn dieser Befehl Gbertragen wird, wird die
Steuerung entsperrt und stellt wieder ihren nor-
malen Betrieb her (es kénnen alle Ubertragenen
Befehle ausgeflhrt werden).

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

Zusatzliche Beleuchtung
timer

Diese Steuerung ermdglicht die Aktivierung der
zusatzlichen Beleuchtung in der Steuerung
und der am Ausgang 1 programmierbaren.

Die zusatzliche Beleuchtung bleibt Uber die
Zeit aktiviert, die in der Funktion “Zeit zusatzli-
che Beleuchtung” programmiert ist (Funktionen
Steuerung > fortgeschrittene Parameter >
Konfiguration Ausgdnge > Zeit zusatzliche
Beleuchtung).

Bei der am Ausgang 1 angeschlossenen zuséa-
tzlichen Beleuchtung, funktioniert die Steue-
rung nur, wenn dieser Ausgang im Modus “zu-
satzliche Beleuchtung” programmiert ist (Funk-
tionen Steuerung > fortgeschrittene Parameter
> Konfiguration Ausgéange > Ausgang 1 (flash)
> zusatzliche Beleuchtung).

Anmerkung — Wenn die zusétzliche Beleuch-
tung schon aktiviert ist und erneut der Befehl
“zusatzliche Beleuchtung timer” Ubertragen
wird, wird die Zeit erneut eingegeben, die in
der Funktion “Zeit zusatzliche Beleuchtung”
programmiert ist.

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

Zusatzliche Beleuchtung:
on/off

Diese Steuerung ermoglicht die Aktivierung
und Deaktivierung der zusatzlichen Beleuch-
tung in der Steuerung und der am Ausgang 1
programmierbaren.

Bei der am Ausgang 1 angeschlossenen zuséa-
tzlichen Beleuchtung funktioniert die Steue-
rung nur, wenn dieser Ausgang im Modus “zu-
satzliche Beleuchtung” programmiert ist (Funk-
tionen Steuerung > fortgeschrittene Parameter
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> Konfiguration Ausgéange > Ausgang 1 (flash)
> zusatzliche Beleuchtung).

ACHTUNG! - Das Abschalten der zusétzlichen
Beleuchtung erfolgt automatisch, wenn die Zeit
des Timers Uberschritten wird, die in der Funk-
tion “Zeit zusatzlicher Beleuchtung” program-
miert ist (Funktionen Steuerung > fortgeschrit-
tene Parameter > Konfiguration Ausgénge >
Zeit zuséatzlicher Beleuchtung).

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

Wohnblockbetrieb

Schrittbetrieb
Die Betriebsart SS Wohnblockbetrieb 1

programmieren (“Konfiguration Steue-
rungen” > “Schrittbetrieb” > Betriebs-
art: ss Wohnblockbetrieb 1)

Diese Steuerung ist werkseitig am Eingang
1 programmiert, mit der Betriebsart “ss Wo-
hnblockbetrieb 1” und der Betriebsfolge “6f-
fnet - Stop - schlieBt - 6ffnet”.

Wenn dieser Befehl Ubertragen wird, lasst die
Steuerung durch die Anwendung die Bewe-
gung nach der zuvor ausgeflihrten (oder noch
auszufUhrenden Bewegung) gegenlber der
Reihenfolge der Bewegungen ausflhren, die in
der programmierten Folge vorgesehen sind.
Anmerkung — Der Schrittbetrieb Wohnblock
ist eine Steuerung fur einen Wohnblockbetrieb
und sieht generell die Programmierung aller
Sender der Wohnbldcke ausschlielich mit der
Taste “Schrittbetrieb Wohnblock” vor.

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

Halt

Halt wahrend SchlieBen

Die gewUlnschte Betriebsart programmie-
ren, indem in der Tabelle 1-L gewahlt wird
(“Konfiguration Steuerungen” > “Halt
wahrend SchlieBen” > Betriebsart ...)

Wenn dieser Befehl Ubertragen wird, stop die
Steuerung die vorliegende Bewegung sofort
und l&sst die eingegebene Betriebsart durch
die Anwendung ausfuhren.

Eingang als normal geschlossen konfiguriert.

Offnet Wohnblockbetrieb

Offnung

Die Betriebsart 6ffnet Wohnblockbetrieb

1 programmieren (“Konfiguration Steue-
rungen” > “Offnung” > Betriebsart 6ff-
net Wohnblockbetrieb 1)

Wenn dieser Befehl Ubertragen wird, lasst die
Steuerung durch die Anwendung nur die Off-
nungsbewegung bis zum Erreichen des End-
schalters vornehmen. Anmerkung — Diese Ste-
uerung ist nutzlich, falls Steuerphotozellen oder
eine Magnetwindung angewendet werden.
Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

Photo Photo
Sicherheitsfunktion Die gewUnschte Betriebsart programmie- | Wenn dieser Befehl Ubertragen wird, 18sst die
ren, indem in der Tabelle 1-F gewahlt | Steuerung durch die Anwendung die gewahlte
wird (“Konfiguration Steuerungen” > | Bewegung ausflhren.
“Photo” > Betriebsart ...) Eingang als normal geschlossen konfiguriert.
Photo 1 Photo 1
Sicherheitsfunktion Die gewUnschte Betriebsart programmie- | Wenn dieser Befehl Ubertragen wird, 18sst die
ren, indem in der Tabelle 1-G gewahlt | Steuerung durch die Anwendung die gewahlte
wird (“Konfiguration Steuerungen” > | Bewegung ausflhren.
“Photo 1” > Betriebsart ...) Eingang als normal geschlossen konfiguriert.
Photo 2 Photo 2
Sicherheitsfunktion Die gewUnschte Betriebsart programmie- | Wenn dieser Befehl Ubertragen wird, 1asst die
ren, indem in der Tabelle 1-H gewahlt | Steuerung durch die Anwendung die gewahlte
wird (“Konfiguration Steuerungen” > | Bewegung ausflhren.
“Photo 2” > Betriebsart ...) Eingang als normal geschlossen konfiguriert.
Photo 3 Photo 3
Sicherheitsfunktion Die gewUlnschte Betriebsart programmie- | Wenn dieser Befehl Ubertragen wird, lasst die

ren, indem in der Tabelle 1-1 gewahlt wird
(“Konfiguration Steuerungen” > “Photo
3” > Betriebsart ...)

Steuerung durch die Anwendung die gewahlte
Bewegung ausfuhren.
Eingang als normal geschlossen konfiguriert.

Entsperrt und o6ffnet

Wenn dieser Befehl Gbertragen wird, wird die
Steuerung entsperrt (der normale Betrieb wird
wieder hergestellt) und lasst die Anwendung
eine Offnungsbewegung ausflhren.

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

J
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Entsperrt und schlieBt

Wenn dieser Befehl Ubertragen wird, wird die
Steuerung entsperrt (der normale Betrieb wird
wieder hergestellt) und lasst die Anwendung
eine SchlieBbewegung ausfuhren.

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

Automatische Offnung
aktiviert

Mit dieser Steuerung kann die Funktion der
Photozellen der Steuerung bluebus und der
Eingange aktiviert oder deaktiviert werden, die
im Modus “Wohnblockbetrieb 6ffnet” konfigu-
riert sind. Anmerkung — Werkseitig wird die
Funktion als aktiviert eingestellt.

Wenn diese Funktion zum Beispiel aktiviert ist
und die Photozellen der Steuerung aktiviert
werden, l&sst die Steuerung durch die Anwen-
dung eine Offnungsbewegung ausfuhren.
Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

Automatische Offnung
deaktiviert

e Schrittbetrieb

Modus “Industriell”

Diese Steuerung ermoglicht die Deaktivierung
des oben beschriebenen Modus “automati-
sche Offnung aktiviert”.

Eingang als normal gedffnet konfiguriert.

Konfiguration STEUERUNGEN

Dieser Punkt fasst die Steuerungskategorien zusammen, die mit den Eingdngen 1 - 2 - 3 verbunden sind (Bezug auf den
Abschnitt “Konfiguration Eingénge - Tabelle 1” zur Prifung der verflgbaren Steuerungen). Jede Steuerungskategorie weist ver-
schiedene Betriebsarten auf, die in einer Tabelle beschrieben sind (1-A, 1-B, usw.):

In dieser Steuerungskategorie ist es moglich, eine der Betriebsarten zu wahlen, die in der Tabelle 1-A beschrieben sind.

TABELLE 1-A: KONFIGURATION STEUERUNGEN

BETRIEBSART BESCHREIBUNG

Es wird die Folge “6ffnet halbautomatisch — schlieBt bei Tod-
mannfunktion ausgefuhrt”.

Offnet - Stop - schlieBt - Stop

Es wird die wie folgt beschriebene Folge ausgefuhrt.

Offnet - Stop - schlieBt - 6ffnet

Werkseitig eingestellte Betriebsart (Eingang 1 - Steuerung
“Schrittbetrieb”). Es wird die wie folgt beschriebene Folge
ausgefuhrt.

Offnet - schlieBt - 6ffnet - schlieBt

Es wird die wie folgt beschriebene Folge ausgefuhrt.

Schrittbetrieb Wohnblockbetrieb 1

Es wird die Folge “schlieBt - Stop - 6ffnet - 6ffnet” bis zum
Erreichen der maximalen Offnung ausgefuhrt. Anmerkung —
Wenn nach diesem Befehl ein anderer Ubertragen wird, fihrt
die Anwendung die SchlieBbewegung mit derselben Folge aus.

Schrittbetrieb Wohnblockbetrieb 2

Es wird die Folge “schlieBt - Stop - 6ffnet - 6ffnet” bis zum
Erreichen des maximalen OffnungsmaBes ausgefuhrt. Anmer-
kung — Wenn nach diesem Befehl ein anderer libertragen
wird, fdhrt die Anwendung die SchlieBbewegung mit derselben
Folge aus. 3

Wichtig — Bei Ubertragung eines Befehls und wenn die Taste
des Senders langer als 2 Sekunden gedriickt gehalten wird,
aktiviert die Steuerung den Stop.

Schrittbetrieb 2

Es wird die Folge “6ffnet - Stop - schlieBt - 6ffnet” ausge-
fuhrt. Wichtig — Bei Ubertragung eines Befehls und wenn die
Taste des Senders langer als 2 Sekunden gedrickt gehalten
wird, aktiviert die Steuerung die Bewegung des Befehls “Tei-
[6ffnung 1” (Konfiguration Eingange > Tabelle 1).

Todmannfunktion

.

Die Offnungs- oder SchlieBbewegung wird nur ausgefihrt,
wenn die Taste des Senders gedrickt gehalten wird (Tod-
mannfunktion).

\
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offnet teilweise
In dieser Steuerungskategorie ist es moglich, eine der Betriebsarten zu wahlen, die in der Tabelle 1-B aufgeflhrt sind.

TABELLE 1-B: KONFIGURATION STEUERUNGEN

BETRIEBSART BESCHREIBUNG

offnet - Stop - schlieBt - Stop Werkseitig eingestellte Betriebsart. Es wird die wie folgt
beschriebene Folge ausgefuhrt.

o6ffnet - Stop - schlieB3t - 6ffnet Es wird die wie folgt beschriebene Folge ausgefuhrt.
offnet - schlieBt - 6ffnet - schlieBt Es wird die wie folgt beschriebene Folge ausgefuhrt.
Schrittbetrieb Wohnblockbetrieb 1 Es wird die Folge “schlieBt - Stop - 6ffnet teilweise 1 - 6ffnet

teilweise 1” bis zum Erreichen des MaBes ausgefihrt, die in
der Funktion “Teil6ffnung 1”7 programmiert ist. Anmerkung —
Wenn aufgrund dieses Befehls ein anderer tbertragen wird,
fuhrt die Anwendung die SchlieBbewegung mit derselben Fol-
ge aus.

Schrittbetrieb Wohnblockbetrieb 2 Es wird die Folge “schlieBt - Stop - 6ffnet teilweise 1 - 6ffnet
teilweise 1” bis zum Erreichen des MaBes der teilweisen Off-
nung 1 ausgeflhrt. Anmerkung — Wenn infolge dieses Befehls
ein anderer Ubertragen wird, fahrt die Anwendung die Schiief3-
bewegung mit derselben Folge aus.

Wichtig — Bei Ubertragung eines Befehls und wenn die Taste
des Senders mehr als 2 Sekunden gedrlckt gehalten wird,
aktiviert die Steuerung den Stop.

Todmannfunktion Es wird die Bewegung der teilweisen Offnung 1 oder SchlieBen
ausgefuhrt, wenn die Taste des Senders gedriickt gehalten
wird (Todmannfunktion).

Modus “Industriell” Es wird die Folge “6ffnet halbautomatisch - schlieBt mit Tod-
mannfunktion” ausgefuhrt.

offnet
In dieser Steuerungskategorie ist es méglich, eine der Betriebsarten zu wahlen, die in der Tabelle 1-C beschrieben sind.

TABELLE 1-C: KONFIGURATION STEUERUNGEN

BETRIEBSART BESCHREIBUNG

Offnet - stop - 6ffnet Werkseitig eingestellte Betriebsart (Eingang 2 - Steuerung
“6ffnet”). Es wird die wie folgt beschriebene Folge ausgefihrt.

Offnet Wohnblockbetrieb 1 Es wird die wie folgt beschriebene Folge ausgefuhrt: “6ffnet -
offnet”.
Offnet Wohnblockbetrieb 2 Wichtig — Bei Ubertragung einer Steuerung und wenn die Tas-

te des Senders langer als 2 Sekunden gedrickt gehalten wird,
aktiviert die Steuerung den Stop.

Offnet 2 Es wird die Offnungsbewegung ausgefihrt. Wichtig — Bei
Ubertragung einer Steuerung und wenn die Taste des Senders
weniger als 2 Sekunden gedrickt wird, aktiviert die Steuerung
die Steuerungsbewegung “Teil6ffnung 1” (Konfiguration Ein-
gange > Tabelle 1).

Todmannfunktion 6ffnet Es wird nur die Offnungsbewegung ausgefiihrt, wenn die Tas-
te des Senders gedriickt gehalten wird (Todmannfunktion).
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schlieBt

In dieser Steuerungskategorie ist es moglich, eine der Betriebsarten zu wahlen, die in der Tabelle 1-D beschrieben sind.

TABELLE 1-D: KONFIGURATION STEUERUNGEN

BETRIEBSART BESCHREIBUNG

SchlieBt - Stop - schlieBt

Werkseitig eingestellte Folge (Eingang 3 - Steuerung “sc-
hlieBt”). Es wird die wie folgt beschriebene Folge ausgeflhrt.

Wohnblockbetrieb schlie3t 1

Es wird die Folge “schlieBt - schlieBt” ausgefuhrt.

Wohnblockbetrieb schlieBt 2

Es wird die Folge “schlieBt - schlieBt” ausgefihrt. Wichtig —
Bei Ubertragung einer Steuerung und wenn die Taste des Sen-
ders mehr als 2 Sekunden gedriickt gehalten wird, aktiviert die
Steuerung den Stop.

Todmannfunktion schlieBt

Stop

Die SchlieBbewegung wird nur ausgefihrt, wenn der Befehl an
die Todmannfunktion Ubertragen wird.

In dieser Steuerungskategorie ist es moglich, eine der Betriebsarten zu wahlen, die in der Tabelle 1-E beschrieben sind.

TABELLE 1-E: KONFIGURATION STEUERUNGEN

BETRIEBSART BESCHREIBUNG

Stop

Werkseitig eingestellte Betriebsart. Wenn die Steuerung
den Befehl erhalt, wird die derzeit ausgefiihrte Bewegung stu-
fenweise und in kurzer Zeit angehalten (nicht sofort).

Stop und kurze Umkehrung

Photo

Wenn die Steuerung den Befehl “Stop” erhélt, wird die derzeit
ausgefihrte Bewegung angehalten und durch die Anwendung
eine kurze Umkehrung in die entgegen gesetzte Richtung aus-
gefUhrt.

Wichtig — Die Bewegung der “kurzen Umkehrung” wird aus-
schlieBlich ausgefuhrt, wenn der “Stop”-Befehl wahrend der
Ausflhrung der SchlieBbewegung Ubertragen wird.

In dieser Steuerungskategorie kann eine der Betriebsarten gewahlt werden, die in der Tabelle 1-F beschrieben sind.

TABELLE 1-F: KONFIGURATION STEUERUNGEN

BETRIEBSART BESCHREIBUNG

Stop und Umkehrung

Werkseitig eingestellte Betriebsart. Wenn die Steuerung
den Befehl erhélt, wird die vorliegende SchlieBbewegung
gesperrt und die Vollstandige Umkehrung aktiviert (Offnung).
Achtung! - Wahrend der Ausfiihrung der Offnungsbewe-
gung wird dieser Befehl nicht beachtet.

Stop und kurze Umkehrung

Wenn die Steuerung den Befehl erhalt, wird die vorliegende
SchlieBbewegung gestoppt und durch die Anwendung eine
kurze Umkehrung in die entgegen gesetzte Richtung ausge-
fuhrt (Offnung). Achtung! - Wéhrend der Ausflihrung der
Offnungsbewegung wird dieser Befehl nicht beachtet.

Stop

Wenn die Steuerung den Befehl erhalt, wird die vorliegende
SchlieBbewegung gestoppt. Achtung! — Wahrend der Aus-
fihrung der Offnungsbewegung wird dieser Befehl nicht
beachtet.

Voriibergehender Stop

Wenn die Steuerung den Befehl erhalt, wird die vorliegende
SchlieBbewegung gesperrt, solange die Steuerung aktiviert ist.
Wenn die Steuerung dagegen nicht mehr aktiviert ist, lasst sie
durch die Anwendung eine Offnungsbewegung ausfihren.
Achtung! - Wéahrend der Ausfiihrung der Offnungsbewe-
gung wird dieser Befehl nicht beachtet.
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Photo 1
In dieser Steuerungskategorie ist es moglich, eine der Betriebsarten zu wahlen, die in der Tabelle 1-G beschrieben sind.

TABELLE 1-G: KONFIGURATION STEUERUNGEN

BETRIEBSART BESCHREIBUNG

Stop und kurze Umkehrung Wenn die Steuerung den Befehl erhalt, wird die vorliegende
SchlieBbewegung gestoppt und durch die Anwendung eine
kurze Umkehrung in die entgegen gesetzte Richtung ausge-
fahrt (Offnung). Achtung! - Wéhrend der Ausflihrung der
Offnungsbewegung wird dieser Befehl nicht beachtet.

Stop Wenn die Steuerung den Befehl erhalt, wird die vorliegende
SchlieBbewegung gestoppt. Achtung! - Wéhrend der Aus-
fihrung der Offnungsbewegung wird dieser Befehl nicht
beachtet.

Voriibergehender Stop Wenn die Steuerung den Befehl erhalt, wird die vorliegende
SchlieBbewegung gesperrt, solange die Steuerung aktiviert ist.
Wenn die Steuerung dagegen nicht mehr aktiviert ist, lasst die
Steuerung durch die Anwendung eine Offnungsbewegung
ausfuhren. Achtung! - Wéhrend der Ausfiihrung der Off-
nungsbewegung wird dieser Befehl nicht beachtet.

Photo 2
In dieser Steuerungskategorie ist es moglich, eine der Betriebsarten zu wahlen, die in der Tabelle 1-H beschrieben sind.

TABELLE 1-H: KONFIGURATION STEUERUNGEN

BETRIEBSART BESCHREIBUNG

Stop und Umkehrung Werkseitig eingestellte Betriebsart. Wenn die Steuerung
den Befehl erhélt, wird die vorliegende Offnungsbewegung
gestoppt und durch die Anwendung eine vollstandige Umkeh-
rung vorgenommen (SchlieBen). Achtung! — Wahrend der
Ausfiihrung der SchlieBbewegung wird dieser Befehl nicht
beachtet.

Stop und kurze Umkehrung Wenn die Steuerung den Befehl erhélt, wird die vorliegende
Offnungsbewegung gesperrt und durch die Anwendung eine
kurze Umkehrung in die entgegen gesetzte Richtung ausge-
fuhrt (SchlieBen). Achtung! — Wahrend der Ausfiihrung der
SchlieBbewegung wird dieser Befehl nicht beachtet.

Stop Wenn die Steuerung den Befehl erhélt, wird die vorliegende
Offnungsbewegung gestoppt. Achtung! — Wahrend der
Ausfiihrung der SchlieBbewegung wird dieser Befehl nicht
beachtet.

Voriibergehender Stop Wenn die Steuerung den Befehl erhélt, wird die vorliegende
Offnungsbewegung gestoppt, solange die Steuerung aktiviert
ist. Wenn die Steuerung dagegen nicht mehr aktiviert ist, lasst
die Steuerung durch die Anwendung eine SchlieBbewegung
ausflhren. Achtung! — Wéahrend der Ausfiihrung der Sch-
lieBbewegung wird dieser Befehl nicht beachtet.

Photo 3
In dieser Steuerungskategorie kann eine der Betriebsarten gewahlt werden, die in der Tabelle 1-1 beschrieben sind.

TABELLE 1-1: KONFIGURATION STEUERUNGEN

BETRIEBSART BESCHREIBUNG

Voriibergehender Stop Werkseitig eingestellte Betriebsart. Wenn die Steuerung
den Befehl erhélt, wird die vorliegende SchlieBbewegung
gesperrt, solange die Steuerung aktiviert ist. Wenn die Steue-
rung dagegen nicht mehr aktiviert ist, lasst die Steuerung
durch die Anwendung eine Offnungsbewegung ausflhren.
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Stop

Alt bei O6ffnung

Alt

Wenn die Steuerung den Befehl erhalt, wird die vorliegende
Bewegung gestoppt.

In dieser Steuerungskategorie ist es moglich, eine der Betriebsarten zu wahlen, die in der Tabelle 1-L beschrieben sind.

TABELLE 1-L: KONFIGURATION STEUERUNGEN

BETRIEBSART BESCHREIBUNG

Werkseitig eingestellte Betriebsart. \Wenn diese Betriebsart
eingestellt wird, und die Steuerung den Befehl erhélt, wird die
vorliegende Offnungsbewegung sofort gesperrt.

Alt und kurze Umkehrung

Wenn die Steuerung den Befehl erhélt, wird die vorliegende
Offnungsbewegung sofort gestoppt und durch die Anwen-
dung eine kurze Umkehrung der Bewegung in die entgegen
gesetzte Richtung ausgefihrt (SchlieBen).

Alt und Umkehrung

Alt beim SchlieBen

Alt

Wenn die Steuerung den Befehl erhélt, wird die vorliegende
Offnungsbewegung sofort gestoppt und durch die Anwen-
dung eine vollstandige Umkehrung der Bewegung in die ent-
gegen gesetzte Richtung vorgenommen (SchlieBen).

In dieser Steuerungskategorie ist es moglich, eine der Betriebsarten zu wahlen, die in der Tabelle 1-M beschrieben sind.

TABELLE 1-M: KONFIGURATION STEUERUNGEN

BETRIEBSART BESCHREIBUNG

Werkseitig eingestellte Betriebsart. Wenn die Steuerung
den Befehl erhalt, wird die vorliegende SchlieBbewegung so-
fort gesperrt.

Alt und kurze Umkehrung

Wenn die Steuerung den Befehl erhalt, wird die vorliegende
SchlieBbewegung sofort gestoppt und durch die Anwendung
eine kurze Umkehrung der Bewegung in die entgegen gesetz-
te Richtung vorgenommen (Offnung).

Alt und Umkehrung

erfasst Hindernis Offnen

Alt

Wenn die Steuerung den Befehl erhalt, wird die vorliegende
SchlieBbewegung sofort gestoppt und durch die Anwendung
eine vollstandige Umkehrung der Bewegung in die entgegen
gesetzte Richtung vorgenommen (Offnung).

In dieser Steuerungskategorie ist es méglich, eine der Betriebsarten zu wahlen, die in der Tabelle 1-N beschrieben sind.

TABELLE 1-N: KONFIGURATION STEUERUNGEN

BETRIEBSART BESCHREIBUNG

Werkseitig eingestellte Betriebsart. \Wenn die Steuerung
den Befehl erhalt, wird die vorliegende Offnungsbewegung so-
fort gesperrt.

Alt und kurze Umkehrung

Wenn die Steuerung den Befehl erhélt, wird die vorliegende
Offnungsbewegung sofort gestoppt und durch die Anwen-
dung eine kurze Umkehrung der Bewegung in die entgegen
gesetzte Richtung vorgenommen (Schlieen).

Alt und Umkehrung

.

Bei Eingabe dieser Betriebsart und wenn die Steuerung den
Befehl erhélt, wird die vorliegende Offnungsbewegung sofort
gestoppt und durch die Anwendung eine vollstandige Umkeh-
rung der Bewegung in die entgegen gesetzte Richtung ausge-
fuhrt (SchlieBen).

\
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erfasst Hindernis SchlieBen

In dieser Steuerungskategorie ist es moglich, eine der Betriebsarten zu wahlen, die in der Tabelle 1-O beschrieben werden.

TABELLE 1-O: KONFIGURATION STEUERUNGEN

BETRIEBSART BESCHREIBUNG

Alt

Werkseitig eingestellte Betriebsart. Wenn die Steuerung
den Befehl erhalt, wird die vorliegende SchlieBbewegung
sofort gesperrt.

Alt und kurze Umkehrung

Wenn die Steuerung den Befehl erhalt, wird die vorliegende
SchlieBbewegung sofort gestoppt und durch die Anwendung
eine kurze Umkehrung der Bewegung in die entgegen gesetz-
te Richtung ausgefihrt (Offnung).

Alt und Umkehrung

Konfiguration AUSGANGE

Dieser Punkt fasst die verfligbaren Funktionen zusammen, die mit den Ausgangen 1 (flash) - 2 - 3 in der Steuerung einer Auto-
matisierung verbunden werden kénnen. Jeder Ausgang weist verschiedene Funktionen auf, die in einer Tabelle beschrieben

sind (Tabelle 2, Tabelle 3, usw.):

Ausgang 1 (flash)

In diesem Ausgang ist es mdglich, eine der Funktionen zu wahlen, die in der Tabelle 2 beschrieben werden.

FUNKTION BESCHREIBUNG

sca (= Kontrolllampe Tor getffnet)

Bei Eingabe dieser Betriebsart und wenn die Steuerung den
Befehl erhalt, wird die vorliegende SchlieBbewegung sofort
gestoppt und durch die Anwendung eine vollstandige Umkeh-
rung der Bewegung in die entgegen gesetzte Richtung ausge-
fhrt (Offnung).

TABELLE 2: KONFIGURATIONEN AUSGANGE

Die programmierte Kontrolllampe zeigt die Betriebszustande
der Steuerung an:

Kontrolllampe ausgeschaltet = Anwendung in maximaler
SchiieBposition; )

langsames Blinken = Anwendung fihrt Offnungsbewegung aus;
schnelles Blinken = Anwendung fihrt SchlieBbewegung aus;
Kontrolllampe fest erleuchtet = Anwendung in maximaler
Offnungsposition.

Ausgang aktiviert 24 Vcc / max.10 W

Tor geodffnet

Die programmierte Kontrolllampe zeigt die Betriebszustande
der Steuerung an: )
Kontrolllampe erleuchtet = Anwendung in maximaler Off-
nungsposition;

Kontrolllampe ausgeschaltet = Anwendung in anderen Posi-
tionen.

Ausgang aktiviert 24 Vcc / max.10 W

Tor geschlossen

Die programmierte Kontrolllampe zeigt die Betriebszustande
der Steuerung an:

Kontrolllampe erleuchtet = Anwendung in maximaler Schlie-
Bposition;

Kontrolllampe ausgeschaltet = Anwendung in anderen Posi-
tionen.

Ausgang aktiviert 24 Vcc / max.10 W

Kontrolllampe Wartung

Die programmierte Kontrolllampe zeigt die Anzahl der ausge-
fUhrten Bewegungen auf und somit die eventuelle Notwendig-
keit eines Wartungseingriffs in der Anlage:

Kontrolllampe 2 Sek. Am Beginn der Offnungsbewegung
erleuchtet = Anzahl der Bewegungen unter 80%,
Kontrolllampe blinkt wéhrend der Ausfiihrung der ganzen
Bewegung = Anzahl der Bewegungen zwischen 80 und
100%;

Kontrolllampe blinkt immer = Anzahl der Bewegungen Uber
100%.
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Blinkanzeige

Diese Funktion ermoglicht der Blinkanzeige die Anzeige der
Dauer der vorliegenden Bewegung mit einem gleichmaBigen
Blinken (0,5 Sekunden eingeschaltet; 0,5 Sekunden abge-
schaltet).

Ausgang aktiviert 12 Vcc / max.21 W

Zuséatzliche Beleuchtung

Diese Funktion erfolgt Gber ON/OFF. Wichtig — Da das Licht
nicht von einem Timer geregelt wird, empfiehlt man aus Si-
cherheitsgrinden die Anwendung einer Lampe, die der Hitze
des abgegebenen Lichts widersteht.

Ausgang aktiviert 24 Vcc / max.10 W

Elektroschloss 1

Mit dieser geplanten Funktion und wenn die Offnungsbewe-
gung ausgefuhrt wird, wird das Elektroschloss Uber eine Zeit
aktiviert, die in der Funktion “Zeit Elektroschloss - Konfiguration
Ausgénge” programmiert wurde.

Ausgang aktiviert 24 Vcc / max.10 W

Elektrosperre 1

Mit dieser programmierten Funktion und wenn die Offnungs-
bewegung ausgefthrt wird, wird das Elektroschloss Uber eine
Zeit aktiviert, die in der Funktion “Zeit Elektroschloss - Konfigu-
ration Ausgange” programmiert ist.

Ausgang aktiviert 24 Vcc / max.10 W

Saugscheibe 1

Mit dieser programmierten Funktion wird die Saugscheibe
aktiviert, wenn die Anwendung in maximaler SchlieBposition
ist. Anmerkung — Die Saugscheibe ist in allen anderen Situa-
tionen deaktiviert. .
Wenn die Saugscheibe deaktiviert wird und bevor eine Off-
nungsbewegung beginnt, greift die Zeit ein, die in der Funktion
“Zeit Saugscheibe - Konfiguration Ausgange” programmiert ist
und den Beginn der Bewegung verzdgert.

Ausgang aktiviert 24Vcce / max.10 W

Rote Ampel

Diese Funktion zeigt die Tatigkeit der Anwendung wahrend
den Phasen einer SchlieBbewegung:

Langsames Blinken = Wahrend der Ausfihrung der Schiie3-
bewegung;

Fest eingeschaltetes Licht = Anwendung in maximaler Sch-
lieBposition;

Ausgeschaltetes Licht = Anwendung in anderen Positionen.
Ausgang aktiviert 24Vcc / max.10 W

Griine Ampel

Diese Funktion zeigt die Téatigkeit der Anwendung wéhrend
den Phasen einer Offnungsbewegung: )
Langsames Blinken = Wéhrend der Ausfihrung der Offnung-
sbewegung; )
Fest eingeschaltes Licht = Anwendung in maximaler Off-
nungsposition;

Ausgeschaltetes Licht = Anwendung in anderen Positionen.
Ausgang aktiviert 24Vcce / max.10 W

FunkRadiokanal Nr. 1

Wenn dieser Funkkanal fUr die Konfiguration des Ausgangs 1
(flash) eingestellt wird und wenn ein Befehl mit dem Sender
Ubermittelt wird, wird dieser Kanal aktiviert. Das ist nttzlich,
wenn externe Vorrichtungen (zum Beispiel eine zusétzliche
Beleuchtung) in dieselbe mit einem einzigen Sender zu steu-
ernde Anlage installiert werden.

HINWEIS - Wenn dieser Funkkanal im Empfanger der Steue-
rung nicht frei ist, da er zuvor mit einer Steuerung gespeichert
wurde, aktiviert die Steuerung ausschlieBllich den program-
mierten Ausgang, wenn der Kanal mit dem Sender aktiviert
wird und ignoriert den Befehl an den Motor.

Ausgang aktiviert 24Vcc / max.10 W

FunkRadiokanal Nr. 2

Wenn dieser Funkkanal fur die Konfiguration des Ausgangs 1
(flash) eingestellt wird und ein Befehl mit dem Sender Ubermit-
telt wird, wird dieser Kanal aktiviert. Diese Vorgehensweise ist
nutzlich, wenn externe Vorrichtungen (zum Beispiel eine zu-
satzliche Beleuchtung) in dieselbe mit einem einzigen Sender
zu steuernde Anlage installiert werden.

HINWEIS - Wenn dieser Funkkanal im Empfanger der Steue-
rung nicht frei ist, da er zuvor mit einer Steuerung gespeichert
wurde, aktiviert die Steuerung ausschlieBlich den program-
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mierten Ausgang, wenn der Kanal mit dem Sender aktiviert
wird und ignoriert den Befehl an den Motor.
Ausgang aktiviert 24Vcc / max.10 W

FunkRadiokanal Nr. 3 Wenn dieser Funkkanal fUr die Konfiguration des Ausgangs 1
(flash) eingestellt wird und ein Befehl mit dem Sender Ubermit-
telt wird, wird dieser Kanal aktiviert. Diese Vorgehensweise ist
ndtzlich, wenn externe Vorrichtungen (zum Beispiel eine
zusatzliche Beleuchtung) in dieselbe mit einem einzigen Sen-
der zu steuernde Anlage installiert werden.

HINWEIS - Wenn dieser Funkkanal im Empfanger der Steue-
rung nicht frei ist, da er zuvor mit einer Steuerung gespeichert
wurde, aktiviert die Steuerung ausschlieBllich den program-
mierten Ausgang, wenn der Kanal mit dem Sender aktiviert
wird und ignoriert den Befehl an den Motor.

Ausgang aktiviert 24Vcc / max.10 W

FunkRadiokanal Nr. 4 Wenn dieser Funkkanal fur die Konfiguration des Ausgangs 1
(flash) eingestellt wird und ein Befehl mit dem Sender Gbermit-
telt wird, wird dieser Kanal aktiviert. Diese Vorgehensweise ist
nutzlich, wenn externe Vorrichtungen (zum Beispiel eine
zusétzliche Beleuchtung) in dieselbe mit einem einzigen Sen-
der zu steuernde Anlage installiert werden.

HINWEIS - Wenn dieser Funkkanal im Empfanger der Steue-
rung nicht frei ist, da er zuvor mit einer Steuerung gespeichert
wurde, aktiviert die Steuerung ausschlieBlich den program-
mierten Ausgang, wenn der Kanal mit dem Sender aktiviert
wird und ignoriert den Befehl an den Motor.

Ausgang aktiviert 24Vcc / max.10 W

Ausgang 2
In diesem Ausgang ist es mdglich, eine der Funktionen zu wéahlen, die in der Tabelle 3 beschrieben sind.

TABELLE 3: KONFIGURATIONEN DER AUSGANGE

FUNKTION BESCHREIBUNG

Elektrosperre 1 Mit dieser programmierten Funktion und wenn die Offnungs-
bewegung ausgeflhrt, wird die Elektrosperre Uber eine Zeit
aktiviert, die in der Funktion “Zeit Elektrosperre - Konfiguration
Ausgange” programmiert wurde.

Ausgang aktiviert 24 Vcc / max.10 W

Zeit Elektroschloss

Dieser Parameter wird in Sekunden ausgedriickt und kann mit einem Wert zwischen 0,1 und 10 Sek. eingestellt werden; der
werkseitig eingestellte Wert betragt 2 Sek. Diese Funktion ermdglicht die Programmierung in der Steuerung der gewdinschten
Zeit, die zwischen dem Ende einer SchlieBbewegung und dem Beginn einer Offnungsbewegung vergehen muss.

Verzoégerungszeit Saugkopf

Dieser Parameter wird in Sekunden ausgedrtickt und kann mit einem Wert zwischen 0,1 und 10 Sek. eingestellt werden; der
werkseitig eingestellte Wert betragt 2 Sek. Diese Funktion ermdglicht die Programmierung in der Steuerung der gewUnschten
Zeit, die zwischen dem Ende einer SchlieBbewegung und dem Beginn einer Offnungsbewegung vergehen muss, wenn der
Saugkopf ausgehakt wird.

Zeit zusatzliche Beleuchtung

Dieser Parameter wird in Sekunden ausgedriickt und kann mit einem Wert zwischen O und 250 Sek. eingestellt werden; der
werkseitig eingestellte Wert betragt 60 Sek. Diese Funktion ermdglicht die Programmierung der gewilnschten Zeitspanne, in der
die zusatzliche Beleuchtung in der Steuerung wie im Ausgang 1 (flash) und im Ausgang 2 erleuchtet bleibt.
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DIAGNOSTIK

Eingange / Ausgange

Diese Funktion ermdglicht die Anzeige des Betriebszustands aller Eingdnge und Ausgange in der Steuerung. Die Funktionen der
Eingdnge und der Ausgange werden in der Tabelle 4 beschrieben.

TABELLE 4: DIAGNOSTIK Eingénge / Ausginge

FUNKTION BESCHREIBUNG

Diagnose 1 - IN

EINGANGE FUNK (On / Off):

Kanal 1

Zeigt an, wenn der Kanal 1 des Funkempfangers aktiviert ist.

Kanal 2 Zeigt an, wenn der Kanal 2 des Funkempfangers aktiviert ist.

Kanal 3 Zeigt an, wenn der Kanal 3 des Funkempfangers aktiviert ist.

Kanal 4 Zeigt an, wenn der Kanal 4 des Funkempfangers aktiviert ist.

SERIELLE EINGANGE FUNK Zeigt an, wenn die Steuerung einen seriellen Befehl via BusT4 aus
einem Funkempfanger erhalt; diese Befehle kdnnen mindestens 1
bis héchstens 15 betragen.

TASTEN KARTE:

nr1i Zeigt an, wenn die Taste 1 (= OPEN) in der Steuerung gedruckt wird.

nr2 Zeigt an, wenn die Taste 2 (= STOP) in der Steuerung gedrickt wird.

nr3 Zeigt an, wenn die Taste 3 (= CLOSE) in der Steuerung gedrtckt wird.

ZUSTAND EINGANGE:

Eing 1 Zeigt an, wenn der Eingang 1 aktiviert ist.

Eing 2 Zeigt an, wenn der Eingang 2 aktiviert ist.

Eing 3 Zeigt an, wenn der Eingang 3 aktiviert ist.

Eing alt Zeigt an, wenn der Eingang Halt aktiviert ist.

KONFIGURATION HALT Zeigt die Verbindungsart in der Klemme Halt an. Die Anschltsse kon-

MOTOR 1 (On / Off):
Endschalter Offnung

nen wie folgt lauten: nicht konfiguriert; N.C.; N.O.; 1 resistive Schalt-
leiste 8K2; 2 resistive Schaltleisten 8K2; 1 optische Schaltleiste OSE;
auBerhalb des Bereichs.

Zeigt an, wenn der Motor 1 das MaB der Hochstoéffnung erreicht.

Endschalter SchlieBen

SCHWELLE BEWEGUNG:

DIE LETZTEN 8 BEWEGUNGEN

AUTOMATISCHE OFFNUNG

Diagnose 1 - OUT

Zeigt an, wenn der Motor 1 das Maf3 der HochstschlieBung erreicht.

Zeigt den Betriebszustand der Bewegungsbegrenzung - in Niveaus
ausgedruckt - an:

1. Niveau: OK;

2. Niveau: SCHWELLE 1; die Bewegung beginnt mit 2 Sek. Verzo-
gerung;

3. Niveau: SCHWELLE 2; die Bewegung beginnt mit 5 Sek. Verzo-
gerung;

4. Niveau: MOTOREN-ALARM; die Bewegung beginnt nur mit der
Todmannfunktion.

Zeigt die eventuellen Stérungen an, die wahrend des normalen
Betriebs der Anwendung auftreten kdnnen; es werden die letzten 8
Bewegungen angezeigt.

Zeigt an, ob diese Funktion aktiviert ist.

GENERELLE DATEN:
Stand-by Zeigt an, wenn sich die Automatisierung im Standby-Zustand befindet.
SPEISUNG: Zeigt die Stromquellenart an, die durch die Automatisierung verwen-

det wird: Stromnetz (120/230 Vac) oder Pufferbatterie (24 Vcce)

\
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SPEICHERFEHLER:
Map M1

Zeigt an, ob ein Fehler in den gespeicherten Daten bezlglich der
Werte der notwendigen Kraft fir den Motor 1 Uber die Dauer der
Ausflihrung einer Bewegung vorliegt.

Rego (Einst.)

Zeigt an, ob in der Steuerung ein Fehler in den gespeicherten Daten
bezUglich der einstellbaren Parameter vorliegt.

Funktionen Zeigt an, ob ein Fehler in den gespeicherten Daten bezlglich der mit
Oview programmierbaren Funktionen vorliegt.

Halt Zeigt an, ob ein Fehler in den gespeicherten Daten bezlglich der
Konfiguration des Eingangs Halt vorliegt.

Bluebus Zeigt an, ob ein Fehler in den gespeicherten Daten beztglich der
Konfiguration der am Eingang bluebus angeschlossenen Vorrichtun-
gen vorliegt.

MaBe Zeigt an, ob ein Fehler in den gespeicherten Daten bezlglich der
MaBe vorliegt.

ZUSTAND ENCODER:

Ass M1 Zeigt an, ob ein Lesefehler oder ein Fehler des Betriebszustands des
absoluten Encoders des Motors 1 vorliegt.

AUSGANGE:

Out 1 Zeigt an, wenn der Ausgang 1 aktiviert ist. Achtung — Anwesenheit
Spannung 12/24 Vcc.

Out M1 Zeigt an, wenn der Motor 1 in Betrieb ist.

ALARME:

Uberlastung out 1

Zeigt eine Stromuberlastung oder einen Kurzschluss im Ausgang 1
oder in der zusétzlichen Beleuchtung in der Steuerung an.

ExtralaufmaB niedrig M1

Zeigt an, dass der absolute Encoder des Motors 1 in einer Position
am Mindestlimit (0%) ist, mit dem der Motor nicht in Betrieb genom-
men werden kann.

ExtralaufmafB hoch M1

andere Parameter

Zeigt an, dass der absolute Encoder des Motors 1 in einer Position
am Hochstlimit (100%) ist, mit dem der Motor nicht in Betrieb ge-
nommen werden darf.

Diese Funktion erméglicht die Anzeige des Betriebszustands einiger von der Steuerung gemessenen Parameter. Die Parameter

werden in der Tabelle 5 beschrieben.

TABELLE 5: DIAGNOSTIK andere Parameter

PARAMETER BESCHREIBUNG

Diagnose 2

VERSCHIEDENE PARAMETER:
Zusétzliche Beleuchtung

Zeigt den Timer zum Abschalten der zusétzlichen Beleuchtung an.

Pausenzeit

Zeigt den Timer zum Z&hlen der Pausenzeit zwischen einer Bewe-
gung und der anderen an.

Spannung Nebeneinrichtungen

Zeigt die an die externen Vorrichtungen Ubermittelte Spannung an.

Durchschnittlicher Strom Bus

Zeigt den Wert des Stroms an, der von den Vorrichtungen aufge-
nommen wird, die am Ausgang bluebus angeschlossen sind und als
Prozentwert kalkuliert werden.

MOTOR 1:

Drehmoment Zeigt den Wert des Drehmoments an, das vom Motor 1 wahrend der
Bewegung entwickelt wird und als Prozentwert kalkuliert wird.

Geschwindigkeit Zeigt den Geschwindigkeitswert des Motors 1 wahrend der Bewe-
gung an, der als Prozentwert kalkuliert wird.

Spannung Zeigt den durchschnittlichen Spannungswert an, der an den Motor 1

wahrend der Bewegung Ubertragen und als Prozentwert kalkuliert
wird.
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Position Zeigt die physische Position des Encoders an, als Prozentwert kalku-
liert: Es wird der Wert des Mindestlimits des Encoders in Betracht
gezogen (gleich dem Wert O = 0%) und der Wert des Hochstlimits
des Encoders (gleich dem Wert 4096 = 100%). Diese Anzeige ist
nutzlich, um zu verstehen, ob sich der Encoder in einer Extralauf-
maBposition oder auBerhalb des absoluten Anwendungsbereichs
des Encoders befindet.
Diagnose Vorrichtungen bluebus
Diese Funktion ermdoglicht die Anzeige der Vorrichtungsart, den Betriebszustand und die Konfiguration der am Ausgang Blue-
bus angeschlossenen Vorrichtungen. Diese Parameter sind in der Tabelle 6 beschrieben.
TABELLE 6: DIAGNOSTIK Vorrichtungen bluebus
Bluebus
PHOTOZELLEN:
FOTO Zeigt an, ob die Photozelle vorliegt, den diesbeztglichen Betriebszu-
stand und die korrekte Speicherung in der Steuerung.
FOTO Il Zeigt an, ob die Photozelle vorliegt, den diesbeztglichen Betriebszu-
stand und die korrekte Speicherung in der Steuerung.
FOTO 1 Zeigt an, ob die Photozelle vorliegt, den diesbeztglichen Betriebszu-
stand und die korrekte Speicherung in der Steuerung.
FOTO1 1l Zeigt an, ob die Photozelle vorliegt, den diesbeztglichen Betriebszu-
stand und die korrekte Speicherung in der Steuerung.
FOTO 2 Zeigt an, ob die Photozelle vorliegt, den diesbeztglichen Betriebszu-
stand und die korrekte Speicherung in der Steuerung.
FOTO 21l Zeigt an, ob die Photozelle vorliegt, den diesbeztglichen Betriebszu-
stand und die korrekte Speicherung in der Steuerung.
FOTO 3 Zeigt an, ob die Photozelle vorliegt, den diesbezliglichen Betriebszu-
stand und die korrekte Speicherung in der Steuerung.
FTA Zeigt an, ob die Schaltleiste vorliegt, den diesbezlglichen Betriebs-
zustand und die korrekte Speicherung in der Steuerung.
FTB Zeigt an, ob die Schaltleiste vorliegt, den diesbezlglichen Betriebs-
zustand und die korrekte Speicherung in der Steuerung.
FTC Zeigt an, ob die Schaltleiste vorliegt, den diesbezlglichen Betriebs-
zustand und die korrekte Speicherung in der Steuerung.
FOTO OFFNEN Zeigt an, ob die Steuerungsphotozelle vorliegt, den diesbezlglichen
Betriebszustand und die korrekte Speicherung in der Steuerung.
FOTO OFFNEN II Zeigt an, ob die Steuerungsphotozelle vorliegt, den diesbezlglichen
Betriebszustand und die korrekte Speicherung in der Steuerung.
STEUERUNGEN:
CMD 1 Zeigt an, ob die Steuervorrichtung anwesend ist, ihr Betriebszustand
und die korrekte Speicherung in der Steuerung.
CMD 2 Zeigt an, ob die Steuervorrichtung anwesend ist, ihr Betriebszustand
und die korrekte Speicherung in der Steuerung.
CMD 3 Zeigt an, ob die Steuervorrichtung anwesend ist, ihr Betriebszustand
und die korrekte Speicherung in der Steuerung.
CMD 4 Zeigt an, ob die Steuervorrichtung anwesend ist, ihr Betriebszustand
und die korrekte Speicherung in der Steuerung.
CMD 5 (SEM1) Zeigt an, ob die Steuervorrichtung flr die “Ampel 1” vorliegt und ob
sie korrekt in der Steuerung gespeichert ist.
CMD 6 (SEM2) Zeigt an, ob die Steuervorrichtung fur die “Ampel 2” vorliegt und ob
sie korrekt in der Steuerung gespeichert ist.
ANDERE:
TOR Zeigt den konstanten Betriebszustand der Anwendung an.
SPERRE AUTOMATISIERUNG Zeigt an, wenn die Automatisierung aufgrund der Ubertragung eines
Befehls “Sperren” gesperrt wird.
SPEICHER Zeigt ein Problem bezulglich der Daten hinsichtlich der Vorrichtungen
bluebus an, die im Speicher der Steuerung gespeichert sind.
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BUS Zeigt an, ob die Anwesenheit eines Kurzschlusses im Ausgang blue-
bus vorliegt.

STAND-BY Zeigt an, wann die Steuerung im Standby-Zustand ist.

ANDERE VORRICHTUNGEN:

ZUSATZLICHE BELEUCHTUNG Zeigt an, ob die Steuervorrichtung, ihr Betriebszustand anwesend
sind und ob sie korrekt in der Steuerung gespeichert ist.

SAUGKOPF Zeigt an, ob die Steuervorrichtung, der Betriebszustand anwesend
sind und ob sie korrekt in der Steuerung gespeichert ist.

SCHLOSS Zeigt an, ob die Steuervorrichtung, der Betriebszustand anwesend

sind und ob sie korrekt in der Steuerung gespeichert ist.

AMPELN:
AMPEL 1 Zeigt den Betriebszustand der Vorrichtung an.
AMPEL 2 Zeigt den Betriebszustand der Vorrichtung an.

WARTUNG

Modus
Die Funktion erméglicht die Programmierung der Vorgehensweise, mit der die Wartung der Steuerung verwaltet wird. Es liegen
zwei Vorgehensweisen vor:
J automatisch — Bei Eingabe dieser \lorgehensweise wird der “Teilzédhler” Anzahl der Bewegungen nach einer Wartung)
automatisch aufgrund der Dauer der ausgeflihrten Bewegungen und der im Motor angewendeten Kraft (berarbeitet;
1 manuell — Bei Eingabe dieser VVorgehensweise wird der “Teilzdhler” aufgrund der Anzahl der ausgefihrten Bewegungen
Uberarbeitet.

Manuelle Alarmschwelle

Diesem Parameter kann ein Wert zwischen O und 16777215 zugewiesen (Bewegungen) werden; wenn die Vorgehensweise auf
“manuell” eingestellt ist, wird der Wert werkseitig auf 4500 (Bewegungen) eingestellt.

Diese Funktion ermdglicht die Programmierung eines Bezugslimits, Uber dem die Wartung der Automatisierung ausgefiihrt wer-
den sollte.

Teilzdhlung
Diese Funktion erméglicht die Prifung der von einer Automatisierung ausgefihrten Bewegungszahl, nachdem diese gewartet
wurde.

Loschen Wartung

Dieser Parameter lautet ON / OFF; Der werkseitig eingestellte Wert betragt “OFF”. Diese Funktion ermoglicht das Léschen des
Werts der “Teilz&hlung”; der Vorgang ist notwendig, nachdem eine Wartung der Automatisierung ausgefuhrt wurde.
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FORTGESCHRITTENE FUNKTIONEN

Ereignisspeicher

Die Funktion erméglicht die Anzeige der durch die Steuerung gebildeten oder erhaltenen “Ereignisse”. Unter “Ereignis” versteht
man eine Bedingung, die den Betriebszustand der Steuerung &ndert, wie zum Beispiel: Die Aktivierung eines Eingangs, das
Ende einer Bewegung, der Eingriff einer Photozelle oder des Eingangs Haltusw. In diesem Abschnitt ist es moglich, das Datum
und die Art des Ereignisses anzuzeigen.

Uberarbeitung Firmware

Die Funktion ermdglicht die Uberarbeitung der Firmware einer mit einer anderen Steuerung kompatiblen Steuerung, ohne die
Karte ersetzen zu missen. Zur Ausflihrung der Uberarbeitung wie folgt vorgehen:

01. Die Uberarbeitungsdatei der Firmware herunter laden (die Uberarbeitung der Software ist im Internet-Site www.nice-ser-
vice.com erhéltlich);

02. Unter dem Punkt “fortgeschrittene Funktionen” die Funktion “Uberarbeitung Firmware” wahlen;

03. In der erscheinenden Bildschirmseite “Datei wahlen” und daraufhin die soeben herunter geladene Uberarbeitungsdatei
wahlen. Auf der linken Bildschirmseite kdnnen die Daten bezUglich der Software der zu Uberarbeitenden Software und rechts
die Daten bezliglich der Uberarbeitungssoftware sowie die Versionen der kompatiblen Hardware gelesen werden;

04. Wenn die Datei kompatibel ist, erscheint auf dem Druckknopf die Aufschrift “Uberarbeitung Firmware”, wenn diese
gewahlt wird, beginnt das Uberarbeitungsverfahren. Wenn am Ende des Verfahrens die Aufschrift “Uberarbeitung erfolgreich
abgeschlossen” erscheint, bedeutet dies, dass die Uberarbeitung abgeschlossen wurde. Wenn auf dem Druckknopf dagegen
die Aufschrift “erneut versuchen” erscheint, den Druckknopf betatigen, um die Uberarbeitung erneut auszufthren.

Wenn die Uberarbeitung nicht abgeschlossen wird, kann sie mehrere Male wiederholt werden oder es kann auf die Bildschirm-
seite “Liste Vorrichtungen® zurlickgekehrt werden, indem “Zurtck” gewahlit und somit entschieden wird, wie vorgegangen wer-
den soll. In dieser Bildschirmseite ist die Vorrichtung, an der zuvor vorgegangen wurde, nicht mehr sichtbar; zur Anzeige dieser
muss der Pfeil unten rechts in der Bildschirmseite und die Funktion “Vorrichtungen in Boot-Phase” gewahlt werden. Diese
ermdglicht die Suche der Vorrichtungen, die zur Uberarbeitung der Firmware bereit sind.

Nun kann die Uberarbeitung erneut ausgefiihrt werden, indem das oben genannte Verfahren wiederholt wird.

Wenn es nicht maglich ist, die Uberarbeitung abzuschlieBen, nehmen Sie bitte mit dem Kundendienst Nice Kontakt auf.

Genehmigungen Beniitzer

Die Funktion ermdglicht dem Installateur zu entscheiden, welche Funktionen und Parameter gewahit werden, um vom Benditzer
gesehen und geéndert werden zu kdnnen. Zum Beispiel kann der Installateur aus Sicherheitsgrinden verhindern, dass der
Benutzer die Parameter der Kraft und der Geschwindigkeit des Motors einer Automatisierung &ndert.

Die Genehmigungen des Benutzers kdnnen nur mit der Anwendung des “Passwords Installateur” verwaltet werden (Verwaltung
Password — gemeinsame Funktionen). Anmerkung — Alle Parameter der verschiedenen Funktionen einer Steuerung oder eines
Empféngers werden werkseitig deaktiviert.
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